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บทที่ 3 

ขอมูลและขัน้ตอนการวิจยั 

3.1 ขอมูลจาํเพาะของโรงงานตัวอยาง : บริษัทสยามคูโบตา อุตสาหกรรม จาํกัด 
 

โรงงานตัวอยาง : บริษัทสยามคูโบตา อุตสาหกรรม จํากัด มีการผลิตโดยสายการ

ประกอบเปนหลัก สําหรับผลิตภัณฑ ที่ผลิตในโรงงานจะทําการจัดซื้อชิ้นสวนจากผูผลิตชิ้นสวนแต

ละรายมาทําการประกอบ นอกจากนี้ยังมีการนําเขาผลิตภัณฑจากประเทศญี่ปุนโดยนํามาเปน

บางสวนหรือนํามาติดตั้งอุปกรณเสริมกอนที่จะสงขายไปยังลูกคา  

ผลิตภัณฑของโรงงานงานตัวอยางประกอบดวยผลิตภัณฑหลักไดแก เครื่องยนต

เอนกประสงค รถไถ และอุปกรณตอพวงชนิดตางๆ และผลิตภัณฑเสริมที่ทําการจางผลิตในนาม

ของโรงงานตัวอยางไดแก อะไหล น้ํามันเครื่อง ปุย เครื่องตัดหญา เครื่องพนยา เปนตน 

ผลิตภัณฑหลักที่ทําการประกอบมาที่สุดคือเครื่องยนตเอนกประสงค (diesel engine) 

และรถไถเดิมตาม (power tiller) เนื่องจาก 2 ผลิตภัณฑนี้มียอดขายสูงที่สุด ซึ่งจะเห็นไดดังภาพ

และตารางที่ 3.1 ซึ่งแสดงสัดสวนการผลิตและชนิดผลิตภัณฑของโรงงานตัวอยาง ดังนี้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที ่3.1  

สัดสวนผลิตภัณฑที่ผลิตภายในโรงงาน 
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ตารางที่ 3.1  

ผลิตภัณฑหลกัที่ผลิตในโรงงาน 
 

ลําดับ

1 เครือ่งยนตดีเซลเอนกประสงค Diesel Engine

2 รถไถเดินตาม Power Tiller

3 รถไถน่ังขับ Kubota Riding Tiller

4 อปุกรณตอพวง Accessory

4.1 ผานบุกเบิก Disc Plow

4.2 ผานพรวน Rotary

4.3 ผานจาน Dics Harrow

4.4 ใบมีดดันดินหนา Front Dozer

5 รถแทรก็เตอร Tractor

6 รถดํานา Transplanter

7 รถเกี่ยวนวดขาว Combine Harvester

รายละเอียดผลิตภัณฑ

ผลิตภัณฑทีน่ําเขา มีการประกอบช้ินสวนเพิ่มเติมบางสวนภายในโรงงาน

ผลิตภัณฑทีน่ําช้ินสวนมาประกอบภายในโรงงานทัง้หมด
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เนื่องจากโรงงานตัวอยางเปนผูประกอบชิ้นสวนขึ้นเปนเครื่องจักรกลการเกษตร ดังนั้น

ชิ้นสวนที่นํามาประกอบเปนผลิตภัณฑ มีการจัดซื้อจัดหามาจากในและตางประเทศ  
ชิ้นสวนที่นําเขาจากตางประเทศ จะเปนสวนนอย โดยจะเปนชิ้นสวนที่มีการผลิตดวย

เทคโนโลยีข้ันสูง และไมสามารถหาผูผลิตภายในประเทศได ซึ่งโรงงานตัวอยางก็จะทําการสั่งซื้อ

เฉพาะชิ้นสวนไมมีสวนของแมพิมพ ชิ้นสวนในกลุมนี้ ไดแก ใบมีด gear box ลูกปนและตลับ

ลูกปน หัวฉีด ปมน้ํามันเชื้อเพลิง เปนตน 

ชิ้นสวนจัดซื้อภายในประเทศ จะเปนการจางทําโดยสงแบบใหผูผลิตชิ้นสวนทาํตาม

แบบ และโรงงานตัวอยางทาํการจัดซื้อในสวนของชิน้สวนเปนราคาตอชิ้น และสวนของแมพิมพที่

ใชทําการผลิต โดยสวนของแมพิมพจะเปนการลงทนุของโรงงานตัวอยาง คือจายคาแมพิมพแยก

ตางหากกอนทําการผลิตจริง และใหเปนความรับผิดชอบดูแลแมพิมพนัน้ๆ โดยผูผลิตชิ้นสวน 

ชิ้นสวนนีจ้ะมจีํานวนมากกวา 90 เปอรเซ็นต ซึง่สามารถแบงเปนกลุมใหญไดตามประบวนการ

ผลิตเปน 4 กลุม คือ กลุมชิน้สวนปมข้ึนรูป (stamping) กลุมชิ้นสวนงานหลอ (casting) และกลุม

ชิ้นสวนงานตดั (machining) และสุดทายคือกลุมอ่ืนๆ  

เมื่อพิจารณาที่การผลิตเครือ่งยนตดีเซลเอนกประสงคและรถไถเดิมตามที่มกีารผลิต

มากที่สุดแลวจะพบวา โดยที่ชิ้นสวนจัดซื้อจากภายนอกบริษัทที่เปนชิ้นสวนภายในประเทศสาํหรับ

เครื่องยนตดีเซลสูบนอนที่มมีูลคารวมสงูสดุคือประเภทงานหลอ(37%) อันดับ 2 คืองานโลหะแผน

ข้ึนรูป (33%) และสําหรับชิน้สวนรถไถเดมิตาม ชิน้สวนมูลคารวมสูงสุดอันดับ 1 คืองานโลหะแผน

ข้ึนรูป (63%) และอันดับ 2 คือ งานหลอ (15%) 

โดยเมื่อพิจาณาชิ้นสวนที่มกีารจัดซื้อสูงสดุของทั้งสองผลิตภัณฑหลัก พบวาชิน้สวน

โลหะแผนขึน้รูป (stamping) มีมูลคาสูงที่สุดในการผลิตเครื่องยนตดีเซลเอนกประสงคและรถไถ

เดินตาม ดังแสดงในภาพที ่3.2 และ 3.3 
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Value of parts separate by process : Engine

Stamping
33%

Casting
37%

Machining
13%

Other
17%

Stamping
Casting
Machining
Other

 
 

ภาพที ่3.2  

สัดสวนชิน้สวนที่จัดซื้อเพื่อใชในการผลิตเครื่องยนต (engine) 

 

Value of parts separate by process : Tiller

Stamping
63%

Casting
15%

Machining
8%

Other
14%

Stamping
Casting
Machining
Other

 
 

ภาพที ่3.3  

สัดสวนชิน้สวนที่จัดซื้อเพื่อใชในการผลิตรถไถเดินตาม (riding tiller) 

 

จึงสรุปไดวา สวนของตนทุนชิ้นสวนที่มีคาสูงสุดของโรงงานตัวอยางคือชิ้นสวน 

ประเภท stamping หรือชิ้นสวนโลหะแผนขึ้นรูป โดยสามารถแสดงตัวอยางชิ้นสวนดังกลาวที่

โรงงานตัวอยางใชผลิตไดดังภาพที่ 3.4 
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ภาพที ่3.4  

ตัวอยางชิ้นสวน stamping ที่ใชในการผลติ 

 

ในสวนของตนทุนชิ้นสวนสามารถคํานวณไดจากแบบการผลิต (drawing) โดยตรง

ประกอบราคาเหล็กแผนในทองตลาด ณ เวลานั้นๆ เปนขอมูลที่สามารถสืบคนหาราคากลางได แต

ในสวนของแมพิมพ ยังไมมีวิธีการคํานวณที่แมนยําในการประเมินราคาเพื่อหาความ  

เหมาะสมในการลงทุนหรือยอมรับราคาเนื่องจากแมพิมพจะถือเปนสินทรัพยของ

บริษัท การวิเคราะหหาปจจัยที่มีผลตอราคาแมพิมพชวยใหเกิดประโยชนในงานจัดซื้อ และการ

บริหารตนทุนของโรงงานตัวอยางมาก 
 

3.2 ขอมูลแมพมิพชิ้นงานโลหะแผนขึ้นรูปของโรงงานตวัอยาง 

จากบทที่ 2 ไดมีการแบงกลุมชนิดของแมพิมพข้ึนรูปโลหะแผนไวเปน 5 กลุม และเมื่อ

ทําการรวบรวมขอมูล พบวาชิ้นสวนขึ้นรูปโลหะแผน ที่โรงงานตัวอยางใชมีสัดสวนของแมพิมพแบง

ตามกลุมได ดังนี้ โดยพบวาชิ้นสวนขึ้นรูปโลหะแผนทุกชิ้น (100%) จะตองผานกระบวนการขึ้นรูป

ในกลุม blanking ทั้งหมด และจึงอาจผานขั้นตอนอื่นหรือจบกระบวนการเลย ข้ึนอยูกับรูปรางของ

ชิ้นงานที่ตองการ โดยพบวาชิ้นสวนชิ้นสวนขึ้นรูปโลหะแผนที่ใชประกอบในสายการผลิตผลิตภัณฑ
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หลักของโรงงานตัวอยางเปนชิ้นสวนที่ผานกระบวนการในกลุม blanking มากที่สุด ดังแสดงใน

ภาพที่ 3.5 

 

เปอรเซน็ตกระบวนการผลิตแบงตามกลุมตอช้ินงาน

0%

10%

20%

30%

40%

50%

60%

70%

80%

90%

100%

Blanking Group Bending &
Forming Group

Draw ing Group Compression
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Miscellaneous
Group

(Die Group)

(%)

 
 

ภาพที ่3.5 

สัดสวนของแมพิมพแบงตามกลุมของชิน้สวนขึ้นรูปโลหะแผนที่ใชในการผลิตของโรงงงานตัวอยาง 

 

เมื่อจําแนกตอถึงสัดสวนแมพิมพข้ึนรูปเหล็กแผนทีโ่รงงานตัวอยางใชในกลุม 

blanking พบวาโรงงานตวัอยางมีการใชแมพิมพในกลุมนี้อยู 6 ชนิดจากทัง้หมด 15 ชนดิ 

(ดังกลาวในเนือ้หาบทที ่ 2) โดยแมพิมพทัง้หมดจะอยูทีผู่ผลิตชิ้นสวนที่ทาํกระบวนการขึ้นรูปเหล็ก

แผนเปนชิน้งานตางๆ แลวจึงสงมาใหโรงงานตัวอยางประกอบเปนเครื่องจักรกลการเกษตร ซึ่ง

สัดสวนแมพมิพทัง้ 6 ชนิดของโรงงานตัวอยางแสดงไดดังภาพที่ 3.6  
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ภาพที ่3.6  

สัดสวนของแมพิมพแบงในกลุม blanking group ของโรงงานตัวอยาง 

 

โดยชิ้นสวนโลหะแผนขึน้รูปที่ใชประกอบในสายการผลติผลิตภัณฑหลักของโรงงาน

ตัวอยางเปนชิน้สวนที่ใชแมพิมพแบบ compound die มากที่สุด (40% ของแมพิมพทัง้หมด), 

แมพิมพ blanking die (23%), แมพิมพ piercing die (20%), แมพมิพ perforating die (10%), 

แมพิมพ fine blanking die (4%) และ แมพิมพ finish blanking die (3%) ตามลําดับ 

จากขอมูลของโรงงานตัวอยางที่ทําการรวบรวมทั้งหมด สรุปไดวา การศึกษาหาปจจัย

ที่มีผลตอตนทุนแมพิมพข้ึนรูปโลหะแผนในกลุม blanking ของชิ้นสวนของโรงงานตัวอยางจะ

สามารถทําใหประเมินราคาแมพิมพที่มีใชมากที่สุดของโรงงานตัวอยางได และสามารถใชปจจัยที่

มีผลตอตนทุนแมพิมพนี่ในการประเมินราคาแมพิมพชิ้นสวนใหมได อีกทั้งยังสามารถนําไป

ประยุกตใชกับชิ้นงานทุกชิ้นในกลุมเดียวกัน หรือเปนตนแบบในการตอยอดไปสูการวเิคราะหปจจยั

ที่มีผลตอตนทุนชิ้นสวนในกลุมอ่ืนๆไดตอไป 
เพื่อสรางเปนมาตรฐานในการประเมินราคาแมพิมพตัดและเจาะโลหะแผนของ

โรงงานตัวอยาง จึงไดวางแผนขั้นตอนการศึกษาตามลําดับหลังจากขั้นตอนการรวบรวมขอมูลมูล

ของโรงงานตัวอยางไว ดังแสดงในภาพที่ 3.7 
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ภาพที ่3.7   

 ผังขั้นตอนการศึกษา 
 

3.3 การศึกษาปจจัยที่มีผลตอราคาแมพิมพในกลุม blanking ของโรงงานตัวอยาง 

จากการศึกษาลักษณะแมพิมพงานโลหะแผนขึ้นรูปของโรงงานตัวอยางพบวา 

สามารถจําแนกแมพิมพงานตัดและเจาะของโรงงานตัวอยางไดเปน 6 กลุมคือแมพิมพแบบ 

compound die, แมพิมพแบบ blanking die, แมพิมพแบบ piercing die, แมพิมพแบบ 

ศึกษาปจจัยที่มีผลตอราคาแมพิมพงาน

ตัดและเจาะของโรงงาน 

รวบรวมและสรุปขอมูลราคาแมพิมพตัด

และเจาะ ของโรงงานตัวอยาง 

วิเคราะหขอมูลที่จําแนกไดตามหลักการที่

เกี่ยวของทางดานตนทุน 

เปรียบเทียบราคาแมพิมพประเมินไดกบัราคาที่โรงงาน

ตัวอยางอนุมัติซ้ือขาย 

สรางมาตรฐานในการประเมินราคา

แมพิมพตัดและเจาะ ของโรงงานตัวอยาง 

ทดสอบการประเมินราคาแมพิมพตัดและ 

เจาะชิ้นสวนใหม ของโรงงานตัวอยาง 

สรุปผลการศึกษาปจจัยที่มีผลตอราคา

แมพิมพตัดและเจาะ ของโรงงานตัวอยาง 

ขั้นตอนที่ 1 

ขั้นตอนที่ 7 

ขั้นตอนที่ 6 

ขั้นตอนที่ 5 

ขั้นตอนที่ 4 

ขั้นตอนที่ 3 

ขั้นตอนที่ 2 
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perforating die, แมพิมพแบบ fine blanking die และ แมพิมพแบบ finish blanking die 

ตามลําดับ  

เมื่อทําการศึกษาตอถึงปจจัยที่มีผลตอราคาแมพิมพทั้ง 6 กลุมนี้ ผูทําการศึกษาได

ศึกษาราคาแมพิมพของแตละชิ้นงานที่มีการอนุมัติราคาในอดีตของโรงงานตัวอยาง สามารถสรุป

ไดวาราคาแมพิมพมีความหลากหลายไมสามารถสรุปไดโดยดูจากราคาที่มีการบันทึกไวในการ

อนุมัติราคาไดเพียงอยางเดียว จึงไดทําการเขาไปศึกษาจากแมพิมพและกระบวนการผลิตชิ้นงาน

จริงที่ผูผลิตชิ้นสวนของโรงงานตัวอยาง โดยทําการคัดเลือกจากผูผลิตชิ้นสวนจํานวน 5 ราย และ

แตละรายจะขอเขาไปดูกระบวนการผลิตชิ้นงานที่มีแผนการผลิตในขณะนั้น สวนชิ้นงานอื่นๆ ที่ไม

มีแผนการผลิต ไดขอเขาไปดูและเก็บขอมูลแมพิมพและกระบวนการทํางานอื่นๆ ที่อาจเกี่ยวของ

และสงผลตอราคาของแมพิมพ 

ผลจากการเขาไปทําการศึกษาขอมูล กบัผูผลิตแมพิมพตัดและเจาะโลหะแผนใหกบั

โรงงานตัวอยางสรุปไดวา ปจจัยที่สงผลตอราคาแมพมิพของชิน้งานแตละชิ้นมีความคลายคลึงกับ

สําหรับผูผลิตชิ้นสวนแตละราย โดยสามารถแบงออกไดเปน 3 กลุม ไดแกกลุมปจจัยที่เกี่ยวของกับ

แมพิมพ, กลุมปจจัยที่เกี่ยวของกับเครื่องจกัร และกลุมปจจัยที่เกี่ยวของกับชิน้งาน 

กลุมปจจัยที่เกี่ยวของกับแมพิมพ 

ไดแกปจจัยเรื่องความแตกตางของแมพมิพแตละชุด ซึง่ไดแก วัสดุที่ใชทาํแมพิมพ, 

ขนาดแมพิมพ, น้าํหนกัแมพมิพ, ความซับซอนของแมพมิพ, ชิ้นสวนทีม่ีการใชเพิ่มเติม เปนตน 

 กลุมปจจัยที่เกี่ยวของกับเครื่องจักร 

ไดแกปจจัยเรื่องความแตกตางของเครื่องจักรที่ใชกับแมพิมพแตละชุดวามกีารใช

เครื่องจักร ชนดิไหน ขนาดเครื่องจักรเปนอยางไร เปนตน 

 กลุมปจจัยที่เกี่ยวของกับชิน้งาน 

ไดแก ปจจัยเรื่องความแตกตางของชิ้นงานแตละชิ้นเองวามีการใชวัสดุ (โลหะแผน

ชนิดไหน), ขนาดแผนตัดปอนเขาเขาเครื่อง, ขนาดและความหนาของชิ้นงานเปนตน 

 กลุมปจจัยอืน่ๆ 

นอกจากปจจยัใน 3 กลุมแรกยังมีปจจัยอื่นๆที่แตกตางกนัตามผูผลิตชิ้นสวนแตละ

รายซึ่งอาจสงผลตอราคาแมพิมพ แตไมชัดเจน เชน ลักษณะการออกแบบแมพมิพทีเ่ปนความรู

ความชาํนาญของผูผลิตชิ้นสวนแตละราย เวลาที่ใชในการออกแบบ เทคนิคการผลิตแมพิมพแบบ

ตางๆ เปนตน ซึ่งปจจัยในกลุมนี้จะทําใหผูผลิตชิ้นสวนแตละรายมตีนทนุการนําเนินการแตกตาง

กัน 
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นอกจากการเขาไปสอบถามจากผูผลิต จํานวน 5 รายที่สามารถใหเขาไปดูสถานที่จริง

ไดถึงปจจัยที่จะมีผลตอราคาแมพิมพตัดและเจาะของโรงงานตัวอยางแลว ผูทําการศึกษาไดจัดทํา

แบบสอบถามเพื่อสอบถามขอมูลไปยังผูผลิตชิ้นสวนของโรงงานตัวอยางที่มีการผลิตและใช

แมพิมพตัดเจาะโลหะแผนซึ่งมีทั้งหมด 12 ราย โดยปจจัยที่นํามาใชในแบบสอบถามเกิดจากการ

คัดเลือกเบื้องตนถึงปจจัยที่สําคัญที่ไดจากการเก็บขอมูลจริงที่ผูผลิตชิ้นสวนแตละราย วาปจจัย

ชนิดตางๆ ที่มีผลตอราคาแมพิมพ มีผลมากหรือนอยอยางไรโดยใหลําดับคะแนนจาก 1 – 6 และ

นํามาสรุปเปนปจจัยที่มีผลตอราคาแมพิมพงานตัดและเจาะโลหะแผนของโรงงานตัวอยางและ

ผูผลิตในกลุมอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลการเกษตร 

จากการศึกษาปจจัยทีม่ีผลตอราคาแมพิมพตัดและเจาะโลหะแผนทัง้ 6 กลุมดังทีไ่ด

แสดงในรูปที ่3.6 ดวยการเขาไปทําการสาํรวจแมพมิพที่ใชทาํชิ้นสวนใหกบัโรงงานตัวอยางที่ผูผลิต

ชิ้นสวน จากการศึกษาปจจัยที่มีผลตอราคาแมพมิพงานตัดและเจาะโลหะแผนของชิ้นสวนที่ผูผลิต

ชิ้นสวนผลิตใหกับโรงงานตวัอยางในเบื้องตน และนํามาสรุปเปนคาลําดับความสาํคัญดวยการใช

แบบสอบถามไปยังผูผลิตชิน้สวนแตละรายแลว จากผลการสอบถามพบวาปจจยัที่มีผลตอราคา

แมพิมพงานตดัและเจาะโลหะแผนในกลุมอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลการเกษตร สามารถแบงออก

ไดเปน 6 ปจจัยซึ่งแตละปจจัยมีผลตอราคาแมพิมพ ดังนี ้

 ปจจยัที ่1 ชนดิของเครื่องจักรที่ใชกับแมพิมพ (machine type)  

สําหรับเครื่องจักรที่ใชปมข้ึนรูปสามารถแบงชนิดเครื่องจักรออกไดเปน 2 ชนิดคือ 

ชนิดใชเพลาขอเหวีย่ง (crank) และชนิดไฮดรอลิก (hydraulic) โดยพบวา สวนใหญแมพิมพที่ใช

กับเครื่องพิมพไฮดรอลิกจะมีขนาดใหญกวาชนิดที่ใชกับเครื่องเพลาขอเหวี่ยง โดยก็ข้ึนอยูวาผูผลิต

ชิ้นสวนแตละรายมีการใชเครื่องปมแบบไหนเปนหลักดวย 
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Crank Press Machine Hydralic Press Machine  
  

ภาพที ่3.8 

เครื่องจักรปมโลหะแผนขึน้รูปชนิดใชเพลาขอเหวี่ยง (crank) และ 

ชนิดไฮดรอลิก (hydraulic) 

 

 ปจจัยที ่2 ขนาดของเครื่องจักร (ตัน) 

เครื่องจักรปมข้ึนรูปทั้งชนิดเพลาขอเหวี่ยง (crank) และชนิดไฮดรอลิก (hydraulic) 

จะถูกกําหนดขนาดโดยใชขนาดแรงที่เครื่องจักรใหแรงในการเคลื่อนทีก่ดตัดชิ้นงานใน 1 รอบการ

ทํางาน (stroke) ซึ่งมีหนวยเปนตัน (ตัน) โดยขนาดของแรงที่ตางกันจะสงผลตอขนาดและรูปแบบ

ของแมพิมพทีจ่ะใชในการตัดและเจาะชิน้งาน โดยขนาดเครื่องจกัรปมข้ึนรูปมาตรฐานสามารถ

แสดงได ดังตารางที่ 3.2 

 

ตารางที่ 3.2 

ขนาดเครื่องจกัรปมข้ึนรูปมาตรฐานที่มีในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลการเกษตร 
 

Crank Hydralic
30 Ton 100 Ton
50 Ton 150 Ton
80 Ton 200 Ton

100 Ton 250 Ton
150 Ton 500 Ton
200 Ton 1000 Ton
250 Ton

ขนาดมาตรฐานของเครื่องปมข้ึนรูปโละหะแผน(ตัน)
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 ปจจัยที ่3 รูปแบบการจัดวาง guide post ในชุด die set มาตรฐาน 

สําหรับแมพมิพงานตัดและเจาะเหล็กแผนทุกชนิดจะมกีารใชชุด die set มาตรฐาน 

ซึ่งประกอบไปดวย top shoe, bottom shoe ยึดติดมากบั guide post set ซึ่งสามารถสั่งซื้อจาก

ผูผลิตเปนชิ้นสวนสาํเร็จมาโดยเลือกชนิดวัสดุ ขนาดความกวาง ความยาว ความหนา plate 

จํานวน ตําแหนง และการจดัวางของ guide post ได โดยทั่วไปทางผูผลิตชุด die set มาตรฐาน 

จะมีรูแบบการจัดวาง guide post ใหเลือก 5 แบบ ดังแสดงในตารางที่ 2.5 ซึ่งรูปแบบการจัดวาง

และจํานวนของ guide post ที่แตกตางกนันีเ่องจะสงผลถงึราคาของแมพมิพตัดและเจาะโลหะ

แผนดวย 

 ปจจัยที ่4 น้ําหนกัของชุด die set มาตรฐาน 

นอกจากปจจยัทางดานแบบการจัดวาง  guide post ในชุด die set มาตรฐานที่มผีล

ตอราคาของแมพิมพแลว น้าํหนักของชุด die set มาตรฐาน ก็เปนปจจัยที่มีผลตอราคาเชนกนั

เพราะน้ําหนักของชุด die set มาตรฐาน มาจากการเลือกใชวัสดุทาํ  top shoe และ bottom shoe 

และขนาดกวางคูณยาวที่ใช ซึ่งผูผลิตชุด die set มาตรฐานจะมีการกําหนดเปนชวงขนาดใหผูผลิต

แมพิมพเลือกใชไดทันท ี 

 ปจจัยที ่5 ความหนาของโลหะแผนชิน้งานทีท่ําการตัดและเจาะ 

เนื่องจากความแตกตางของชิ้นงานแตละชิ้นสงผลตอการออกแบบและผลิตแมพิมพ

ตัดเจาะชิ้นงานนัน้ๆ ซึ่งในกลุมโลหะแผนที่ใชในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลการเกษตรนั้นจะมีการ

ใชโลหะแผนตางชนิดกนัไมมาก ทาํใหปจจัยที่สงผลตอความแตกตางของชิ้นงานเปนหลกัคือความ

หนาของโลหะแผนที่ใชในการตัดและเจาะ ซึ่งจะสงผลโดยตรงถึงความตองการความแข็งแรงของ

แมพิมพและขนาดเครื่องจกัรที่ตองใชกับแมพิมพนัน้ๆ โดยความหนาที่เปนมาตรฐานของโลหะแผน

ที่มีใชทัว่ไปในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลการเกษตรสามารถแสดงไดดังตารางที ่3.3 
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ตารางที่ 3.3 

ขนาดความหนาของโลหะแผนทัว่ไปที่มีใชในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลการเกษตร 
 

เหลก็แผนรีดรอน (SPHC/SS400) เหลก็แผน P/O (SPHC P/O) เหลก็แผนรีดเยน็ (SPCC/SPCE)
1.2 1.2 0.6
1.6 1.4 0.8
2 1.5 1

2.3 1.6 1.2
2.5 2 1.4
3 3.2 1.6

3.2 4 1.8
4 6 2

4.5 2.3
5 2.5
6 2.6
8 3
9 3.2

ความหนาของโลหะแผนทัว่ไปทีมี่ใชในอุตสากรรมเครื่องจกัรกลการเกษตร (มม.)

 

 ปจจัยที ่6 ปจจัยอื่นๆ 

ปจจัยอื่นๆ ที่สงผลตอราคาแมพิมพตัดและเจาะโลหะแผน คือปจจัยรองทีม่ีผลตอ

ความแตกตางของราคาแมพมิพทีน่อกเหนอืจากการพิจารณาปจจัยหลกัทัง้ 5 ปจจัยแรก ซึ่งไดแก 

ปจจัยดานชนดิของวัสดุชิ้นงาน, ชนิดของวัสดุที่ใชทาํชุด die set มาตรฐาน, ขนาดของแผนเหลก็

ปอนเขาเครื่องที่ใชในการตัดและเจาะ ยอดการผลิตตอป และผูผลิตชิ้นสวนแตละรายที่มีลักษณะ

การออกแบบแมพิมพที่เปนความรูความชาํนาญของผูผลิตชิ้นสวนแตละราย ซึ่งมีความแตกตางกนั 

รวมถึงเวลาที่ใชในการออกแบบ เทคนิคการผลิตแมพิมพแบบตางๆ ซึ่งมีตนทนุในการดําเนินงาน

แตกตางกนัดวย 
3.3.1 การสํารวจความสําคัญปจจัยที่มีผลตอราคาแมพมิพตัดและเจาะโลหะ

แผนจากผูผลิตชิ้นสวนใหกับโรงงานตัวอยาง 
ในการวิเคราะหถึงปจจัยที่มีผลตอราคาแมพิมพตัดและเจาะโลหะแผนจากผูผลิต

ชิ้นสวนใหกับโรงงานตัวอยาง ผูจัดทําใหทําแบบสอบถามไปยังผูผลิตชิ้นสวนโลหะตัดและเจาะที่

ผลิตชิ้นสวนใหกับโรงงานตัวอยาง ถึงความสําคัญของปจจัยแตละตัวตอตอราคาแมพิมพตัดและ

เจาะโลหะแผน โดยแบบชวงคะแนนออกเปนชวง 1 – 6 คะแนนเรียงตามลําดับความสําคัญของ 

แตละปจจัยจากนอยไปมาก พบวาผลการตอบแบบสอบถามของผูผลิตชิ้นสวนทัง้ 12 ราย แสดง

ไดดังตารางที ่3.4 และผลสรุปคะแนนจากแบบสอบถามสามารถแสดงไดดังตารางที ่3.5 และภาพ

ที่ 3.9 
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ตารางที่ 3.4 

แบบสอบถามผูผลิตชิ้นสวน 12 ราย ถงึปจจัยที่มีผลตอตนทนุแมพมิพตัดและเจาะโลหะแผน 
 

1 2 3 4 5 6
1 ชนิดของเครื่องจกัรทีใ่ชกบัแมพิมพ (Machine Type) 
2 ขนาดของเครื่องจกัร (Ton)
3 รูปแบบการจดัวาง Guide Post ในชุด Die Set มาตรฐาน
4 น้ําหนักของชุด Die Set มาตรฐาน
5 ความหนาของโลหะแผนชิ้นงานทีท่ําการตดั/ เจาะ
6 ปจจยัอืน่ๆ

คะแนน 
ปจจยัลําดับที่

 
 

 

ตารางที่ 3.5 

ผลการตอบแบบสอบถามผูผลิตชิ้นสวน 12 ราย ถึงปจจยัที่มีผลตอ 

ตนทนุแมพิมพตัดและเจาะโลหะแผน 
 

คะแนน ปจจยัลําดับที ่1 ปจจยัลําดับที่ 2 ปจจยัลําดับที่ 3 ปจจยัลําดับที่ 4 ปจจยัลําดับที ่5 ปจจยัลําดับที่ 6
ผูผลติชิ้นสวน 1 6 5 2 4 3 1
ผูผลติชิ้นสวน 2 6 5 3 4 2 1
ผูผลติชิ้นสวน 3 5 6 4 3 1 2
ผูผลติชิ้นสวน 4 6 5 3 4 2 1
ผูผลติชิ้นสวน 5 5 6 3 4 2 1
ผูผลติชิ้นสวน 6 5 4 3 6 2 1
ผูผลติชิ้นสวน 7 6 5 4 3 2 1
ผูผลติชิ้นสวน 8 4 6 3 5 2 1
ผูผลติชิ้นสวน 9 6 5 3 4 1 2
ผูผลติชิ้นสวน 10 6 5 3 4 2 1
ผูผลติชิ้นสวน 11 5 6 3 4 2 1
ผูผลติชิ้นสวน 12 6 5 3 4 2 1
รวมคะแนน 66 63 37 49 23 14
คะแนนเฉลีย่ 5.50               5.25               3.08              4.08              1.92               1.17               
ลําดับ 1 2 4 3 5 6  
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ภาพที ่3.9 

ผลคะแนนเฉลีย่ของปจจัยทีม่ีผลตอตนทนุแมพิมพตัดและเจาะ โลหะแผน 

 

โดยที่จากการสรุปการตอบขอมูลจากผูผลิตชิ้นสวนพบวาปจจัยที่สงผลตอราคา

แมพิมพงานปมข้ึนรูปโลหะแผนมีลําดับความสําคัญดังนี ้

อันดับ 1: ชนิดของเครื่องจักรที่ใชกับแมพิมพ (machine type) 

อันดับ 2: ขนาดของเครื่องจักร (ตัน) 

อันดับ 3: น้ําหนักของชุด die set มาตรฐาน 

อันดับ 4: รูปแบบการจัดวาง guide post ในชุด die set มาตรฐาน 

อันดับ 5: ความหนาของโลหะแผนชิ้นงานที่ทาํการตัดและเจาะ 

อันดับ 6: ปจจัยอื่นๆ 

จากการสํารวจปจจัยดังกลาว สารนพินธฉบับนี้ไดทาํการเก็บขอมลูการอนุมัติราคา

แมพิมพงานตดัและเจาะโลหะแผนที่มกีารอนุมัติใชต้ังแตป พ.ศ. 2533 จนถงึปจจุบันของโรงงาน

ตัวอยาง ทั้งหมดแลวทําการแบงแยกขอมลูที่ไดออกเปน 6 กลุมยอยของแมพิมพที่ไดทําการสํารวจ

ในขางตนวาเปนชนิดของแมพิมพทัง้หมดที่โรงงานตัวอยางมีการใชงาน 

3.3  ขอมูลราคาแมพิมพในกลุม blanking group ของโรงงานตัวอยาง 

จากการรวบรวมขอมูลการอนุมัติราคาแมพิมพงานตัดและเจาะโลหะแผนที่มกีาร

อนุมัติใชต้ังแตป พ.ศ. 2533 จนถึงปจจุบันของโรงงานตัวอยาง พบวามีการอนุมัติราคาแมพิมพ
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งานตัดและเจาะโลหะแผนทัง้สิ้น 97 รายการ จากชิน้สวน 49 ชิ้นสวนที่ผลิตโดยผูผลิตชิ้นสวนงาน

โลหะแผนใหกบัโรงงานตัวอยางจํานวน 12 ราย 

จากนั้นทําการแบงแยกขอมลูที่ไดออกเปน 6 กลุม ไดแก แมพิมพแบบ compound 

die, แมพิมพแบบ blanking die, แมพมิพแบบ piercing die, แมพิมพแบบ perforating die, 

แมพิมพแบบ fine blanking bie และ แมพมิพแบบ finish blanking die จําแนกตาม 5 ปจจัยหลัก

ที่มผีลตอราคา 

โดยเงื่อนไขของกลุมตัวอยางที่ทําการเก็บขอมูลจากโรงงานตัวอยาง จะมีขอบเขตของ

การพิจารณา คือ 

1. พิจารณาเฉพาะแมพิมพตัดและเจาะ  

2. แมพิมพตัดพิจารณาที่การตัด 1 ชิ้นตอ stroke 

3. แมพิมพเจาะพิจารณาที่การเจาะ 1 รู, 2 รู หรือมากกวา 2 รู ใน 1 รอบการทํางาน

ของเครื่องจักร 

4. ขนาดชิ้นงานที่ทําการตัดเจาะ จะพิจารณาขนาดแบบ กวาง คูณ ยาว หรือ

พิจารณาตามขนาดของแผนตัดปอนเขาเครื่อง  

5. ขนาดแมพิมพจะพิจารณาแบงที่ขนาดของ die set ซึ่งเปนชิ้นสวนมาตรฐานของ

แมพิมพงานโลหะแผน 

6. ชนิดเครื่องปมจะพิจารณาวาเปนแบบเพลาขอเหวี่ยงหรือไฮดรอลิกเทานั้นเนื่องจาก

ผูผลิตชิ้นสวนใหกับโรงงานตัวอยางใชเครื่องจักร 2 แบบนี้ 

7. ขนาดเครื่องปมจะพิจารณาวาเปนที่ แรงกดตอคร้ังของเครื่อง (ตัน) 

8. จํานวนขอมูลจะเก็บต้ังแตปจจุบันยอนกลับจนถึงขอมูลแรกที่มีการอนุมัติราคาของ

โรงงานตัวอยาง 

9. จํานวนการผลิตตอปที่จะสงผลตอการคํานวณอายุแมพิมพ (tool life) จะอางอิง

จากยอดขายตามแผนผลิตป 2008  

ดวยเงื่อนไขและวิธีการเก็บและจําแนกขอมูลขางตน สามารถแสดงขอมูลราคาแมพิมพ

ของโรงงานตัวอยางไดดังตารางที่ 3.6 – 3.11 โดยแบงชนิดของแมพิมพ 

 
 


