
 จ 

สารบัญ 
 

  หน้า 
 
บทคดัยอ่ภาษาไทย ข 
บทคดัยอ่ภาษาองักฤษ ค 
กิตติกรรมประกาศ ง 
สารบญั จ 
รายการตาราง ช 
รายการรูปประกอบ ฌ 
รายการสญัลกัษณ์ ฎ 
ประมวลศพัทแ์ละค ายอ่ ฏ 
 
บทที ่
1. บทน า  1 
   1.1 ช่ือโครงงาน                                                                              1 
        1.2 สถานประกอบการท่ีร่วมโครงการ                                                                                      1 
 1.3 วตัถุประสงคข์องงานวิจยั                                                                                               2 
        1.4   ขอบเขตของงานวิจยั    2 
 1.5 ระเบียบวิธีวิจยั                                                           2 
 1.6 ประโยชน์ท่ีคาดว่าจะไดรั้บ    2 
 
2. ทฤษฎแีละงานวจิยัที่เกีย่วข้อง   3 
 2.1 การบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั                                                                                    3    
 2.2 การวางแผนการบ ารุงรักษา    8                  
 2.3   ลกัษณะของการด าเนินแบบการบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั  13               
 2.4   การวดัผลการจดัท าระบบการบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั    13  
 2.5 การบ ารุงเชิงพยากรณ์   14  
 2.6 งานวิจยัท่ีเก่ียวขอ้ง   15 
    
 

   



 ฉ 

3. สภาพโดยทัว่ไปและปัญหาที่เกดิขึน้  17 
3.1 ขอ้มลูของบริษทั                17 
3.2 แผนผงัโครงสร้างองคก์ร  18         
3.3  โครงสร้างการบริหารงานของบริษทั  18         
3.4   กระบวนการผลิตบรรจุภณัฑพ์ลาสติก 20         
3.5   ผลิตภณัฑข์องบริษทั  23              
3.6   ความเป็นมาของปัญหา   27                
3.7   สภาพปัญหาในปัจจุบนัของสายงานซ่อมบ ารุงในโรงงาน  28             
3.8   การศึกษาและเก็บรวบรวมขอ้มลูเคร่ืองจกัรเพ่ือท าการปรับปรุง 31              
3.9   การวิเคราะห์ปัญหาท่ีเกิดข้ึนในโรงงานตวัอยา่ง 38 
          39  

4. การด าเนินการวจิยั  45 
 4.1 ระยะเวลาเฉล่ียระหว่างการเกิดเหตุขดัขอ้งของช้ินส่วนอุปกรณ์  45               
 ของเคร่ืองจกัร(Mean Time between Failures : MTBF) 
4.2 ขั้นตอนในการคดัเลือกเกณฑ ์  47   
4.3 การปรับปรุงระบบการบ ารุงรักษาเชิงป้องกนัเคร่ืองจกัร 54      
4.4 การปรับปรุงการบ ารุงรักษา  61            62 

  
5. สรุปผลการด าเนินงานและข้อเสนอแนะ  83 
 5.1 การวดัผลการปรับปรุง                  83 
       5.2 ปัญหาและอุปสรรคในงานวิจยั            89 
      5.3 ขอ้เสนอแนะ                                                                                                                        89 
 
เอกสารอ้างองิ  90 
ภาคผนวก     92 
 ก   ภาพแสดงช้ินส่วนเคร่ืองจกัร   92 
 ข   กิจกรรมและความถ่ีการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร    101 
 ค   มาตรฐานการตรวจ       109  
        ง   แผนการซ่อมบ ารุง    114 
 
ประวตัผิู้วจิยั  120 
 



 ช 

รายการตาราง 
 

ตาราง หน้า 
 
3.1 ขอ้มูลเปอร์เซ็นตง์านส่งมอบทนั, เปอร์เซ็นตข์องเสีย, มูลค่าของงาน     28 
          เดือน พ.ค - ต.ค  2553 
3.2    เวลาในการซ่อมของแต่ละชนิดของเคร่ืองจกัร เดือน พ.ค - ต.ค  2553 29     
3.3     ประวติัและรายละเอียดของเคร่ืองจกัร                    33 
3.4     หนา้ท่ีการท างานของแต่ละช้ินส่วน  35 
3.5        รายละเอียดส่วนประกอบในเคร่ืองเป่าพลาสติก  35 
3.6        สาเหตุของการหยดุของเคร่ืองเป่าพลาสติก  37 
3.7        จ  านวนคร้ังท่ีเสียและเวลาท่ีสูญเสียในแต่ละเคร่ืองจกัรเป่ารุ่น   39 
             SMD 500D, SMD 1000S  เดือน พ.ค – ต.ด 2553  
3.8       สรุปความถ่ีและเวลาสูญเสียเป่ารุ่น  SMD 500D, SMD 1000S   40 
           เดือน พ.ค – ต.ด 2553     
3.9       สรุปความถ่ีและเวลาสูญเสียเคร่ืองเป่ารุ่น  SMD 500D เดือน พ.ค – ต.ด 2553   41   
3.10      การจ าแนกเวลาสูญเสียในแต่ละช้ินส่วนประกอบ ของเคร่ือง   43 
              เป่ารุ่น  SMD    500 D รหสั 30  เดือน พ.ค – ต.ด 2553   
3.11      แสดงขอ้มลูการวดัผลก่อนการปรับปรุงของเคร่ืองเป่ารุ่น SMC 500 D  รหสั 30                 44 
              เดือน พ.ค – ต.ด 2553    
4.1        ค่า MTBF ช้ินส่วนต่างๆ ของเคร่ืองเป่ารหสัเคร่ืองจกัร             46 
4.2        เกณฑค์วามมากนอ้ยในการใชง้านช้ินส่วนต่าง  ๆ  48 
4.3        เกณฑแ์สดงการก าหนดปัจจยัดา้นราคาของแต่ละช้ินส่วนเคร่ืองจกัร    49  
4.4        เกณฑก์  าหนดผลกระทบต่อช้ินส่วนอ่ืนๆ เม่ือช้ินส่วนเส่ือมหรือช ารุดเสียหาย  49 
4.5 เกณฑก์  าหนดระยะเวลาท่ีใชใ้นการซ่อมแซมหรือเปล่ียน   50 
4.6 เกณฑก์ารแบ่งกลุ่มความส าคญัของช้ินส่วนเคร่ืองจกัร  50 
4.7 การใหค่้าน ้ าหนกัความส าคญัของช้ินส่วนเคร่ืองเป่าพลาสติก     52 
4.8 กิจกรรมการบ ารุงรักษาและตวัยอ่ท่ีใชใ้นแผนการบ ารุงรักษา   54 
4.9 กิจกรรมและความถ่ีการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร   56 
4.10  แผนการซ่อมบ ารุงรายวนั โดย Operator ( Autonomous Maintenance) 58 
4.11 แผนการซ่อมบ ารุงรายวนั ส าหรับ พนกังานซ่อมบ ารุง                    59           

 



 ซ 

ตาราง หน้า 
 
4.12 แผนการซ่อมบ ารุงราย ปี   60 
4.13      เอกสารควบคุมการบ ารุงรักษา  68  
4.14      ใบสรุปเวลาท่ีเคร่ืองจกัรท างาน  71 
4.15 ใบ STOCK CARD 74 
4.16      ใบสรุปการเบิกจ่ายอะไหล่ประจ าเดือน 76 
4.17      ระดบัความสัน่สะเทือนตามประเภทของเคร่ืองจกัร  79 
5.1  สรุปช้ินส่วนท่ีท าการซ่อมบ ารุงก่อนปรับปรุง     84 
5.2        สรุปช้ินส่วนท่ีท าการซ่อมบ ารุงหลงัปรับปรุง  85 
5.3  ขอ้มลูการวดัผลการปรับปรุงของเคร่ืองเป่ารหสั 30   86 
5.4  การเปรียบเทียบขอ้มลูก่อนและหลงัการปรับปรุงเคร่ืองเป่า รหสั 30 88 
ข.1   กิจกรรมและความถ่ีการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร  102 
ค.1 มาตรฐานการตรวจ  110 
ง.1  แผนการซ่อมบ ารุงรายวนัโดย  Operator (Autonomous Maintenance)   115 
ง.2  แผนการซ่อมบ ารุงรายวนั ส าหรับ พนกังานซ่อมบ ารุง  116 
ง.3   แผนการซ่อมบ ารุงราย 1 ปี   117 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 ฌ 

รายการรูปประกอบ 

 
รูป  หน้า 
 
2.1 วงจรควบคุมการวดัประสิทธิผล 9 
2.2 รูปแบบการบ ารุงรักษา        10 
2.3         ลกัษณะการด าเนินงานแบบการบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั        13 
3.1 แผนผงัโครงสร้างองคก์ร        18 
3.2 ผงัการไหลของกระบวนการผลิต       20 
3.3  ขั้นตอนการผลิตผลิตภณัฑ ์ 23 
3.4  บรรจุภณัฑพ์ลาสติก PET ผสมสี  23 
3.5  บรรจุภณัฑพ์ลาสติก PET ไม่ผสมสี  24 
3.6  บรรจุภณัฑพ์ลาสติก PET รูปทรงสวยงาม 24 
3.7  บรรจุภณัฑพ์ลาสติก PP/PE  24 
3.8  บรรจุภณัฑพ์ลาสติก PP/PE ประเภทขวดและกระปุก  25 
3.9  บรรจุภณัฑพ์ลาสติก PP/PE ประเภทแกลลอนขนาดใหญ่  25 
3.10  แสดงบรรจุภณัฑพ์ลาสติก PP/PE ประเภทแกลลอนขนาดกลาง 25 
3.11  บรรจุภณัฑพ์ลาสติก PP/PE ประเภทแกลลอนขนาดเลก็    26 
3.12  บรรจุภณัฑพ์ลาสติก PP/PE ส าหรับยา 26 
3.13 บรรจุภณัฑพ์ลาสติก PP/PE ส าหรับเวชภณัฑ ์ 26 
3.14 ผลิตภณัฑป์ระเภทหวัป๊ัมส าหรับประกอบกบับรรจุภณัฑ ์ 27 
3.15 ผลิตภณัฑป์ระเภทหวัฉีดสเปรยส์ าหรับประกอบกบับรรจุภณัฑ ์ 27 
3.16   เปรียบเทียบเวลาในการซ่อมของเคร่ืองจกัรแต่ละชนิด  29 
3.17 รูปแบบการด าเนินงานแบบเดิม        31 
3.18  เคร่ืองเป่าพลาสติก 32 
3.19  เวลาสูญเสียเคร่ืองเป่ารุ่น  SMD 500D, SMD 1000S   41 
3.20 เวลาการซ่อมบ ารุงในแต่ละเคร่ืองจกัร 42 
4.1  ความความสมัพนัธข์องการคดัเลือกเกณฑ ์ 48 
4.2   การประยกุต ์P-D-C-A มาใชใ้นขั้นตอนของการบ ารุงรักษา 62 
4.3   เอกสารบนัทึกการบ ารุงรักษา 65 
4.4   ตวัอยา่งการบนัทึกใบแจง้ซ่อม 66 
 



 ญ 

รูป  หน้า 
 
4.5   ขั้นตอนการท างานของเอกสาร 67 
4.6  เอกสารควบคุมการบ ารุงรักษา 69 
4.7   ใบสรุปเวลาท่ีเคร่ืองจกัรท างาน 72 
4.8   ตวัอยา่งการใชใ้บ STOCK CARD 75 
4.9   การเบิกจ่ายอะไหล่ประจ าเดือน 77 
4.10   รูปแบบการด าเนินการ 78 
4.11  เคร่ืองมือวดัการสัน่สะเทือน 80 
4.12  ใบตรวจเช็คความสัน่สะเทือนเคร่ืองจกัร 81 
5.1         การเปรียบเทียบเวลาในการซ่อมบ ารุงก่อนและหลงัปรับปรุง   85 
5.2         ค่า MTBF ก่อนและหลงัปรับปรุง 87  
5.3         ค่า MTTR ก่อนและหลงัปรับปรุง  87  
5.4         ค่า% Machine Availability  ก่อนและหลงัปรับปรุง  88     
5.5         ค่า  % Machine Break down  ก่อนและหลงัปรับปรุง  88 
ก.1         ช้ินส่วน 1. Blow pin  2.  Carriage  3. Clamp 93 
ก.2         ช้ินส่วน  Blow Pin   โดยละเอียด  94 
ก.3         ช้ินส่วน  Clamp โดยละเอียด  95 
ก.4         ช้ินส่วน  Carriage โดยละเอียด  96 
ก.5         ช้ินส่วน   Hydraulic flow tube system  97 
ก.6         ช้ินส่วน Pump  97 
ก.7         ช้ินส่วน  Heater band  97 
ก.8         ช้ินส่วน Die head  98 
ก.9         ช้ินส่วน Oil Reservoir  98 
ก.10       ช้ินส่วน Flow control valve   98 
ก.11       ช้ินส่วน Screw gear box   99 
ก.12       ช้ินส่วน Relief valve  99 
ก.13       ช้ินส่วน Relay switch   99 
ก.14       ช้ินส่วน Proximity switch       100 
ก.15       ช้ินส่วน Temperature control    100 

 
 

 



 ฎ 

รายการสัญลกัษณ์ 
 
A = การปรับแต่งช้ินส่วนอุปกรณ์ 

AM = การบ ารุงรักษาดว้ยตนเอง 
C = การท าความสะอาด 
D = ประจ าวนั 
F = การตรวจสอบหนา้ท่ีการท างาน 
I = การตรวจสภาพ 
Lr = การเปล่ียนสารหล่อล่ืน 
Lt = การเติมสารหล่อล่ืน 
M = ประจ าเดือน 
O = การปรับปรุงเคร่ืองใหม่หมดทั้งระบบ 
OCM = การบ ารุงรักษาแบบผสมผสาน 
PD = ผลิต 
PM = การบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 
R = การซ่อมแซมช้ินส่วนอุปกรณ์ 
Re = การเปล่ียนช้ินส่วนอุปกรณ์ 
W = ประจ าสปัดาห์ 
Y = ประจ าปี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 ฏ 

 ประมวลศัพท์และค าย่อ 
 
Adjustment = การปรับแต่ง 
Breakdown Maintenance = การซ่อมเน่ืองจากเคร่ืองจกัรขดัขอ้งอยา่งกะทนัหนั 
Cleaning = การท าความสะอาด 
Function = หนา้ท่ีการท างาน 
Failure = การเกิดเหตุขดัขอ้ง 
Inspection = การตรวจสภาพ 
Lubrication = การหล่อล่ืน 
Machine Availability = ความพร้อมใชง้านเคร่ืองจกัร 
Machine Breakdown = การขดัขอ้งของเคร่ืองจกัร 
Machine Downtime = เวลาท่ีเคร่ืองจกัรเกิดเหตุขดัขอ้ง 
Machine Uptime = เวลาท่ีเคร่ืองจกัรท างาน 
MTBF = ระยะเวลาเฉล่ียระหว่างเกิดเหตุขดัขอ้ง 
 (Mean Time between Failures) 
MTTR = เวลาเฉล่ียการซ่อมแซมเคร่ืองจกัร 
 (Mean time to repair) 
Overhaul = การซ่อมใหญ่ 
Productive Time = เวลาท่ีเคร่ืองจกัรท างานโดยเกิดผลผลิต 
Planned Maintenance = แผนการบ ารุงรักษา 
Preventive Maintenance = การบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 
Condition-based  Maintenance  =  การบ ารุงรักษาตามสภาพ 
Fixed Time Maintenance = การบ ารุงรักษาตามก าหนดเวลา 
Autonomous Maintenance                       = การบ ารุงรักษาดว้ยตวัเอง 
Replacement = การเปล่ียนช้ินส่วน 
Repair = การซ่อมแซม 
 


