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ภาคผนวก  ก.  
ภาพแสดงช้ินส่วนเคร่ืองจกัร 
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รูปที่ ก.1  ช้ินส่วน 1. Blow pin  2.  Carriage  3. Clamp  
 
 

1 

2 

3 
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รูปที่ ก.2  ช้ินส่วน Blow Pin   โดยละเอียด 
 

รายช่ือช้ินส่วน Blow Pin 
1. O-ring 30*3 (13)  2. O-ring 28*3 (8)           3. O-ring 30*3 (16)   
4. O-ring 28*3( 16)  5.  U-cup  (12)                 6. Wiper  (11)   
7. Compact seal (14) 8.  Rod  (6)                  9. Piston  (7)               

 

 16 
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รูปที่ ก.3  ช้ินส่วน Clamp โดยละเอียด 
 

รายช่ือช้ินส่วน Clamp  

1. O-ring 45*2.5 (12)   2. O-ring 34*3.5  (4)   3. U-cup  (6)       
4. Wiper   (7)       5. Compact seal (3)      6. Shaft   (10)       
7. Piston  (13)        

 
 

13 
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รูปที่ ก.4  ช้ินส่วน Carriage โดยละเอียด 

 
รายช่ือช้ินส่วน  Carriage 

1. O-ring 45*2.5 (12)   2. O-ring 34*3.5  (4)    3. U-cup  (6)       
4. Wiper   (7)       5. Compact seal (3)      6. Shaft   (10)       
7. Piston  (13)        

 

16 
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รูปที่ ก.5  ช้ินส่วน Hydraulic flow tube system 
 

 
 

รูปที่ ก.6  ช้ินส่วน Pump 
 

 
 

รูปที่ ก.7  ช้ินส่วน Heater band 
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รูปที่ ก.8  ช้ินส่วน Die head 
 

 
 

รูปที่ ก.9  ช้ินส่วน Oil Reservoir 
 

                          

 
รูปที่ ก.10  ช้ินส่วน Flow control valve 
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รูปที่ ก.11  ช้ินส่วน Screw gear box 
 
 

 
 

รูปที่ ก.12  ช้ินส่วน Relief valve 
 

 
 

รูปที่ ก.13  ช้ินส่วน Relay switch 
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รูปที่ ก.14  ช้ินส่วน Proximity switch 
 
 

 
 

รูปที่ ก.15  ช้ินส่วน Temperature control 
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ภาคผนวก ข. 
กิจกรรมและความถี่การบ ารุงรักษาเคร่ืองจักร 
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ตารางที่ ข.1  กิจกรรมและความถ่ีการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร  
 

ล าดบั ช้ินส่วนเคร่ืองจกัร ช้ินส่วนย่อยเคร่ืองจกัร 
ล าดบัความ 
ส าคญั 

กรณีท่ีท าใหเ้สีย วิธีปฏิบติังาน 
วิธีการซ่อม

บ ารุง 
กจิกรรม ความถ่ี 

1 Carriage  ขวา - B - น ้ามนัร่ัว,แตก  - การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  
เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
-เปล่ียนช้ินส่วนตามมาตรฐาน  Carriage   

PM I 
 

Re 

D 
 

3M 
2 Carriage  ซ้าย - B - น ้ามนัร่ัว,แตก  - การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  

เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
-เปล่ียนช้ินส่วนตามมาตรฐาน  Carriage   

PM I 
 

Re 

D 
 

3M 
3 Clamp  ขวา - B - น ้ามนัร่ัว,แตก -การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  

เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
-เปล่ียนช้ินส่วนตามมาตรฐาน  clamp  

PM I 
 

Re 

D 
 

3M 
4 Clamp  ซ้าย - B - น ้ามนัร่ัว,แตก  - การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  

เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
-เปล่ียนช้ินส่วนตามมาตรฐาน  Carriage   

PM I 
 

Re 

D 
 

3M 
5 Blow pin  ขวา - B - น ้ามนัร่ัว,แตก -การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  

เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
-เปล่ียนช้ินส่วนตามมาตรฐาน  clamp 

PM I 
 

Re 

D 
 

3M 

ค าย่อในช่องกจิกรรม   Lt : การเติมสารหล่อล่ืน   Lr : การเปล่ียนสารหล่อล่ืน      
I : การตรวจสภาพ  F : การตรวจสอบหนา้ท่ีการท างาน   C: การท าความสะอาด  
A : การปรับแต่งชินส่วนอุปกรณ์  R : การตอมแซมช้ินส่วนอุปกรณ์  
Re: การเปล่ียนช้ินส่วนอุปกรณ์    O : การปรับปรุงเคร่ืองใหม่หมดทั้งระบบ 

ค าย่อในช่องความถี่ในการปฏบิัติงาน 
Dx : ประจ าทุก x วนั     Wx : ประจ าทุก x สัปดาห ์
Mx : ประจ าทุก x เดือน  Yx : ประจ าทุก x ปี 

 

วิธีการซ่อมบ ารุง 
OCM =  การบ ารุงรักษาแบบผสมผสาน     

PM    =  การบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 
AM   =  การบ ารุงรักษาดว้ยตวัเอง    
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ตารางที่ ข.1  กิจกรรมและความถ่ีการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร  (ต่อ) 
 
ล าดบั ช้ินส่วนเคร่ืองจกัร ช้ินส่วนย่อยเคร่ืองจกัร ล าดบัความส าคญั กรณีท่ีท าใหเ้สีย วิธีปฎิบติังาน วิธีการซ่อมบ ารุง กจิกรรม ความถ่ี 

6 Blow pin  ซ้าย - B - น ้ามนัร่ัว,แตก -การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  
เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
-เปล่ียนช้ินส่วนตามมาตรฐาน  clamp 

PM I 
 

Re 

D 
 

3M 

7 Hydraulic flow 
tube system 

1.1 Carriage Hydraulic 
tube 3/8      ขวา 

C แตกหกั, น ้ามนัร่ัว, 
เสียรูปทรง 

การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  

เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
AM I D 

 
1.2 Carriage Hydraulic 
tube 3/8    ซ้าย 

C แตกหกั, น ้ามนัร่ัว, 
เสียรูปทรง 

การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  

เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
AM I D 

 
1.3 Clamp Hydraulic tube 
3/8      ขวา 

C แตกหกั, น ้ามนัร่ัว, 
เสียรูปทรง 

การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  

เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
AM I D 

 
1.4 Clamp Hydraulic tube 
3/8      ซ้าย 

C แตกหกั, น ้ามนัร่ัว, 
เสียรูปทรง 

การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  

เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
AM I D 

 
1.5 Blow Pin Hydraulic 
tube 3/8  ขวา 

C แตกหกั, น ้ามนัร่ัว, 
เสียรูปทรง 

การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  

เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
AM I D 

 
1.6 Blow Pin Hydraulic 
tube 3/8  ซ้าย 

C แตกหกั, น ้ามนัร่ัว, 
เสียรูปทรง 

การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  

เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
AM I D 

ค าย่อในช่องกจิกรรม   Lt : การเติมสารหล่อล่ืน   Lr : การเปล่ียนสารหล่อล่ืน      
I : การตรวจสภาพ  F : การตรวจสอบหนา้ท่ีการท างาน   C: การท าความสะอาด  
A : การปรับแต่งชินส่วนอุปกรณ์  R : การตอมแซมช้ินส่วนอุปกรณ์  
Re: การเปล่ียนช้ินส่วนอุปกรณ์    O : การปรับปรุงเคร่ืองใหม่หมดทั้งระบบ 

ค าย่อในช่องความถี่ในการปฏบิัติงาน 
Dx : ประจ าทุก x วนั     Wx : ประจ าทุก x สัปดาห ์
Mx : ประจ าทุก x เดือน  Yx : ประจ าทุก x ปี 

 

วิธีการซ่อมบ ารุง 
OCM =  การบ ารุงรักษาแบบผสมผสาน     

PM    =  การบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 
AM   =  การบ ารุงรักษาดว้ยตวัเอง 
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ตารางที่ ข.1  กิจกรรมและความถ่ีการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร  (ต่อ) 
 

ล าดบั ช้ินส่วนเคร่ืองจกัร ช้ินส่วนย่อยเคร่ืองจกัร 
ล าดบัความ 
ส าคญั 

กรณีท่ีท าใหเ้สีย วิธีปฎิบติังาน 
วิธีการซ่อมบ ารุง 

กจิกรรม ความถ่ี 

7 Hydraulic flow tube 
system 

1.7 Pump  Hydraulic  
tube 3/8, 1/8 

C แตกหกั, น ้ามนัร่ัว, 
เสียรูปทรง 

-การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  เช่น 

ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 

AM I D 

1.8 Cooling 
Hydraulic  tube 1/4 

C แตกหกั, น ้ามนัร่ัว, 
เสียรูปทรง 

-การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  เช่น 

ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 

AM I D 

8 Pump   1.1 O-ring  C -แตกหกั, น ้ามนัร่ัว, 
เสียรูปทรง 
- ไม่ท างาน 

-การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  เช่น 

ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
-ตรวจสอบการท างาน 

PM 
 I 

 

F 

D 
 

M 

1.2 Seal C -แตกหกั, น ้ามนัร่ัว, 
เสียรูปทรง 
- ไม่ท างาน 

-การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  เช่น 

ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
-ตรวจสอบการท างาน 

AM I 
 

F 

D 
 

M 

1.3 Pressure Gauge C แตกหกั, น ้ามนัร่ัว, 
เสียรูปทรง 

-การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  เช่น 

ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 

AM I D 

ค าย่อในช่องกจิกรรม   Lt : การเติมสารหล่อล่ืน   Lr : การเปล่ียนสารหล่อล่ืน      
I : การตรวจสภาพ  F : การตรวจสอบหนา้ท่ีการท างาน   C: การท าความสะอาด  
A : การปรับแต่งชินส่วนอุปกรณ์  R : การตอมแซมช้ินส่วนอุปกรณ์  
Re: การเปล่ียนช้ินส่วนอุปกรณ์    O : การปรับปรุงเคร่ืองใหม่หมดทั้งระบบ 

ค าย่อในช่องความถี่ในการปฏบิัติงาน 
Dx : ประจ าทุก x วนั     Wx : ประจ าทุก x สัปดาห ์
Mx : ประจ าทุก x เดือน  Yx : ประจ าทุก x ปี  

 

วิธีการซ่อมบ ารุง 
OCM =  การบ ารุงรักษาแบบผสมผสาน      

PM    =  การบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 
AM   =  การบ ารุงรักษาดว้ยตวัเอง    
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ตารางที่ ข.1  กิจกรรมและความถ่ีการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร  (ต่อ) 
 

ล าดบั ช้ินส่วนเคร่ืองจกัร ช้ินส่วนย่อยเคร่ืองจกัร 
ล าดบัความ 
ส าคญั 

กรณีท่ีท าใหเ้สีย วิธีปฎิบติังาน 
วิธีการซ่อมบ ารุง 

กจิกรรม ความถ่ี 

9 Heater & Die 
head  

1.1 Heater band  B 
ไหม้, ลดัวงจร 

-ถอดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐาน 
ตามการเปล่ียนช้ินส่วนของ  Heater  Die head 

PM Re Y 

1.2 Temperature 
control   

B 
ไหม้ 

-ถอดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐาน 
ตามการเปล่ียนช้ินส่วนของ  Heater  Die head 

PM Re Y 

1.3 Relay   B 
แตกหกั 

-ถอดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐาน 
ตามการเปล่ียนช้ินส่วนของ  Heater  Die head 

PM Re Y 

1.4 Die head B          สกปรก/แตก -ถอดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐาน 
ตามการเปล่ียนช้ินส่วนของ  Heater  Die head 
-ตรวจสภาพลกัษณะการภายนอก 
-ตรวจสอบหนา้ท่ีการท างาน 

OCM Re 
 
I 
F 

Y 
 

M 
M 

10 Flow control 
valve  

1.1 Pin valve  B 
งอ, แตกหกั 

ถอดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐาน 
ตามการเปล่ียนช้ินส่วนของ  control valve 

PM Re M6 

1.2 o-ring B แตกหกั, ร้าว, เสีย
รูปทรง 

ถอดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐาน 
ตามการเปล่ียนช้ินส่วนของ  control valve 

PM Re M6 

ค าย่อในช่องกจิกรรม   Lt : การเติมสารหล่อล่ืน   Lr : การเปล่ียนสารหล่อล่ืน      
I : การตรวจสภาพ  F : การตรวจสอบหนา้ท่ีการท างาน   C: การท าความสะอาด  
A : การปรับแต่งชินส่วนอุปกรณ์  R : การตอมแซมช้ินส่วนอุปกรณ์  
Re: การเปล่ียนช้ินส่วนอุปกรณ์    O : การปรับปรุงเคร่ืองใหม่หมดทั้งระบบ 

ค าย่อในช่องความถี่ในการปฏบิัติงาน 
Dx : ประจ าทุก x วนั     Wx : ประจ าทุก x สัปดาห ์
Mx : ประจ าทุก x เดือน  Yx : ประจ าทุก x ปี 

 

วิธีการซ่อมบ ารุง 
OCM =  การบ ารุงรักษาแบบผสมผสาน      

PM    =  การบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 
AM   =  การบ ารุงรักษาดว้ยตวัเอง     105 



 

 

 

ตารางที่ ข.1  กิจกรรมและความถ่ีการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร  (ต่อ) 
 
ล าดบั ช้ินส่วนเคร่ืองจกัร ช้ินส่วนย่อยเคร่ืองจกัร ล าดบัความส าคญั กรณีท่ีท าใหเ้สีย วิธีปฎิบติังาน วิธีการซ่อมบ ารุง กจิกรรม ความถ่ี 

10 Flow control valve  1.3 Solenoid valve 
(220) 

B กลไ ก ไม่ท างาน -ถอดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐาน 
ตามการเปล่ียนช้ินส่วนของ  control valve 
- ตรวจสอบหนา้ท่ีการท างานดว้ยการ เปิด – ปิด 
Solenoid Valve 
- ตรวจวดัค่าความตา้นทานขดลวดตามมาตรฐาน 
Solenoid Valve 

PM Re 
 

F 
 
I 

Y 
 

M 
 

3M 

11 Cutter  1.1 Air cylinder seal  B 
แตกหกั, ร้าว, เสียรูปทรง 

-ถอดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐาน 
ตามการเปล่ียนช้ินส่วนของ  Cutter 

PM Re Y 

1.2 Stainless knife  B 
แตกหกั, ร้าว, เสียรูปทรง 

-ถอดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐาน 
ตามการเปล่ียนช้ินส่วนของ  Cutter 

PM Re W 

1.3 Relay ly2 220 VAC B 
แตกหกั, ร้าว 

-ถอดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐาน 
ตามการเปล่ียนช้ินส่วนของ  Cutter 

PM Re Y 

1.4  proximity switch     B แตกหกั -ถอดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐาน 
ตามการเปล่ียนช้ินส่วนของ  Cutter 
-ตรวจสอบหนา้ท่ีการท างาน 

PM Re 
 

F 

Y 
 

M 
ค าย่อในช่องกจิกรรม   Lt : การเติมสารหล่อล่ืน   Lr : การเปล่ียนสารหล่อล่ืน      
I : การตรวจสภาพ  F : การตรวจสอบหนา้ท่ีการท างาน   C: การท าความสะอาด  
A : การปรับแต่งชินส่วนอุปกรณ์  R : การตอมแซมช้ินส่วนอุปกรณ์  
Re: การเปล่ียนช้ินส่วนอุปกรณ์    O : การปรับปรุงเคร่ืองใหม่หมดทั้งระบบ 

ค าย่อในช่องความถี่ในการปฏบิัติงาน 
Dx : ประจ าทุก x วนั    Wx : ประจ าทุก x สัปดาห ์
Mx : ประจ าทุก x เดือน  Yx : ประจ าทุก x ปี 

 

วิธีการซ่อมบ ารุง 
OCM =  การบ ารุงรักษาแบบผสมผสาน      

PM    =  การบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 
AM   =  การบ ารุงรักษาดว้ยตวัเอง    

 
  106 



 

 

ตารางที่ ข.1  กิจกรรมและความถ่ีการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร  (ต่อ)     

 
 
 

ล าดบั ช้ินส่วนเคร่ืองจกัร 
ช้ินส่วนย่อย 
คร่ืองจกัร 

ล าดบัความส าคญั 
กรณีท่ีท าใหเ้สีย วิธีปฎิบติังาน วิธีการซ่อมบ ารุง กจิกรรม ความถ่ี 

12 Oil Cooler System 
1.1 Copper tube  1/2'   

B สกปรก -ตรวจเช็คตามาตรฐานการท าความสะอาด   Oil 
Cooler System 

PM C M3 

13 Relief  Valve   - B ไหม้ -ถอดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐานตามการ
เปล่ียนช้ินส่วนของ  Relief Valve   

PM Re 
 

Y 

14 Drive coupling   1.1 Coupling  
10HP4”   

B แตกหกั -ถอดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐานตามการ
เปล่ียนช้ินส่วนของ  Drive coupling   

PM Re 
 

Y 
 

15 Oil reservoir - C ร่ัว/น ้ามนัหมด -เติมสารหล่อล่ืน 
-ตรวจสอบการร่ัวซึม 

AM Lt 
I 

D 
D 

16.  Main motor 1.1 Bearing 6310 A -หมดอายุการใชง้าน/ไหม้ 
 
- แบร่ิงมอเตอร์ช ารุด 

-ถอดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐาน 
ตามการเปล่ียนช้ินส่วนของ  Screw gear box 
-ตรวจสอบการสั่นสะเทือนตามมาตรฐานของ
มอเตอร์ 

OCM Re 
 

F 

Y 
 

M 

ค าย่อในช่องกจิกรรม   Lt : การเติมสารหล่อล่ืน   Lr : การเปล่ียนสารหล่อล่ืน      
I : การตรวจสภาพ  F : การตรวจสอบหนา้ท่ีการท างาน   C: การท าความสะอาด  
A : การปรับแต่งชินส่วนอุปกรณ์  R : การตอมแซมช้ินส่วนอุปกรณ์  
Re: การเปล่ียนช้ินส่วนอุปกรณ์    O : การปรับปรุงเคร่ืองใหม่หมดทั้งระบบ 

ค าย่อในช่องความถี่ในการปฏบิัติงาน 
Dx : ประจ าทุก x วนั    Wx : ประจ าทุก x สัปดาห ์
Mx : ประจ าทุก x เดือน  Yx : ประจ าทุก x ปี 

 

วิธีการซ่อมบ ารุง 
OCM =  การบ ารุงรักษาแบบผสมผสาน      

PM    =  การบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 
AM   =  การบ ารุงรักษาดว้ยตวัเอง    
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ตารางที่ ข.1  กิจกรรมและความถ่ีการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร  (ต่อ) 
 

ล าดบั ช้ินส่วนเคร่ืองจกัร ช้ินส่วนย่อยเคร่ืองจกัร 
ล าดบัความ 
ส าคญั 

กรณีท่ีท าใหเ้สีย วิธีปฎิบติังาน 
วิธีการซ่อม

บ ารุง 
กจิกรรม ความถ่ี 

17 Screw gear box 1.1 Bearing  A -หมดอายุการใชง้าน/ไหม้ 
 

- แบร่ิงมอเตอร์ช ารุด 

-อดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐาน 
ตามการเปล่ียนช้ินส่วนของ  Screw gear box 

-ตรวจสอบการสั่นสะเทือนตามมาตรฐานของ
มอเตอร์ 

OCM 
 
 

Re 
 

F 

Y 
 

D 

  1.2  Oil seal B หมดอายุการใชง้าน/ไหม ้ - ถอดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐานตามการ
เปล่ียนช้ินส่วนของ  Oil seal 

PM I D 

18 Main Control 1.1 Timer B เสีย - ถอดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐาน 
ตามการเปล่ียนช้ินส่วนของ   Main Control 
-ตรวจสอบหนา้ท่ีการท างาน 

PM Re 
 

F 

Y 
 

D 
   1.3 Monitor  B ลดัวงจร, เสีย  -ถอดช้ินส่วนออกมาตรวจเช็คตามาตรฐาน 

ตามการเปล่ียนช้ินส่วนของ   Main Control 
 -ตรวจสอบหนา้ท่ีการท างาน 

PM Re 
 

F 

Y 
 

D 
ค าย่อในช่องกจิกรรม   Lt : การเติมสารหล่อล่ืน   Lr : การเปล่ียนสารหล่อล่ืน      
I : การตรวจสภาพ  F : การตรวจสอบหนา้ท่ีการท างาน   C: การท าความสะอาด  
A : การปรับแต่งชินส่วนอุปกรณ์  R : การตอมแซมช้ินส่วนอุปกรณ์  
Re: การเปล่ียนช้ินส่วนอุปกรณ์    O : การปรับปรุงเคร่ืองใหม่หมดทั้งระบบ 

ค าย่อในช่องความถี่ในการปฏบิัติงาน 
Dx : ประจ าทุก x วนั    Wx : ประจ าทุก x สัปดาห ์
Mx : ประจ าทุก x เดือน  Yx : ประจ าทุก x ปี 

 

วิธีการซ่อมบ ารุง 
OCM =  การบ ารุงรักษาแบบผสมผสาน      

PM    =  การบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 
AM   =  การบ ารุงรักษาดว้ยตวัเอง    
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ภาคผนวก ค. 
มาตรฐานการตรวจ 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 

 

ตารางที่ ค.1  มาตรฐานการตรวจ  
 

รหสัการ 
บ ารุงรักษา 

รายการ ขั้นตอนการปฏิบติังาน ขอ้ควรระมดัระวงั 

I การตรวจสอบสภาพของ Hydraulic Cylinder , 
Blow pin, carriage, clamp   

1. ปิดสวิทซ์การท างานของเคร่ือง 
2. ตรวจสอบว่ามีน ้ามนัซึม ร่ัว บริเวณ Hydraulic Cylinder  หรือไม่   
3. ตรวจสอบว่ามีการคด รอยสึกหรอหรือเปลี่ยนรูป หรือไม่ 
4. ตรวจสอบว่าสะอาดหรือไม่ 

1. ก่อนตรวสอบสภาพตอ้งท าการ 
ปิดสวิทซ์เพื่อหยดุการท างานของ 
เคร่ืองจกัรทุกคร้ัง 

I การตรวจสอบสภาพของ ถงัพกัน ้ามนั  1. ปิดสวิทซ์การท างานของเคร่ือง 
2. ตรวจสอบว่ามีน ้ามนัซึม ร่ัว บริเวณถงัพกั น ้ามนัหรือไม่ 
3. ตรวจสอบว่ามีน ้ามนัเพียงพอหรือไม่ โดยสังเกตุ 
จากจากท่ีดูระดบัน ้ามนั 

1. ก่อนตรวสอบสภาพตอ้งท าการ 
ปิดสวิทซ์เพื่อหยดุการท างานของ 
เคร่ืองจกัรทุกคร้ัง  

I การตรวจสอบสภาพ  Hydraulic flow tube 
system 
1. Carriage Hydraulic  tube 3/8   
2. Clamp Hydraulic tube 3/8     
3. Blow Pin Hydraulic tube 3/8   
4. Pump  Hydraulic  tube 3/8, 1/8  
5. Cooling Hydraulic  tube ¼ 

1. ปิดสวิทซ์การท างานของเคร่ือง 
2. ตรวจสอบว่ามีน ้ามนัซึม ร่ัว บริเวณสายส่ง น ้ามนัหรือไม่ 
 

1. ก่อนตรวสอบสภาพตอ้งท าการ 
ปิดสวิทซ์เพื่อหยดุการท างานของ 
เคร่ืองจกัรทุกคร้ัง 
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ตารางที่ ค.1  มาตรฐานการตรวจ  (ต่อ) 
 

รหสัการ 
บ ารุงรักษา 

รายการ  ขั้นตอนการปฏิบติังาน ขอ้ควรระมดัระวงั 

I การตรวจสอบสภาพของเกจวดัแรงดนั 1. ปิดสวิทซ์การท างานของเคร่ือง 
2. ตรวจสอบสภาพว่ามีรอยแตกร้าวหรือไม่ 
3. เม่ือปิดสวิทซ์เขม็ที่เกจจะตอ้งลงมาที่ศูนยเ์สมอ 
4. เม่ือเปิดสวิทซ์เขม็ที่เกจจะตอ้งแสดงแรงดนัที่ก  าหนดเสมอ 

1. ก่อนตรวจสอบสภาพตอ้งท า การ
ปิดสวิทซ์เพื่อหยดุการท างานของ
เคร่ืองจกัรทุกคร้ัง 

I การตรวจสอบสภาพท่ีวดัระดบัน ้ามนั 1. ตรวจสอบสภาพของระดบัน ้ามนัมีรอยแตกและร่ัวหรือไม่ - 
I การตรวจสอบสภาพขอบ Die Head 1. ปิดสวิทซ์การท างานของเคร่ือง 

2. ตรวจสอบสภาพว่า Die Head มีรอยแตกร้าวหรือไม่ 
3. ตรวจสอบสภาพว่า Die Head มีครบสกปรกหรือไม่ 

1.    ก่อนตรวจสอบสภาพตอ้งท า การ
ปิดสวิทซ์เพื่อหยดุการท างานของ
เคร่ืองจกัรทุกคร้ัง 

I การตรวจสอบสภาพของ  Flow control valve  1. ปิดสวิทซ์การท างานของเคร่ือง 
2. ตรวจสอบสภาพว่า valve มีรอยแตกร้าวหรือไม่ 
3. ตรวจสอบสภาพว่า valve มีครบสกปรกหรือไม่ 

1.    ก่อนตรวจสอบสภาพตอ้งท า การ
ปิดสวิทซ์เพื่อหยดุการท างานของ
เคร่ืองจกัรทุกคร้ัง 
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ตารางที่ ค.1  มาตรฐานการตรวจ  (ต่อ) 
 

รหสัการ 
บ ารุงรักษา 

รายการ  ขั้นตอนการปฏิบติังาน ขอ้ควรระมดัระวงั 

I การตรวจสอบสภาพของ  Relief Valve 1. ปิดสวิทซ์การท างานของเคร่ือง 
2. ตรวจสอบสภาพว่า valve มีรอยแตกร้าวหรือไม่ 
3. ตรวจสอบสภาพว่า valve มีครบสกปรกหรือไม่ 

1.    ก่อนตรวจสอบสภาพตอ้งท า การ
ปิดสวิทซ์เพื่อหยดุการท างานของ
เคร่ืองจกัรทุกคร้ัง 

I การตรวจสอบสภาพของ  Solenoid Valve  1. ปิดสวิทซ์การท างานของเคร่ือง 
2. ตรวจสอบสภาพว่า valve มีรอยแตกร้าว หรือไม่ 
3. ตรวจสอบสภาพว่า valve มีครบสกปรกหรือไม่ 

1.    ก่อนตรวจสอบสภาพตอ้งท า การ
ปิดสวิทซ์เพื่อหยดุการท างานของ
เคร่ืองจกัรทุกคร้ัง 

I การตรวจสอบสภาพของ  Pump   1. ปิดสวิทซ์การท างานของเคร่ือง 
2. ตรวจสอบสภาพว่า pump มีรอยแตกร้าว รอยบุป หรือไม่ 
3. ตรวจสอบสภาพว่า pump มีครบสกปรกหรือไม่ 

1.   ก่อนตรวจสอบสภาพตอ้งท า การ
ปิดสวิทซ์เพื่อหยดุการท างานของ
เคร่ืองจกัรทุกคร้ัง 

I การตรวจสภาพของ Stainless knife 1.  ปิดสวิทซ์การท างานของเคร่ือง 
2. ตรวจสอบสภาพว่ามีดมีการบิดเบ้ียว สึกหรอของมีด หรือไม่ 
3. ตรวจสอบสภาพว่ามีดมีครบสกปรกหรือไม่ 

1.   ก่อนตรวจสอบสภาพตอ้งท า การ
ปิดสวิทซ์เพื่อหยดุการท างานของ
เคร่ืองจกัรทุกคร้ัง 

 
 
 
 

 112 



 

 

 

ตารางที่ ค.1  มาตรฐานการตรวจ  (ต่อ)  
 

รหสัการ 
บ ารุงรักษา 

รายการ  ขั้นตอนการปฏิบติังาน ขอ้ควรระมดัระวงั 

F การตรวจสอบหนา้ที่การท างาน Timer 1.อุณหภูมิ Timer สามารถตั้งอุณหภูมิได ้ 1.ขณะปฏิบติังานหา้มหยอกลอ้กนั 
F การตรวจสอบหนา้ที่การท างาน Monitor 1.   กดค่าพารามิเตอร์ที่หนา้จอ  Monitor 1.ขณะปฏิบติังานหา้มหยอกลอ้กนั 
F การตรวจสอบหนา้ที่การท างาน Pump 1.    ปิดสวิทซ์การท างานของเคร่ือง 

2.    ตรวจสอบสภาพว่า Pump ท างานปกติหรือไม่ 
1.ขณะปฏิบติังานหา้มหยอกลอ้กนั 

F การตรวจสอบหนา้ที่การท างาน Die head 1.     ปิดสวิทซ์การท างานของเคร่ือง 
2.    ตรวจสอบช้ินงาน  

1.ขณะปฏิบติังานหา้มหยอกลอ้กนั 

F การตรวจสอบหนา้ที่การท างาน Solenoid 
valve 

1.    ปิดสวิทซ์การท างานของเคร่ือง 
2.    ตรวจสอบการเปิด-ปิดของ Solenoid valve 

1.ขณะปฏิบติังานหา้มหยอกลอ้กนั 

F การตรวจสอบหนา้ที่การท างาน Proximity 
switch 

1.    ปิดสวิทซ์การท างานของเคร่ือง 
2.    ตรวจสอบหนา้ที่การทาน 

1.ขณะปฏิบติังานหา้มหยอกลอ้กนั 

F การตรวจสอบหนา้ที่การท างาน main 
Motor/ Screw gear box 

1.    ปิดสวิทซ์การท างานของเคร่ือง 
2.    ตรวจสอบการสั่นสะเทือนโดยวางเคร่ืองมือบนช้ินส่วน 

1.ขณะปฏิบติังานหา้มหยอกลอ้กนั 
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ภาคผนวก ง. 
แผนการซ่อมบ ารุง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 

ตารางที่ ง.1  แผนการซ่อมบ ารุงรายวนัโดย  Operator (Autonomous Maintenance)   
 

ช้ินส่วนเคร่ืองจักร วิธีการ มาตรฐาน 
วนัท่ี 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 26 28 29 30 31 
1.  Hydraulic Flow  tube                                   

                  1.1 Carriage Hydraulic  tube ซ้าย ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 
                  1.2  Carriage Hydraulic  tube ขวา ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 
                  1.3 Clamp  Hydraulic  tube ซ้าย ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 
                  1.4  Clamp  Hydraulic  tube ขวา ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 
                  1.5 Blow pin Hydraulic  tube ซ้าย ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o O 
                  1.6 Blow pin  Hydraulic  tube ขวา ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 

2. Pump                                    
                 2.1 O ring ตรวจการฉีกขาด,หกั ไม่ฉีกขาด o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 
                 2.2  Seal ตรวจการฉีกขาด,หกั ไม่ฉีกขาด o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o O 
                 3.3 pressure gauge ตรวจการฉีกขาด,หกั ไม่ฉีกขาด o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 

3.   Screw gear box                                  
                 3.1 oil seal  ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 

4. Oil reservoir   ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o O 

 
  เติมสารหล่อล่ืน มาตรฐาน

เคร่ือง 
o                               

ผูต้รวจสอบ        Operator   : ช่ือ                                
Supervisor (PD) : ช่ือ                                
Supervisor (MM) :   ช่ือ                                

Status   O = ปกติ   × =  ผิดปกติ  
             S=เคร่ืองจกัรไม่ไดด้ าเนินงาน 

หมายเหตุ : ……………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
              ……………………………………………………………………………………………………………………………………. 
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 ตารางที่ ง.2  แผนการซ่อมบ ารุงรายวนั ส าหรับ พนกังานซ่อมบ ารุง  

 

ช้ินส่วนเคร่ืองจักร วิธีการ มาตรฐาน 
วนัท่ี 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 26 28 29 30 31 
1.1 Carriage   ซ้าย ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o O o 
1.2  Carriage  ขวา ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 
1.3 Clamp      ซ้าย ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o O o 
1.4  Clamp    ขวา ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 
1.5 Blow pin  ซ้าย ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o O o 
1.6 Blow pin  ขวา ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 
1.7 Maim motor ตรวจสอบการสั่นสะเทือน มาตรฐาน

มอเตอร์ 
o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o O o 

1.8 Screw gear box ตรวจสอบการสั่นสะเทือน มาตรฐาน
มอเตอร์ 

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 

1.9 Main control ตรวจสอบหนา้ท่ีการท างาน มาตรฐาน
เคร่ือง 

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o O o 

ผูต้รวจสอบ        Operator   : ช่ือ                                
Supervisor (PD) : ช่ือ                                
Supervisor (MM) :   ช่ือ                                

Status   O = ปกติ   × =  ผิดปกติ  
           S=เคร่ืองจกัรไม่ไดด้ าเนินงาน 

หมายเหตุ : ……………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
              ……………………………………………………………………………………………………………………………………. 
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ตารางที่ ง.3  แผนการซ่อมบ ารุงราย 1 ปี   

 
แผนการบ ารุงรักษารายปี 

ส่วนประกอบ
เคร่ืองจักร 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. 
  1  2 3   4  5 6 7  8 9  10 11 12    13   14   15 16 17 18   19  20 21 22 23 24  25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 

Carriage   ซ้าย Re              Re            Re             Re             
Carriage  ขวา Re              Re            Re             Re             
Clamp   ซ้าย Re              Re            Re             Re             
Clamp   ขวา Re              Re            Re             Re             
Blow pin  ซ้าย Re              Re            Re             Re             
Blow pin  ขวา Re              Re            Re             Re             
Heater   & die head                                                     
1.1 Heater band                     Re                          Re                          
1.2 Tempter control                       Re                                            
1.3 Relay                                  Re                                                
1.4 Die head I    I    I     I    I    I     I    I    I     I    I    I     
 Re                                                    
Flow control valve                                                     
1.1 pin stainless                            Re                          
1.2 o-ring Re                          Re                          
1.3 Solenoid valve 
(220) 

Re                                                    

C   : การท าความสะอาด                Lr  : การเปล่ียนสารหล่อล่ืน                F   : การตรวจสอบหนา้ท่ีในการท างาน               R    : การซ่อมแซมช้ินส่วนอุปกรณ ์                
    Lt  : การเติมสารหล่อล่ืน                I    : การตรวจสภาพ                           A   : การปรับแต่งช้ินส่วนอุปกรณ ์                       Re  : การเปล่ียนช้ินส่วนอุปกรณ ์  117 



 

 

 

 

  ตารางที่ ง.3  แผนการซ่อมบ ารุงราย 1 ปี   (ต่อ)  

 
แผนการบ ารุงรักษารายปี 

ส่วนประกอบเคร่ืองจักร ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. 
  1  2 3   4  5 6 7  8 9  10 11 12    13   14   15 16 17 18   19  20 21 22 23 24  25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 

1.3 Solenoid valve (220) F    F    F    F    F    F    F    F    F    F    F    F    F    
 I            I            I            I                
Cutter                                                     
1.1 Air cylinder seal                                            Re         
1.2 stainless knife Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re Re 
1.3  Relay 220 VAC                             Re                        
1.4 Proximity switch                  Re                                   
Relief Valve Re                                                    
Oil cooler system                                                     
1.1 Copper tube  1/2'       c             c             c             c         
Drive coupling                                                     
1.1 Coupling  10HP4”   I    I    I     I    I    I     I    I    I     I    I    I    Re 
Main motor                                                     
1.1 Bearing I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I 
 Re                                                    
Main control                                                     
1.1 Timer F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F 
     Re                                                
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ตารางที่ ง.3  แผนการซ่อมบ ารุงราย 1 ปี   (ต่อ)     

 
แผนการบ ารุงรักษารายปี 

ส่วนประกอบ
เคร่ืองจักร 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. 
  1  2 3   4  5 6 7  8 9  10 11 12    13   14   15 16 17 18   19  20 21 22 23 24  25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 

1.2 Limit switch F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F 
                           Re                          
1.3 Monitor F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F F 
Screw gear box             Re                                        
1.1 Bearing I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I 
                                                     
C   : การท าความสะอาด                Lr  : การเปล่ียนสารหล่อล่ืน                F   : การตรวจสอบหนา้ท่ีในการท างาน               R    : การซ่อมแซมช้ินส่วนอุปกรณ ์                

    Lt  : การเติมสารหล่อล่ืน                I    : การตรวจสภาพ                           A   : การปรับแต่งช้ินส่วนอุปกรณ ์                       Re  : การเปล่ียนช้ินส่วนอุปกรณ ์

 119 



 

 

 

 

 
 
 


