
บทที ่4 การด าเนินงานปรับปรุง 
 

ในบทน้ีเป็นวิธีการด าเนินการปรับปรุงโดยการน าระบบการบ ารุงรักษาเชิงป้องกนัมาประยกุต์  ใชใ้น 
โรงงานกรณีศึกษา โดยมีขั้นตอนการด าเนินงานดงัน้ี คือ 1.ค  านวณหาค่า MTBF จากขอ้มลู การเกิด
เหตุขดัขอ้งของช้ินส่วนอุปกรณ์ของเคร่ืองจกัรโดยละเอียด เพื่อท่ีจะจดัท าแผนบ ารุงรักษา  2. คดัเลือก
เกณฑเ์พื่อจะประเมินโดยพิจารณาจากความตอ้งการของบริษทัตวัอยา่ง   3. ประเมินตามเกณฑน์ั้นซ่ึง
ผลท่ีไดจ้ะ น าไปจดัล  าดบัความส าคญัของช้ินส่วนต่าง  ๆ เพื่อน าไปก าหนดวิธีการบ ารุงรักษาและ
ความถ่ี   4. ก  าหนดวิธีการบ ารุงรักษาและคาบเวล าการบ ารุงรักษา จากการจดัล  าดบัความส าคญั และ
ก าหนดรายการตรวจสอบ ส าหรับช้ินส่วนแต่ละช้ิน 5. สร้างแผนด าเนินการประจ าปี ประจ าเดือนและ
ประจ าวนัจากการค านวณ MTBF  แลว้น าผลจากการจดัล  าดบัความส าคญัมาก าหนดวิธีการบ ารุงรักษา  
6. สร้างมาตรฐานการบ ารุงรักษาเพื่อใหพ้นกังานทุกคนท่ีตรวจสอบมีมาตรฐานเดียวกนั 
 

4.1 ระยะเวลาเฉลี่ยระหว่างการเกิดเหตุขัดข้องของช้ินส่วนอุปกรณ์ของ
เคร่ืองจักร (Mean Time between Failures : MTBF) 
จากการศึกษาขอ้มลูการเกิดเหตุขดัขอ้งของช้ินส่วนอุปกรณ์ของเคร่ืองจกัรโดยละเอียด ควบคู่ไปกบั
การศึกษาคู่มือเคร่ืองจกัร  เพ่ือน ามาหาค่าระยะเวลาเฉล่ียระหว่างการเกิดเหตุขดัขอ้งของช้ินส่วน
อุปกรณ์ของเคร่ืองจกัร โดยใชสู้ตรการหาค่า MTBF คือ   
  
 

                                                   MTBF  =  
 
 

แต่เน่ืองจากภายในช่วงเวลาท่ีเก็บขอ้มลูนั้น  ช้ินส่วนของเคร่ืองจกัรบางช้ินส่วนอาจไม่มีการเกิด  
เหตุขดัขอ้งข้ึนเลย จึงไม่สามารถเก็บขอ้มลูเพื่อน ามาหาค่าระยะเวลาเฉล่ียระหว่างการเกิดเหตุขดัขอ้ง
ได ้ซ่ึงค่าระยะเวลาเฉล่ียระหว่างการเกิด เหตุขดัขอ้งของช้ินส่วนอุปกรณ์ต่างๆ  น้ี จะตอ้งน าไปใชใ้น
การจดัท าแผนบ ารุงรักษา ดงันั้นส าหรับช้ินส่วนท่ีไม่มีขอ้มลูน้ีจึงตอ้งใชข้อ้มลูจากคู่มือของเคร่ืองจกัร
ควบคู่ไปกบัการสอบถามจากประสบการณ์ของพนกังานซ่อมบ ารุง  ซ่ึงจะไปก าหนดในขั้นตอนการ
จดัท าแผนบ ารุงรักษาเคร่ือง จกัรต่อไป  ส าหรับค่าระยะเวลาเฉล่ียระหว่างการเกิดเหตุขดัขอ้งของ
ช้ินส่วนอุปกรณ์เคร่ืองจกัรท่ีสามารถหาค่าได ้แสดงไวต้ารางท่ี 4.1 

 
 
 

เวลาท่ีเคร่ืองจกัรท างานจริง 

จ  านวนคร้ังท่ีเกิดเหตุขดัขอ้ง 
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ตารางที ่4.1  ค่า MTBF ช้ินส่วนต่างๆ ของเคร่ืองเป่ารหสัเคร่ืองจกัร       
 

ช้ินส่วนเคร่ืองจักร  
วัน/เดือน/ปี ที่เปล่ียนช้ินส่วน  

ช่วงระยะเวลาการ  

เปลี่ยนช้ินส่วน 
ค่า MTBF 

 (hr) วนัที่เร่ิมใช้งาน คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 3 
ระหว่าง 
คร้ังที่ 1-2 

ระหว่าง 
คร้ังที่ 2-3 

1. Carriage ดา้นขวา 
  

1.1 O-ring 28*3 27.9.52 27.4.53 5.11.53 4320 3792 4056 

1.2 u-cup 15.10.52 5.5.53 7.12.53 4080 4368 4224 

1.3 wiper 15.10.52 5.5.53 7.12.53 4080 4368 4224 

1.4 compact seal 15.3.53 5.11.53  4400  4400 

1.5 piston 15.3.53 7.11.53  4444  4444  

2. Carriage ดา้นซ้าย 
  
  
  

1.1 O-ring  28*3 16.4.53 25.11.53  4536  4536 

1.2 u-cup  2.10.53 5.5.53 5.12.53 4392 4320 4356 

1.3 Wiper   2.10.53 5.5.53 5.12.53 4392 4320 4356 

1.4 Shaft 21.10.52 3.4.53  13368  13368 

3.clamp ดา้นขวา 1.1 O-ring  34*3.5 15.4.53 1.11.53  3960  3960 

1.2 O-ring  34*3.5 15.4.53 1.11.53  3960  3960 

1.3  compact seal  4.3.35 18.10.53  4164  4164 

1.5   u-cup  15.4.53 1.11.53  3960  3960 

4.clamp  ดา้นซ้าย 1.1 O-ring  34*3.5 10.9.52 2.4.53 2.11.53 3784 4620 4202 

1.2 O-ring  34*3.5 10.9.52 2.4.53 2.11.53 3784 4620 4202 

1.3 u-cup 10.9.52 2.4.53 2.11.53 3784 4620 4202 

1.4 Wiper 10.9.52 2.4.53 2.11.53 3784 4620 4202 

1.5 shaft 10.9.52 2.4.53 2.11.53 3784 4620 4202 

5. blow pin  
ดา้นขวา 
  
  

1.1 u-cup  30.9.52 5.5.53 10.12.53 4440 4200 4320 

1.2 Wiper  30.9.52 5.5.53 10.12.53 4440 4200 4320 

1.3 solenoid valve 10.4.52 25.6.53  9720  9720 

1.4  compact seal 16.9.52 5.5.53  7920  7920 

 6. blow pin  
ดา้นซ้าย 

1.1 O-ring  28*3 30.1.52 28.8.52  4992  4992 

1.1 solenoid valve 19.1.52 15.3.53  8492  8492 

1.2 relay 12.2.52 29.4.53  9048  9048 
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ตารางที ่4.1  ค่า MTBF ช้ินส่วนต่างๆ ของเคร่ืองเป่า (ต่อ)  
 

ช้ินส่วนเคร่ืองจักร  
วัน/เดือน/ปี ที่เปล่ียนช้ินส่วน  

ช่วงระยะเวลาการ  

เปลี่ยนช้ินส่วน 
ค่า MTBF 

 (hr) วนัที่เร่ิมใช้งาน คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 3 
ระหว่าง 
คร้ังที่ 1-2 

ระหว่าง 
คร้ังที่ 2-3 

7. hydraulic tube 
 

1.1 Carriage  
hydraulic tube 3/8 
ขวา 2.11.52 13.1.54  10224  10224 

1.2 Clamp  
hydraulic tube 3/8 
ซ้าย 16.9.52 13.1.53  1914  1914 

8.Heater die head 1.1 Heater band 23.2.52 17.4.52  8760  8760 

9. Flow control 
valve  

1.1 o-ring 
4.2.52 15.7.52 

 
3864  3864 

10. Cutter 1.3 proximity switch  5.10.51 7.11.53  17520  17520 

11. Oil reservoir  - 30.4.53 8.8.53 15.12.53 2156 2134 2145 

12. Main control  1.1 Timer  5.5.51 1.2.54  13156  13156 

1.2 limit switch  6.1.52 25.8.52  5496  5496 

1.3 monitor  4.10.49 4.10.53  35040  35040 

 

4.2  ข้ันตอนในการคัดเลือกเกณฑ์ 
การบ ารุงรักษาในการซ่อมนั้นจ  าเป็นตอ้งไดรั้บขอ้มลูจาก ส่วนงานท่ีเก่ียวขอ้ง เช่น ฝ่ายการตลาดตอ้ง  
ใหข้อ้มลูความตอ้งการของลกูคา้มา ให้ฝ่ายวางแผนการผลิต เพื่อจดัตารางการผลิตและส่งต่อ ใหฝ่้าย
ผลิตเพ่ือจดัการการผลิต และฝ่ายบ ารุงรักษาก็จะจดั ก  า ลงัคน ช้ินส่วนอุปกรณ์ /เคร่ืองมือ  เพื่อท่ีจะ
เตรียมพร้อมส าหรับการบ ารุงรักษา  
 
ในการก าหนดเกณฑน้ี์จะพิจารณาจากหนา้ท่ีของการบ ารุงรักษาซ่ึงนั้นคือ การบ ารุงรักษาท่ี ส าบูรณ์
จากการประเมินโดยการซ่อม เปล่ียนช้ินส่วนตามความจ าเป็น ซ่ึงในวตัถุประสงคข์อง การ ซ่อมบ ารุง
นั้นจะพิจารณาดา้นผลผลิต (Quantity) เงินทุน (Cost) การใชง้าน (Available) ความปลอดภยั เป็นหลกั
ซ่ึงจากการ ประเมินในส่วนของโรงงานไดมี้การประเมินไดผ้ลดงัน้ี คือ 1. ระยะเวลาในการซ่อม                
2. ผลกระทบต่อช้ินส่วนอ่ืน 3. ราคา  4. ความมากนอ้ยขอ งการใชง้านและจากการเกณฑไ์ดมี้การ 
ก าหนดน ้าหนกัของแต่ละเกณฑโ์ ดยอาศยังานวิจยัอา้งอิง และการใหค้วามส าคญัของโรงงานใน
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กรณีศึกษาน้ี ตาม รูปท่ี 4.1  และ ในการ ประเมินน ้ าหนกัความส าคญันั้นสามารถอา้งอิงจากงานวิจยั
ต่าง ๆ    
 

             
               

               
              

       ,          ,       , 
           

                                                                        

                   
               

       

           

 
 

รูปที่ 4.1  ความความสมัพนัธข์องการคดัเลือกเกณฑ ์
  

4.2.1  การจัดล าดับความส าคัญของช้ินส่วนต่างๆของเคร่ืองจักร 
ในการจดัล  าดบัความส า คญัของช้ินส่วนของเคร่ืองจกัรน้ีเพ่ือการบ ารุงรักษาเชิงป้อง กนัเกิด  
ประสิทธิภาพ ในการน า ระบบ ต่างๆ ไปใชง้านจริงซ่ึงจะท าการประเมินโดย ใชห้ลกัเกณฑ์
ตามท่ีบริษทัตวัอยา่งไดก้  าหนด ดงัต่อไปน้ี คือ  
 
4.2.1.1   ความมากนอ้ยในการใชง้าน (X1) ปริมาณการใชง้านเป็นการก าหนดปัจจยัดา้นความมากนอ้ย 
ในการ ใชง้าน ของแต่ละช้ินส่วนของเคร่ืองจกัร โดยพิจารณาจากความถ่ีในการซ่อม  โดยก าหนด
น ้ าหนกัของเกณฑน้ี์เท่ากบั 1 และ ก  าหนดคะแนนดงัตารางท่ี 4.2  
 
ตารางที่ 4.2  เกณฑค์วามมากนอ้ยในการใชง้านช้ินส่วนต่างๆ 
 

ความมากนอ้ยในการใชง้าน คะแนน 
1. แสดงการใชง้านของช้ินส่วนนั้นสูง 4 
2. แสดงการใชง้านของช้ินส่วนนั้นค่อนขา้งสูง 3 
3. แสดงการใชง้านของช้ินส่วนนั้นค่อนขา้งนอ้ย 2 
4. แสดงการใชง้านของช้ินส่วนนั้นนอ้ย 1 
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4.2.1.2  ราคา (X2)   เป็นการก าหนดปัจจยัทางดา้นราคาของแต่ละช้ินส่วนของเคร่ืองจกัร โดยก าหนด  
ค่า น ้ าหนกัของเกณฑ ์เท่ากบั 2 และก าหนดคะแนนดงัตารางท่ี 4.3  
 
ตารางที่ 4.3  เกณฑแ์สดงการก าหนดปัจจยัดา้นราคาของแต่ละช้ินส่วนเคร่ืองจกัร    
 

ราคาของแต่ละช้ินส่วนเคร่ืองจกัร คะแนน 
1. มากกว่า  4000  บาท 4 
2. ตั้งแต่  2001 – 4000 บาท 3 
3. ตั้งแต่  501 -2500 บาท 2 
4. ไม่เกิน 500 บาท 1 

 
4.2.1.3  ผลกระทบต่อช้ินส่วนอ่ืนๆ  (X3)   เม่ือช้ินงานดงักล่าวเส่ือมหรือช ารุด โดยก าหนดค่าน ้ าหนกั  
ของเกณฑ ์เท่ากบั 3 และก าหนดคะแนนดงัตารางท่ี 4.4   
 
ตารางที่ 4.4  เกณฑก์  าหนดผลกระทบต่อช้ินส่วนอ่ืนๆ เม่ือช้ินส่วนเส่ือมหรือช ารุดเสียหาย 
 
ผลกระทบต่อช้ินส่วนอ่ืนๆเม่ือช้ินส่วนเส่ือมหรือช ารุดเสียหาย คะแนน 
1. กระทบต่อช้ินส่วนอ่ืนๆเคร่ืองจกัรไม่สามารถด าเนินการผลิตต่อไปได ้ 4 
2. ไม่กระทบต่อช้ินส่วนอ่ืนๆเคร่ืองจกัรไม่สามารถด าเนินการผลิตต่อไปได ้ 3 
3. กระทบต่อช้ินส่วนอ่ืนๆเคร่ืองจกัรสามารถด าเนินการผลิตต่อไปได ้ 2 
4. ไม่กระทบต่อช้ินส่วนอ่ืนๆเคร่ืองจกัรไม่สามารถด าเนินการผลิตต่อไปได ้ 1 

 
4.2.1.4 ระยะเวลา (X4)  ท่ีใชใ้นการซ่อมแซมหรือเปล่ียนโดยถา้ซ่อมไม่ได้  พิจารณาจากระยะเวลาใน
การ เปล่ียนช้ินส่วนนั้นๆ โดยก าหนดค่าน ้ าหนกัเกณฑน้ี์เท่ากบั 4 และก าหนดคะแนน ดงัตารางท่ี 4.5  
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ตารางที่ 4.5  เกณฑก์  าหนดระยะเวลาท่ีใชใ้นการซ่อมแซมหรือเปล่ียน 
 

ระยะเวลาท่ีใชใ้นการซ่อมแซม คะแนน 
1. ใชเ้วลาการซ่อมแซมหรือเปล่ียน มากว่า 120 นาที 4 
2. ใชเ้วลาการซ่อมแซมหรือเปล่ียน ตั้งแต่ 61-120 นาที          3 
3. ใชเ้วลาการซ่อมแซมหรือเปล่ียน ตั้งแต่ 31-60 นาที 2 
4. ใชเ้วลาการซ่อมแซมหรือเปล่ียน ไม่เกิน 30 นาที 1 
สูตรการค านวณ 

ค่าน ้ าหนกัในแต่ละเกณฑ ์(Xi) × คะแนนจากการประเมิน 
= คะแนนเฉลีย่ 

 

n

i ix1
 

 

 

ตวัอยา่งการค านวณ     

1. Carriage ขวา     
10

3)(41)(32)(24)(1 
  = 2.3 

 

จากการจดัล  าดบัความส าคญัโดยใชปั้จจยัในการวิเคราะห์ทั้ง 4 ตวัท่ีก  าหนดนั้นสามารถแบ่งกลุ่มความ 
ส าคญัของช้ินส่วนของเคร่ืองจกัรออกเป็น 3 กลุ่ม ดงัตารางท่ี 4.6 
 
ตารางที่ 4.6  เกณฑก์ารแบ่งกลุ่มความส าคญัของช้ินส่วนเคร่ืองจกัร 
 

การแบ่งกลุ่มความส าคญัของช้ินส่วนของเคร่ืองจกัร ค่าเฉล่ีย ความส าคญั 
ช้ินส่วนเคร่ืองจกัรท่ีมีความส าคญัมาก ถา้ช้ินส่วนเกิดการขดัขอ้ง
จะท่ีส่งผลกระทบต่อประสิทธิภาพการผลิต ท าใหไ้ม่สามารถ
ผลิตผลิตภณัฑไ์ด ้

>=3.0 A 

ช้ินส่วนเคร่ืองจกัรท่ีมีความส าคญัปานกลาง ถา้ช้ินส่วนเกิดการ
ขดัขอ้งยงัสามารถผลิตผลิตภณัฑไ์ด ้แต่ตอ้งรีบแกไ้ขเพราะจะมี
ผลกระทบกบัคุณภาพของผลิตภณัฑ ์หรือท าใหช้ิ้นส่วนอ่ืน
ขดัขอ้งตามมา 

>2.1 และ <3 B 

ช้ินส่วนเคร่ืองจกัรท่ีมีความส าคญันอ้ย ถา้ช้ินส่วนเกิดการขดัขอ้ง
ยงัสามารถผลิตผลิตภณัฑไ์ด ้สามารถรอการแกไ้ขได ้เพราะไม่มี
ผลกระทบกบัคุณภาพของผลิตภณัฑ ์

<=2.0 C 
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ส าหรับทั้ง 3 เกณฑ ์นั้นจะมีการบ ารุงตามหลกัการดงัต่อไปน้ี  
เกณฑ ์A ด าเนินการบ ารุงรักษาดว้ยวิธีท่ีดีท่ีสุด เพ่ือป้องกนัไม่ใหช้ิ้นส่วนเคร่ืองจกัรช ารุด โดยเ ลือก
รูปแบบบ ารุงรักษาผสมผสานกนัระหว่าง  การบ ารุงรักษาเชิงรุก การบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั และการ
บ ารุงรักษาเชิงพยากรณ์ เป็นการบ ารุงรักษาในลกัษณะ Condition Based Maintenance เพื่อติดตามเฝ้า
ระวงัช้ินส่วนเคร่ืองจกัรอยา่งต่อเน่ืองและท าการตรวจสอบโดย  Senior Technician / Engineer 
  
ส่วนเกณฑ ์ B ด าเนินการบ ารุงรักษาดว้ยวิธีปกติ โดยเลือกการบ ารุงรักษาเชิงป้องกนัปกติ เป็นการ
บ ารุงรักษาในลกัษณะ Time Based Maintenance และท าการตรวจสอบโดย  Technician 
 
เกณฑ ์C ด าเนินการบ ารุงรักษาดว้ยวิธีขั้นตน้ โดยเลือกการบ ารุงรักษาเชิงป้องกนัขั้นต้ น เป็นการ
บ ารุงรักษาในลกัษณะ Autonomous Maintenance เป็นการตรวจสภาพดว้ยปราสาทสมัผสั  เช่น ตา หู 
จมกู ปาก มือและท าการตรวจสอบโดย  Operator      
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ตารางที่ 4.7  การใหค่้าน ้ าหนกัความส าคญัของช้ินส่วนเคร่ืองเป่าพลาสติก 
 

ช้ินส่วนหลกั ช้ินส่วนโดยละเอียด 
เกณฑป์ระเมินคูณ

คะแนน ค่าเฉล่ีย 
ความ 
ส าคญั 

1X1 2X2 3X3 4X4 
1. Carriage ดา้นขวา - 1×4 2×2 3×1 4×3 2.3 B 
2. Carriage ดา้นซา้ย - 1×4 2×2 3×1 4×3 2.3 B 
3. Clamp ดา้นขวา - 1×4 2×2 3×1 4×3 2.3 B 
4. Clamp ดา้นซา้ย - 1×4 2×2 3×1 4×3 2.3 B 
5. Blow pin  
ดา้นขวา 

- 1×4 2×2 3×1 4×3 2.3 B 

6. Blow pin  
ดา้นซา้ย 

- 1×4 2×2 3×1 4×3 2.3 B 

7. Hydraulic flow 
tube  

1.1 Carriage Hydraulic  
tube 3/8   ขวา 

1×3 2×2 3×2 4×1 1.7 C 

1.2 Carriage Hydraulic  
tube 3/8   ซา้ย 

1×3 2×2 3×2 4×1 1.7 C 

1.3 Clamp Hydraulic 
tube 3/8   ขวา 

1×3 2×2 3×2 4×1 1.7 C 

1.4 Clamp Hydraulic 
tube 3/8   ซา้ย 

1×3 2×2 3×2 4×1 1.7 C 

1.5 Blow Pin Hydraulic 
 Tube 3/8  ขวา 

1×3 2×2 3×2 4×1 1.7 C 

1.6 Blow Pin Hydraulic 
tube 3/8  ซา้ย 

1×3 2×2 3×2 4×1 1.7 C 

1.7 Pump  Hydraulic  
tube 3/8, 1/8 

1×3 2×2 3×2 4×1 1.7 C 

1.8 Cooling Hydraulic  
tube ¼ 

1×3 2×2 3×2 4×1 1.7 C 

8. Pump   1.1 O-ring  1×4 2×1 3×2 4×1 1.6 C 
1.2 Seal 1×4 2×1 3×2 4×1 1.6 C 
1.3 Pressure Gauge 1×4 2×1 3×2 4×1 1.6 C 
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ตารางที่ 4.7  การใหค่้าน ้ าหนกัความส าคญัของช้ินส่วนเคร่ืองเป่าพลาสติก (ต่อ)  
 

ช้ินส่วนหลกั ช้ินส่วนโดยละเอียด 
เกณฑค์ูณคะแนน 

ค่าเฉล่ีย 
ความ 
ส าคญั 1X1 2X2 3X3 4X4 

9. Heater & Die 
head 

1.1 Heater band  1×4 2×2 3×1 4×3 2.3 B 
1.2 Tempter control   1×4 2×2 3×1 4×3 2.3 B 
1.3 Relay     1×4 2×3 3×1 4×2 2.1 B 
1.4 Die head   1×4 2×3 3×1 4×2 2.1 B 

10. Flow control 
valve 

1.1 Pin stainless  1×4 2×2 3×4 4×2 2.8 B 
1.2 o-ring   1×4 2×2 3×4 4×2 2.8 B 
1.3 Solenoid valve (220) 1×4 2×2 3×4 4×2 2.8 B 

11. Cutter 1.1 Air cylinder  seal      1×4 2×2 3×4 4×2 2.8 B 
1.2 Stainless knife  1×4 2×2 3×3 4×2 2.8 B 
1.3 Relay ly2 220 VAC 1×4 2×2 3×4 4×2 2.8 B 
1.4 proximity  switch     1×4 2×2 3×4 4×2 2.8 B 

12. Relief  Valve   - 1×4 2×2 3×4 4×2 2.8 B 
13. Oil cooler 
system 

1.1 Copper tube  1/2' 1×4 2×2 3×3 4×2 2.5 B 

14. Drive coupling   1.1 Coupling  10HP4” 1×4 2×2 3×3 4×2 2.5 B 
15. Main motor  1.1 Bearing 6310  1×4 2×3 3×3 4×3 3.1 A 
16. Screw gear box 1.1 Bearing  1×4 2×2 3×4 4×3 3.2 A 
 1.2 Oil seal  1×4 2×2 3×3 4×3 2.9 B 
17. Oil reservoir - 1×4 2×1 3×2 4×1 1.6 C 
18. Main Control 
  
  

1.1 Timer 1×4 2×2 3×3 4×2 2.5 B 
1.2 Limit smith  1×4 2×2 3×3 4×2 2.5 B 
1.3 Monitor  1×4 2×2 3×3 4×3 2.9 B 

 
จากตารางท่ี 4.7 แสดงความส าคญัของช้ินส่วนในเคร่ืองเป่าว่าควรจะดูแลส่วนไหนมากหรือ นอ้ยตาม 
ล  าดบัจากการประเมินระดบัความส าคญัของช้ินส่วนทั้งหมด 38 รายการ พบว่ามีช้ินส่วนท่ีอยูใ่นกลุ่ม  
A จ  านวน 2 รายการ กลุ่ม B จ  านวน 24 รายการ และกลุ่ม C จ  านวน 12 รายการ  
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4.3  การปรับปรุงระบบการบ ารุงรักษาเชิงป้องกันเคร่ืองจักร  
จากขอ้มลูแสดงใหเ้ห็นว่าควรมีการจดัท าแผนบ ารุงรักษาตอ้งมีการก าหนดเป็นมาตรฐานก่อนว่า  ช้ิน 
ส่วนอุปกรณ์ใดควรจะตอ้งใชกิ้จกร รมการบ ารุงรักษาแบบใ ดและความถ่ีพิจารณา  ตาม ตารางท่ี 4.7 
โดยกิจกรรมการบ ารุงรักษาท่ีน ามาใชใ้นแ ผน การบ ารุงรักษาน้ีมีรายละเอียด  แสดงในตารางท่ี 4.8 
นอกจากน้ียงัระบุดว้ยว่าตอ้งไดรั้บ การบ ารุงรักษาบ่อยมากนอ้ยเพียงใ ด โดยแบ่งเป็นแผนการ
บ ารุงรักษา รายวนั รายสปัดาห์ รายเดือน รายปี แลว้น าประเภทของกิจกรรมการบ ารุงรักษามาจดัท า
วิธีการปฏิบติังานโดยใชค้วบคู่กบั แผนการบ ารุงรักษาเพื่อใหพ้นกังานทุกคนสามารถปฎิบั ติกิจกรรม
ไดเ้ป็นมาตฐานเดียวกนั 

 
ตารางที่ 4.8  กิจกรรมการบ ารุงรักษาและตวัยอ่ท่ีใชใ้นแผนการบ ารุงรักษา  
 

หวัขอ้กิจกรรม กิจกรรม ตวัยอ่ 
การท าความสะอาด การท าความสะอาด Cleaning C 
การหล่อล่ืน การเติมสารหล่อล่ืน Lubrication-Top Up Lt 
  การเปล่ียนสารหล่อล่ืน Lubrication-

Replacement 
Lr 

การตรวจสภาพ การตรวจสภาพ Inspection I 
  การตรวจสอบหนา้การท างาน Function Check F 
การปรับแต่ง การปรับแต่งช้ินส่วนอุปกรณ์ Adjustment A 
การเปล่ียนช้ินส่วน การซ่อมแซมช้ินส่วนอุปกรณ์ Repair R 
  การเปล่ียนช้ินส่วนอุปกรณ์ Replacement Re 
  การปรับปรุงเคร่ืองใหม่หมดทั้ง Overhaul O 

 
แผนงานหลกัของการปฏิบติังานซ่อมบ ารุงเชิงป้องกนัมีการแยกแยะความถ่ีของการปฏิบติัออกเป็น 4 
กลุ่ม คือ รายวนั รายสปัดาห์ รายเดือน รายปี การสร้างการปฏิบติังานการซ่อม บ ารุงเชิ งป้องกนั จะใช้  
รายละเอียดจากประวติัเคร่ืองจกัรซ่ึงสามารถรวบรวมขอ้มลูท่ีเก่ียวขอ้งกบัสาเหตุการหยดุ  เคร่ืองจกัร  
หรือเหตุขดัขอ้งต่างๆ รายละเอียดวสัดุท่ีใชจ้ากเอกสารการซ่อม เคร่ืองจกัร  นอกจากน้ี  จ  าเป็น  ตอ้ง 
อาศยัประสบการณ์จากช่างประจ าโรงงานและคู่มือการใชเ้คร่ืองจกัร  

จากตารางท่ี 4.1 แสดงค่า MTBF ในอดีตแสดงใหเ้ห็นว่าช่วงเวลาการเปล่ียนค่อนขา้ง ใกลเ้คียงกนั แต่
ขอ้มลูท่ีเก็บมา อาจจะไม่เพียงพอในการก าหนดช่วงเวลาการซ่อม เปล่ียนช้ินส่วน ดงันั้น จึงมีการ
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ก าหนดช่วงเวลาการซ่อมโดยก าหนดตามคู่มือ การสอบถามจากบริษทัผูข้ายและช่วงเวลา การซ่อมจาก
ขอ้มลูในอดีต จึงไดม้าเป็นการก าหนดความถ่ีในการซ่อมบ ารุง 

 4.3.1   กิจกรรมและความถี่ในการซ่อมบ ารุง  
จากขอ้มลูของเคร่ืองจกัรท่ีไดท้ าการศึกษาในรายละเอียดต่างๆและการจดัล  าดบัความส าคญัในหวัขอ้ 
4.7 ไดน้ ามาจดัท าเป็นกิจกรรมและความถ่ีในการซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัรเพื่อเป็น แนวทางใน การ ปฏิบติั 
ในแผนงานซ่อมบ ารุงรักษาต่อไปความถ่ี ในการบ ารุงรักษา เคร่ืองจกัรโดย รายละเอียดได ้ดงัตารางท่ี 
4.9



 

 

 

ตารางที่ 4.9  กิจกรรมและความถ่ีการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร  
 

ล าดบั ช้ินส่วนเคร่ืองจกัร ช้ินส่วนย่อยเคร่ืองจกัร 
ล าดบัความ 
ส าคญั 

กรณีท่ีท าใหเ้สีย วิธีปฎิบติังาน 
วิธีการซ่อมบ ารุง 

กจิกรรม ความถ่ี 

1 Carriage  ขวา - B - น ้ามนัร่ัว,แตก  - การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  
เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
-เปล่ียนช้ินส่วนตามมาตรฐาน  Carriage   

PM I 
 

Re 

D 
 

3M 
2 Carriage  ซ้าย - B - น ้ามนัร่ัว,แตก  - การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  

เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
-เปล่ียนช้ินส่วนตามมาตรฐาน  Carriage   

PM I 
 

Re 

D 
 

3M 
3 Clamp  ขวา - B - น ้ามนัร่ัว,แตก -การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  เช่น 

ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
-เปล่ียนช้ินส่วนตามมาตรฐาน  clamp  

PM I 
 

Re 

D 
 

3M 
4 Clamp  ซ้าย - B - น ้ามนัร่ัว,แตก  - การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  

เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
-เปล่ียนช้ินส่วนตามมาตรฐาน  Carriage   

PM I 
 

Re 

D 
 

3M 
5 Blow pin  ขวา - B - น ้ามนัร่ัว,แตก -การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  เช่น 

ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
-เปล่ียนช้ินส่วนตามมาตรฐาน  clamp 

PM I 
 

Re 

D 
 

3M 
ค าย่อในช่องกจิกรรม   Lt : การเติมสารหล่อล่ืน   Lr : การเปล่ียนสารหล่อล่ืน      
I : การตรวจสภาพ  F : การตรวจสอบหนา้ท่ีการท างาน   C: การท าความสะอาด  
A : การปรับแต่งชินส่วนอุปกรณ์  R : การตอมแซมช้ินส่วนอุปกรณ์  
Re: การเปล่ียนช้ินส่วนอุปกรณ์    O : การปรับปรุงเคร่ืองใหม่หมดทั้งระบบ 

ค าย่อในช่องความถี่ในการปฏบิัติงาน 
Dx : ประจ าทุก x วนั     Wx : ประจ าทุก x สัปดาห ์
Mx : ประจ าทุก x เดือน  Yx : ประจ าทุก x ปี 

 

วิธีการซ่อมบ ารุง 
OCM =  การบ ารุงรักษาแบบผสมผสาน      

PM    =  การบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 

AM   =  การบ ารุงรักษาดว้ยตวัเอง    
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ตารางที่ 4.9  กิจกรรมและความถ่ีการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร (ต่อ) 
 

ล าดบั ช้ินส่วนเคร่ืองจกัร ช้ินส่วนย่อยเคร่ืองจกัร 
ล าดบัความ 
ส าคญั 

กรณีท่ีท าใหเ้สีย วิธีปฎิบติังาน 
วิธีการซ่อม

บ ารุง 
กจิกรรม ความถ่ี 

6 Blow pin  ซ้าย - B - น ้ามนัร่ัว,แตก -การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  
เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 
-เปล่ียนช้ินส่วนตามมาตรฐาน  clamp 

PM I 
 

Re 

D 
 

3M 
7 Hydraulic flow tube 

system 

1.1 Carriage Hydraulic tube 3/8      
ขวา 

C แตกหกั, น ้ามนัร่ัว, 
เสียรูปทรง 

การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  
เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 

AM I D 

1.2 Carriage Hydraulic tube 3/8    
ซ้าย 

C แตกหกั, น ้ามนัร่ัว, 
เสียรูปทรง 

การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  
เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 

AM I D 

1.3 Clamp Hydraulic tube 3/8      
ขวา 

C แตกหกั, น ้ามนัร่ัว, 
เสียรูปทรง 

การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  
เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 

AM I D 

1.4 Clamp Hydraulic tube 3/8      
ซ้าย 

C แตกหกั, น ้ามนัร่ัว, 
เสียรูปทรง 

การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  
เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 

AM I D 

1.5 Blow Pin Hydraulic tube 
3/8  ขวา 

C แตกหกั, น ้ามนัร่ัว, 
เสียรูปทรง 

การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  
เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 

AM I D 

1.6 Blow Pin Hydraulic tube 
3/8  ซ้าย 

C แตกหกั, น ้ามนัร่ัว, 
เสียรูปทรง 

การตรวจสภาพเคร่ืองจกัรโดยอาศยัประสาทสัมผสั  
เช่น ฟังเสียง, ดู, สัมผสั 

AM I D 

ค าย่อในช่องกจิกรรม   Lt : การเติมสารหล่อล่ืน   Lr : การเปล่ียนสารหล่อล่ืน      
I : การตรวจสภาพ  F : การตรวจสอบหนา้ท่ีการท างาน   C: การท าความสะอาด  
A : การปรับแต่งชินส่วนอุปกรณ์  R : การตอมแซมช้ินส่วนอุปกรณ์  
Re: การเปล่ียนช้ินส่วนอุปกรณ์    O : การปรับปรุงเคร่ืองใหม่หมดทั้งระบบ 

ค าย่อในช่องความถี่ในการปฏบิัติงาน 
Dx : ประจ าทุก x วนั     Wx : ประจ าทุก x สัปดาห ์
Mx : ประจ าทุก x เดือน  Yx : ประจ าทุก x ปี 

 

วิธีการซ่อมบ ารุง 
OCM =  การบ ารุงรักษาแบบผสมผสาน     

PM    =  การบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 
AM   =  การบ ารุงรักษาดว้ยตวัเอง    
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ตารางที่ 4.10  แผนการซ่อมบ ารุงรายวนั โดย Operator ( Autonomous Maintenance)  

 

ช้ินส่วนเคร่ืองจักร วิธีการ มาตรฐาน 
วนัท่ี 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 26 28 29 30 31 
1.  Hydraulic Flow  tube                                   

                  1.1 Carriage Hydraulic  tube ซ้าย ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 
                  1.2  Carriage Hydraulic  tube ขวา ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 
                  1.3 Clamp  Hydraulic  tube ซ้าย ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 
                  1.4  Clamp  Hydraulic  tube ขวา ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 
                  1.5 Blow pin Hydraulic  tube ซ้าย ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o O 
                  1.6 Blow pin  Hydraulic  tube ขวา ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 

2. Pump                                    
                 2.1 O ring ตรวจการฉีกขาด,หกั ไม่ฉีกขาด o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 
                 2.2  Seal ตรวจการฉีกขาด,หกั ไม่ฉีกขาด o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o O 
                 2.3 pressure gauge ตรวจการฉีกขาด,หกั ไม่ฉีกขาด o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 

3.   Screw gear box                                  
                 3.1 oil seal  ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 

4. Oil reservoir   ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o O 
เติมสารหล่อล่ืน มาตรฐานเคร่ือง o                               

ผูต้รวจสอบ        Operator   : ช่ือ                                
Supervisor (PD) : ช่ือ                                
Supervisor (MM) :   ช่ือ                                

Status   O = ปกติ   × =  ผิดปกติ  
             S=เคร่ืองจกัรไม่ไดด้ าเนินงาน 

หมายเหตุ : ……………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
              ……………………………………………………………………………………………………………………………………. 
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 ตารางที่ 4.11  แผนการซ่อมบ ารุงรายวนั ส าหรับ พนกังานซ่อมบ ารุง  

 

ช้ินส่วนเคร่ืองจักร วิธีการ มาตรฐาน 
วนัท่ี 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 26 28 29 30 31 
1.1 Carriage   ซ้าย ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o O o 
1.2  Carriage  ขวา ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 
1.3 Clamp      ซ้าย ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o O o 
1.4  Clamp    ขวา ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 
1.5 Blow pin  ซ้าย ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o O o 
1.6 Blow pin  ขวา ตรวจการร่ัวซึม ไม่ร่ัวซึม o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 
1.7 Maim motor ตรวจสอบการสั่นสะเทือน มาตรฐาน

มอเตอร์ 
o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o O o 

1.8 Screw gear box ตรวจสอบการสั่นสะเทือน มาตรฐาน
มอเตอร์ 

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o 

1.9 Main control ตรวจสอบหนา้ท่ีการท างาน มาตรฐาน
เคร่ือง 

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o O o 

ผูต้รวจสอบ        Operator   : ช่ือ                                
Supervisor (PD) : ช่ือ                                
Supervisor (MM) :   ช่ือ                                

Status   O = ปกติ   × =  ผิดปกติ  
           S=เคร่ืองจกัรไม่ไดด้ าเนินงาน 

หมายเหตุ : ……………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
              ……………………………………………………………………………………………………………………………………. 
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ตารางที่ 4.12  แผนการซ่อมบ ารุงรายปี   

 

แผนการบ ารุงรักษารายปี  

ส่วนประกอบเคร่ืองจักร  ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 

Carriage   ซ้าย Re              Re            Re             Re             

Carriage  ขวา Re              Re            Re             Re             

Clamp   ซ้าย Re              Re            Re             Re             

Clamp   ขวา Re              Re            Re             Re             

Blow pin  ซ้าย Re              Re            Re             Re             

Blow pin  ขวา Re              Re            Re             Re             

Heater   & die head                                                     
1.1 Heater band                     Re                          Re                          
1.2 Tempter control                       Re                                            
1.3 Relay                                  Re                                                
1.4 Die head I    I    I     I    I    I     I    I    I     I    I    I     
 Re                                                    
Flow control valve                                                     
1.1 pin stainless                            Re                          
1.2 o-ring Re                          Re                          
1.3 Solenoid valve (220) Re                                                    

C   : การท าความสะอาด                Lr  : การเปลี่ยนสารหล่อลื่น                F   : การตรวจสอบหนา้ที่ในการท างาน               R    : การซ่อมแซมช้ินส่วนอุปกรณ์                     

L   Lt : การเติมสารหล่อลื่น                I    : การตรวจสภาพ                             A   : การปรับแต่งช้ินส่วนอุปกรณ์                       Re  : การเปลี่ยนช้ินส่วนอุปกรณ์                                                          60 
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4.3.3  วธีิการปฏิบัตงิานบ ารุงรักษา 
กิจกรรมการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรต่างๆ ไดร้ะบุไวต้ามแผน  เพื่อใหพ้นกังานทุกคน  สามารถ  ปฏิบติั
กิจกรรมการซ่อมบ ารุงไดเ้ป็นมาตรฐานเดียวกนั จึงไดจ้ดัท าเป็นวิธีการ ปฏิบติังาน การบ ารุง รักษาข้ึน
เพื่อควบคู่กบัแผนการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร ดงัแสดงวิธีปฏิบติังานบ ารุง รักษา เคร่ืองจกัร โดยละเอียด
นั้นไดแ้สดงไวใ้นภาคผนวก ก 
 

4.4  การปรับปรุงการบ ารุงรักษา 
จากขอ้มลูและการท างานของบริษทัท าใหท้ราบว่าบริษทัเสียโอกาสในการผลิตซ่ึงสาเหตุหลกั มาจาก 
การซ่อมบ ารุงเมื่อมีเหตุขดัขอ้ง  (Breakdown) และระบบการบ ารุงรักษา ถา้จะมีการปรับปรุงระบบ  
การบ ารุงรักษานั้นจะตอ้งมีการลดจ านวนการหยดุซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร (Breakdown) หรือลดเวลาท่ี  
สูญเสียในการบ ารุงการบ ารุงรักษา เมื่อเวลาในการซ่อมบ ารุงลดลงก็จะท าใหล้ดโอกาศสูญเสียใน  การ
ผลิต   จากการสอบถามพนกังานและศึกษาขอ้มลู ท าใหท้ราบว่าจุดดอ้ยในระบบการซ่อมบ ารุง 
สามารถแบ่งได ้2 หวัขอ้หลกัคือ  1. เอกสารในการซ่อมบ ารุง  2. เทคนิคการซ่อมบ ารุง  
 

4.4.1 การจดัระบบเอกสารที่ใช้ในการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร 

ระบบเอกสารท่ีมีอยูใ่นปัจจุบนัของบริษทักรณีศึกษาน้ี มีเพียงแค่การจดัท าประวติัของเคร่ืองจกัรและ
อุปกรณ์เท่านั้น ไม่ไดม้ีการจดัระบบงานเอกสารท่ีสามารถน าขอ้มลูท่ีมีอยูไ่ปใชใ้หเ้กิดประโยชน์ต่อได ้
รวมทั้งการปรับปรุงรูปแบบการลงบนัทึกท่ีจะสามารถบอกส่ิงต่างๆ  ท่ีเกิดข้ึนกบัเคร่ืองจกัรไดดี้พอ  
เช่น ช่วงเวลาของการขดัขอ้งท่ีเกิดข้ึนในระบบต่างๆ เป็นตน้ 
 
ระบบเอกสารท่ีเหมาะสมและเอ้ืออ  านวยต่อการท างานบ ารุงรักษาเชิงป้องกนัท่ีน ามาใชป้รับปรุงระบบ
ในท่ีน้ี  ประยกุตร่์วมกบัระบบแบบป้อนกลบั  (PDCA System) ท่ีสามารถน าขอ้มลูท่ีไดม้าจากการ
ท างานเดิมกลบัมาปรับปรุงการท างานท่ีจะท าใหม่ต่อไปได ้คือ 

 
วางแผน (Plan)                         - ก  าหนดมาตรฐานและแผนการบ ารุงรักษา 
ท า (Do)                                - ท าการบ ารุงรักษา ซ่อมแซม เช่น ตรวจสอบสภาพ 
บนัทึกและวิเคราะห์ (Check)      - ท าการบนัทึกตรวจสอบและวิเคราะห์ผลท่ีได ้
ป้อนกลบั (Action)                    - ป้อนขอ้มลูกลบัและประยกุตใ์นการวางแผนคร้ังต่อไป 
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รูปที่ 4.2  การประยกุต ์P-D-C-A มาใชใ้นขั้นตอนของการบ ารุงรักษา 

 

4.4.2  เอกสารการบ ารุงรักษา 
ในหน่วยงานการซ่อมบ ารุงระบบเอกสารค่อนขา้งไม่มีประสิทธิภาพ ซ่ึงเป็นเพราะใน  หน่วยงาน  น้ีมี
เอกสารแค่ฉบบัเดียวคือการแจง้การซ่อมบ ารุง ซ่ึงเอกสารควรตอ้งมีมากกว่าน้ีเพ่ือใหส้มัพนัธ์  กบัการ
ท างานเอกสารท่ีควรจะมี เช่น Job Request, Work Order, Job description, maintenance record   
เป็นตน้    
 
เอกสารแรกท่ีควรจดัท าอนัแรกคือ Job Request ซ่ึงจะเป็นการบนัทึกผูร้้องขอใหก้ารซ่อมบ ารุงไปยงั  
หน่วยงานซ่อมบ ารุง รหสัเคร่ืองจกัร เวลาสูญเสีย ประเภทของการเสีย และ Work Order ซ่ึงจะเป็นส่ิง  
ท่ีบนัทึกในหน่วยงานซ่อมบ ารุงเก่ียวกบัช่างซ่อมบ ารุง  และแสดงรายละเอียดการเสียของเคร่ืองจกัร  
ค  าสัง่ของหวัหนา้ซ่อมบ ารุงและค าแนะน าซ่ึงจะเป็นประโยชน์กบัช่างซ่อมบ ารุงโดยมีรายละเอียด เช่น   
ผูซ่้อม ช่ือผูแ้จง้ เวลาซ่อม ช้ินส่วนท่ีเปล่ียน เป็นตน้ 
จากรูปท่ี 4.2  แสดงใหเ้ห็นว่าแบ่งไดเ้ป็น 3 ส่วน คือ 1. Job Request  ถกูใชส้ าหรับผูร้้องขอการ ซ่อม
บ ารุงและเขียนรายละเอียดในเอกสาร 2. Work Order จะถกูใชโ้ดยหวัหนา้หน่วยงานซ่อมบ ารุง  เขาจะ

เคร่ืองจกัรเกดิ
การขดัขอ้ง 

- ใบบนัทึกประวติัเคร่ืองจกัร 
- ใบสรุปเวลาท างานเคร่ืองจกัร 
 

- แผนการบ ารุงรักษา 
 

 

P D 

C A - ใบสั่งงาน 
- ใบ PM ประจ าวนั 
- ใบ PM ประจ าวาระ 

 
 

- คู่มือ 
- มาตรฐานการด าเนินงาน 
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เลือกช่างซ่อมบ ารุงท่ีเหมาะสม และจดัล  าดบัความส าคญัของเคร่ืองจกัรท่ีเสียและ 3. Record Form ใน
ส่วนน้ีจะมีรายละเอียดเช่น ช้ินส่วนท่ีซ่อม ช้ินส่วนท่ีเปล่ียน  เวลาในการซ่อม เป็นตน้  ส่วนน้ีถูกใช้
ส าหรับช่างซ่อมบ ารุงในการบอกรายละเอียดท่ีส าคญัในส่งท่ีไดด้  าเนินงาน 
 
ในการด าเนินงานจดัท านั้นมีหลายรูปแบบในการจดัท าเอกสาร แต่ทั้งน้ีข้ึนอยูก่บัแต่ละสถานท่ีท างาน 
ซ่ึงตอ้งง่ายต่อการอ่านและการเขียนขอ้มลู 
 
วธีิการใชง้านเอกสาร  : เอกสารบนัทึกการบ ารุงรักษา 
ผูใ้ชง้าน   : พนกังานผลิต, หวัหนา้งานซ่อมบ ารุง, พนกังานซ่อมบ ารุง 
เวลาการใชง้าน   : ทุกคร้ังท่ีมีการแจง้ซ่อม 
วิธีการใชง้าน   : ท าการเขียนขอ้มลูต่างๆลงช่องขอ้มลู  
 
Job   Request 

1. รหสัเคร่ืองจกัร : ใส่รหสัเคร่ืองจกัรท่ีท าการแจง้ซ่อม 
2. วนัท่ีเคร่ืองจกัรเสีย : ใส่วนัท่ีท่ีท าการการแจง้ซ่อม 
3. เวลา : ใส่เวลาท่ีท าการแจง้ซ่อม 
4. ผูแ้จง้ : ใส่ช่ือผูท่ี้ท าการแจง้ซ่อม 
5. สถานะ : ใหใ้ส่เคร่ืองหมาย “ / ” ลงในช่อง  เร่งด่วนนั้นหมายถึง ตอ้งท าการผลิตใหเ้สร็จ 

ในช่วงเวลาท่ีสั้นเม่ือเปรียบเทียบกบัปริมาณการผลิต ในช่องสามารถรอได ้หมายถึง ช่วงเวลา 
ในการผลิตท่ีมากเม่ือเทียบกบัปริมาณการผลิตและสามารถรอไดก่ี้นาทีหรือชัว่โมง 

 
Work Order 

1. ผูซ่้อม :  ใส่ช่ือพนกังานซ่อมบ ารุงท่ีท าการซ่อม 
2. วนัซ่อม : ใส่วนัท่ีท่ีพนกังานซ่อมบ ารุงท าการซ่อม 
3. เวลา : ใส่เวลาท่ีพนกังานซ่อมบ ารุงท าการซ่อม 
4. สถาวะการซ่อม : ใส่ลกัษณะการซ่อมบ ารุง 
5. ขอบเขตงาน :  ใส่ช้ินส่วนท่ีเกิดปัญหา 
6. ผูอ้นุมติั :  ใส่ช่ือผูอ้นุมติั 
7. ต าแหน่ง :  ใส่ต าแหน่งผูอ้นุมติัในขอ้ 6  
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Technician Report 
1. ลกัษณะอาการ : ใส่ลกัษณะอาการท่ีเกิดปัญหา 
2. ช้ินส่วนท่ีซ่อม :  ใส่ช่ือช้ินส่วนท่ีท าการซ่อม 
3. ช้ินส่วนท่ีเปล่ียน : ใส่ช่ือช้ินส่วนท่ีท าการเปล่ียน  
4. ผูซ่้อม : ใส่ช่ือผูซ่้อม 
5. เวลาเร่ิมซ่อม :  ใส่เวลาท่ีท าการเร่ิมซ่อม 
6. เวลาเสร็จ :  ใส่เวลาท่ีท าการเสร็จการซ่อม 
7. ผูต้รวจสอบ : ใส่ซ่ือผูท้  าการตรวจสอบ 
8. เวลารอ : รวมเวลาท่ีท าการรออะไหล่ เป็นตน้ 
9. เวลาซ่อม :  ใส่เวลารวมจากการซ่อม 

 
การน าขอ้มลูไปวิเคราะห์ : หวัหนา้หน่วยงานซ่อมบ ารุงสามารถไดข้อ้มลูดา้นเวลาท่ีครบถว้นและแยก  
เป็นเวลารอและเวลาซ่อมอยา่งชดัเจนในแต่ละช้ินส่วน 
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Job   Request 
รหสัเคร่ืองจกัร …………………  วนัท่ีเคร่ืองจกัรเสีย ………………………. เวลา…………………. 
สาเหตุ/ประเภทการเสีย ……………………………………………………………………………….. 
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------  
ผูแ้จง้ ………………………..  สถานะ       เร่งด่วน   
 
                สามารถรอได ้………………………….. 
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Work Order 
ผูซ่้อม ………………………..    วนัซ่อม ……………………    เวลา ………………………………. 
สภาวะการซ่อม ……………………………………………………………………………………….. 
………………………………………………………………………………………………………… 
ขอบเขตงาน …………………………………………………………………………………………... 
………………………………………………………………………………………………………… 
ผูอ้นุมติั ………………………   ต าแหน่ง ……………………………….. 
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- --- 

Technician Report 
อาการของเคร่ืองจกัร ………………………………………………………………………………… 
ช้ินส่วนท่ีซ่อม ………………………………………………………………………………………… 
ช้ินส่วนท่ีเปล่ียน ………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………… 
หมายเหตุ ……………………………………………………………………………………………… 
 
ผูซ่้อม………………………….  เวลาเร่ิมซ่อม …………………………. เวลาเสร็จ ……………….. 
ผูต้รวจสอบ …………………............ 
หมายเหตุ …………………………………………………………………………………………….. 
 

เวลารอ (นาที) เวลาซ่อม (นาที) 
  

 
รูปที่ 4.3  เอกสารบนัทึกการบ ารุงรักษา 
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รูปที่ 4.4  ตวัอยา่งการบนัทึกใบแจง้ซ่อม 
 
ในเอกสารน้ีจะเก็บในหน่วยงานซ่อมบ ารุงเม่ือเกิดการเสียของเคร่ืองจกัรผูใ้ชเ้คร่ืองจกัรจะเขียน
รายละเอียดในส่วนของ Job Request และผูแ้จง้ก็จะส่งเอกสารน้ีกลบัไปท่ีหน่วยงานซ่อมบ ารุง 
หวัหนา้ของ หน่วยงานซ่อมบ ารุงก็จะส่งช่างซ่อมและเขียนรายละเอียดใน  Work Order แลว้เขียน
บนัทึกในเอกสาร  ควบคุมการบ ารุงรักษา   แลว้ช่างจะรับขอ้มลูการบ ารุงรักษาและด าเนินงานตาม
รายละเอียดใน Work Order หลงัจากการซ่อมเสร็จ  ช่างจะเขียนขอ้มลูในเอกสาร Technician Report 
และมีผูต้รวจการซ่อม บ ารุงมาตรวจและใหค้  าแนะน าแลว้เอกสารน้ีจะถกูส่งก ลบัมาท่ีหน่วยงานซ่อม
บ ารุงเมื่อเสร็จงาน ในแต่ละวนัหวัหนา้หน่วยงานซ่อมบ ารุงสามารถตรวจสอบการการท างานใน
เอกสารควบคุมการ บ ารุงรักษาและเก็บในแฟ้มถา้ไม่มีการส่งกลบัคืนมาแสดงว่างานยงัไม่ด าเนินงาน
เสร็จหวัหนา้งาน สามารถตรวจติดตามไดใ้นวนัถดัไป 
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1.                     2.                          job request
3.                               
                            

4.                             work 
order &                        

5.                                   
     

6.           

 
 

รูปที่ 4.5  ขั้นตอนการท างานของเอกสาร 

 
ในเอกสารควบคุมการบ ารุงรักษา  ตารางท่ี 4.13 และ ดงัรูปท่ี 4.6 น้ีจะท าใหง่้ายต่อการตรวจติดตาม
การซ่อมบ ารุงใน การซ่อมบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรโดยถา้จ  านวนเอกสารบนัทึกการบ ารุงรักษาไม่เท่ากบั
บนัทึกของเอกสารควบคุมการบ ารุงรักษาแสดงใหเ้ห็นว่าเอกสารหายงานยงัไม่ถกูด าเนินงาน  
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ตารางที่ 4.13  เอกสารควบคุมการบ ารุงรักษา   
 

ล าดบั รหสัเคร่ืองจกัร  สาเหตุการซ่อม ผูแ้จง้ ผูซ่้อม วนัซ่อม สถานะการซ่อม 
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รูปที่ 4.6  เอกสารควบคุมการบ ารุงรักษา 
 
จากการศึกษาขอ้มลูพบว่าโรงงานตวัอยา่งไม่มีการน าขอ้มลูดา้นเวลาท างานของเค ร่ืองจกัรไป  
วิเคราะห์เพื่อท่ีจะลดโอกา สการหยดุเคร่ืองจกัรดงันั้นจึงตอ้งมีการเขียนขอ้มลูในแต่ละวนัของ 
เคร่ืองจกัรเพ่ือใหต่้อการง่ายในการท่ีจะขอ้มลูเวลาท่ีเคร่ืองจกัรท างานและเวลาท่ีเคร่ืองจกัร ขดัขอ้งไป
วิเคราะห์หาสาเหตุต่อไปจึงไดจ้ดัท าเอกสารดงัตารางท่ี 4.14 และ รูปท่ี 4.7  
 
วธีิการใชง้านเอกสาร  : ใบสรุปเวลาท่ีเคร่ืองจกัรท างาน  จะน ามาใชใ้นการสรุปเวลาท างานของ
เคร่ืองจกัรและเวลาท่ีเสียของเคร่ืองจกัรเพื่อท่ีจะน ามาวิเคราะห์หาสาเหตุท่ีเคร่ืองจกัรหยดุในแต่ละ
เดือน 
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ผูใ้ชง้าน   : หวัหนา้งานซ่อมบ ารุง 
เวลาการใชง้าน   : ทุกคร้ังส้ินเดือน 
วิธีการใชง้าน   :  ท าการสรุปขอ้มลูต่างๆลงช่องขอ้มลู  
 

1. เวลาท่ีเคร่ืองจกัรท างาน : สรุปไดจ้ากขอ้มลูในใบบนัทึก ประวติัการ ซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร 
โดยดู ว่าเคร่ืองจกัร เกิดเหตุขดัขอ้งวนัใด บา้งและคิด เป็นระยะเวลารวมแลว้ก่ีนาที จากนั้น 

2. รวมเวลาท่ีท างาน :  คือผลรวมของเวลาท่ีเคร่ืองจกัรท างานในแต่ละวนัจากขอ้ 1. 
3. % : น าขอ้มลูจากขอ้ 2. มาคิดเป็น เปอร์เซ็นต ์โดยเทียบกบัเวลาท างานของเคร่ืองจกัร 
4. รวมเวลาท่ีขดัขอ้ง : ผลรวมของเวลาท่ีเคร่ืองจกัรเกิดขดัขอ้งในดือนนั้นๆ โดยสรุปจาก

ขอ้มลู ในใบบนัทึกประวติัการซ่อมบ ารุง 
5. % : น าขอ้มลูจากขอ้ 4. มาคิดเป็น เปอร์เซ็นต ์โดยเทียบกบัเวลาท างานของเคร่ืองจกัร 

 
การน าขอ้มลูไปวิเคราะห์ : หวัหนา้งานบ ารุงรักษาเชิงป้องกนัท าการตรวจสอบขอ้มลูการท างานของ 
เคร่ืองจกัรแต่ละเคร่ืองในเดือนนั้นและวิเคราะห์ขอ้มลู   

1) ในช่อง รวมเวลาท่ีท างาน  นั้นเน่ืองจากค่ าของเวลาท่ีค  านวณได ้เกิดจากการน าเวลา ท่ี 
เคร่ืองจกัร เกิดขดัขอ้ง (Machine Downtime) ลบเวลาท างาน ของเคร่ืองจกัร ผลท่ีออก มา จึงเป็น เวลา
การท างานของเคร่ืองจกัรซ่ึงถา้ไม่มีเวลาท่ีเกิดจากการด าเนินการใดๆ ทางดา้น  วิศวกรรม กบั
เคร่ืองจกัรและเคร่ืองจกัรไม่มีเวลาท่ี ถกูจดัส ารองไว ้ (Standby Time)แลว้ ค่า  ของเวลา ท่ีเคร่ืองจกัร
ท างานนั้นจะเท่ากบัเวลาท่ีเคร่ืองจกัรท างานใหเ้กิดผลผลิต (Productive Time) ซ่ึงจะน าค่าน้ีไป
ค านวณหาค่าระยะเวลา โดยเฉล่ียระหว่าง การเกิดเหตุ ขดัขอ้งหรือ MTBF  ในช่อง รวมเวลาท่ีขัดข้อง   
ของเคร่ืองจกัรนั้นคือ ค่าของผลรวมเวลาท่ี เคร่ืองจกัร  เกิดเหตุ  ขดัขอ้ง (Machine Downtime) ซ่ึงเมื่อ
น าไปคิดเป็นเปอร์เซ็นต ์โดยการน าผลรวมเวลา ท่ี เคร่ืองจกัรเกิดเหตุขดัขอ้งหารดว้ยเวลาการท างาน
ของเคร่ืองจกัรแลว้จะไดอ้อกมาเป็นขอ้มลู  ท่ีใส่ลงในช่อง % ซ่ึงก็คือค่าเปอร์เซ็นตข์อง เวลาท่ีเคร่ือง  
จกัรเกิดเหตุขดัขอ้ง 
 
 



71 
 

 

 

 

ตารางที่ 4.14  ใบสรุปเวลาท่ีเคร่ืองจกัรท างาน 
 

ใบสรุปเวลาท่ีเคร่ืองจกัรท างาน 
เดือน/ปี ………………………..                                                                                                                                                 ผูบ้นัทึก …………………………. 

เคร่ือง 
จกัร 

เวลาที่เคร่ืองจกัรท างาน รวม 
เวลา 
ท างาน 

% 
รวม 
เวลา 
ขดัขอ้ง 

% 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 
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รูปที่ 4.7  ใบสรุปเวลาท่ีเคร่ืองจกัรท างาน 
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จากการศึกษาในหน่วยงานซ่อมบ ารุงกบัสโตร์พบว่าในบางคร้ังอาจมีการรออะไหล่ส่ิงน้ีก็  เป็นส่วนท่ี
ท าให ้เวลาหยดุของเคร่ืองจกัรเพ่ิมข้ึนเสียโอกาสในการผลิตโดยปัญหาน้ีเกิดข้ึนเพราะไม่มีการจดัการ
เก่ียวกบัเอกสารในหน่วยงาน ไม่มีการเตรียมอะไหล่ท่ีเหมาะสม ไม่มีการวิเคราะห์ค่าใชจ่้าย ว่ามาก
นอ้ยเพียงใด เหตุใดค่าใชจ่้ายจึงเป็นเช่นนั้นดงันั้นจึงมีการจดัท าเอกสาร 2 ฉบบั เพ่ิมใน หน่วยงานเพื่อ
แกปั้ญหา ดงัตารางท่ี 4.15 - รูปท่ี  4.8 และ ตารางท่ี 4.16 –  รูปท่ี 4.9 
 
วธีิการใชง้านเอกสาร  :    1.  ใบ STOCK CARD  จะเป็นใบท่ีทางหน่วยงานสโตร์ใชใ้นการบนัทึก     
การรับอะไหล่เขา้  จ  านวนจ่ายออก จ านวนคงเหลือ ราคา  เลขท่ีใบรับและผูรั้บหรือเบิก จากหน่วยงาน
ภายนอก ซ่ึงจะเป็นหลกัฐานและใชใ้นการออกค าสัง่ซ้ืออะไหล่ในคร้ังต่อไป 
                     2.  ใบสรุปการเบิกจ่ายอะไหล่ประจ าเดือน  จะใชเ้ป็นใบบนัทึกการใช้
อะไหล่ของฝ่ายผลิตเพื่อใชเ้ป็นตวับ่งบอกถึงจ านวนอะไหล่ท่ีใชไ้ปในแต่ละวนัซ่ึงเอกสารฉบบัน้ีจะ
น าไปเทียบกบัใบ STOCK CARD  ในการสัง่ซ้ืออะไหล่ในคร้ังต่อไป 
     
ผูใ้ชง้าน   :  พนกังานซ่อมบ ารุง 
เวลาการใชง้าน   :  ทุกคร้ังท่ีมีการรับ-จ่าย อะไหล่   
วิธีการใชง้าน   :  พนกังานผูท้  าการรับ-จ่ายอะไหล่กรอกขอ้มลูลงในแบบฟอร์มเอกสารตาม  
      ช่องท่ีก  าหนด 
การน าขอ้มลูไปวิเคราะห์  : หวัหนา้งานซ่อมบ ารุงท าการวิเคราะห์ขอ้มลูการเบิก -จ่ายอะไหล่ ประจ า  
เดือนว่ามีค่าใชจ่้ายเท่าไร 
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ตารางที่ 4.15  ใบ STOCK CARD 
 

ใบ STOCK CARD 
 
รหสัอะไหล่ ………………ช่ือ…………………… รายละเอียด………………… 
เคร่ืองจกัร……………………… 

ล าดบั
ท่ี 

วนั/เดือน/ปี จ านวนรับเขา้ 
จ านวนจ่าย

ออก 
ยอดคงเหลือ 

ราคา 
(บาทต่อ
หน่วย) 

ใบรับเลขท่ี 
ช่ือผูรั้บ/
เบิก 
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รูปที่ 4.8  ตวัอยา่งการใชใ้บ STOCK CARD 
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ตารางที ่ 4.16  ใบสรุปการเบิกจ่ายอะไหล่ประจ าเดือน 
 

 
ใบสรุปการเบิกจ่ายอะไหล่ประจ าเดือน………………….. 

ล าดบั วนัที่ รหสัอะไหล่ รายช่ืออะไหล่ ราลละเอียด จ านวนเบิก ราคาเฉลี่ย 
(บาท/หน่วย) 

รวมมูลค่า 
(บาท) 

เคร่ืองจกัร ช่ือผูเ้บิก หมายเหตุ 
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รูปที่ 4.9  การเบิกจ่ายอะไหล่ประจ าเดือน 

 

 77 
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ในการท่ีจะน าระบบการบ ารุงรักษาท่ีท าการปรับปรุงไปใชง้านจริง ไดอ้บรมช้ีแจง้ใหแ้ก่หวัหนา้งาน
ซ่อมบ ารุงเพื่อใหท้ราบและเขา้ใจถึงระบบสารสนเทศต่างๆ ท่ีไดท้  าการปรับปรุงข้ึน เพื่อใหเ้กิดผล
ในทางปฏิบติั และบรรลุวตัถุประสงคข์องการด าเนินงาน โดยท าการอบรมการใชร้ะบบต่าง  ๆซ่ึง
ประกอบดว้ย รูปแบบการด าเนินงานแบบใหม่ดงัแสดงในรูปท่ี 4.9 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 4.10  รูปแบบการด าเนินการ 

 
 

ตรวจเช็ค 

วิเคราะหผ์ล 

ด าเนินการ 

ตรวจเช็ค 

บนัทึกการซ่อม 

ติดตามผล 

จดัเกบ็ 

ตรวจสภาพเคร่ืองจกัร
ประจ าวาระ 

Yearly Planning 
1. ช่างตรวจเช็คสภาพเคร่ืองจกัร โดยด าเนินการตาม
รายการในใบตรวจเช็คเคร่ืองจกัรประจ าวาระ Yearly 
Planning 
2. ผลการตรวจสภาพเคร่ืองจกัร / บนัทึกผลการตรวจ 

3. วิเคราะหผ์ลการตรวจเพ่ือเตรียมวางแผนการซ่อม
บ ารุงแกไ้ขโดยก  าหนดวนัด าเนินการในใบตรวจวดั 

4. เช็คสภาพกอ่นซ่อม / เขียนใบแจง้ซ่อม 

5. ตรวจสอบผลการซ่อมบ ารุงรักษา 

6. บนัทึกรายละเอียดลงในประวติัการซ่อมเคร่ืองจกัร 

7. สรุปผล / เวลาสูญเสียประจ าเดือนและติดตามการ
ท างานเคร่ืองจกัร หลงัด าเนินการซ่อมเสร็จ 

8. จดัเกบ็เอกสาร 
-ใบแจง้ซ่อม 
-ใบสรุปเวลาเคร่ืองจกัรท างาน 

ไม่ผ่าน 

ผ่าน 

ไม่ผ่าน 

ผ่าน 
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4.4.2 การตรวจวดัความสัน่สะเทือน   
จากการศึกษาการขดัขอ้งดว้ยการวดัค่าความสัน่สะเทือนของเคร่ืองจกัร ซ่ึงเกิดจากการเคร่ืองจกัรเกิด
การสัน่สะเทือนของเคร่ืองจกัรกล  หรือมอเตอร์ไฟฟ้าท่ีเกิดจากความไม่สมดุลในการติดตั้ง  หรือ
อาจจะสัน่จากช้ินส่วนประกอบช ารุด ซ่ึงจะมีผลท าใหเ้คร่ืองจกัรเสียหายได ้การวิเคราะห์ระดบัความ
รุนแรงในการสัน่สะเทือน จะวิเคราะห์ตามประเภทของเคร่ืองจกัรมีหน่วยเป็นมิลลิเมตรต่อวินาทีตาม
มาตรฐาน ISO 2372-1974 ดงัแสดงในตารางท่ี 4.17  

 
ตารางที ่4.17  แสดงระดบัความสัน่สะเทือนตามประเภทของเคร่ืองจกัร 
 

Vibration 
Severity 

Velocity Range Limits and Machinery Classes 
ISO Standard 2372-1974 

CMVP50 
mm/s 
RMS 

Small Machines Medium Machines Large Machines 

Class I  
(<15 kW) 

Class II  
(15 - 75 kW) 

Rigid Supports 
Class III (>75 kW) 

Flexible Supports 
Class IV (>75 kW) 

0.28     
0.45     
0.71  Good  
1.12     
1.80     
2.80  Satisfactory  
4.50     
7.10  Unsatisfactory  

11.20     
18.00     
28.00  Unacceptable  
45.00     
71.00     

 
จากตารางแสดงระดบัความสัน่สะเทือนตามประเภทของเคร่ืองจกัรตามมาตรฐาน  ISO 2372-1974 
สามารถอธิบายไดด้งัน้ี 
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-   ระดบัดี (Good) เป็นระดบัความสัน่สะเทือนของเคร่ืองจกัรท่ีแสดงว่าเคร่ืองจกัรท างานใน
สภาพท่ีดีมาก  

-   ระดบัพอยอมรับได ้(Satisfactory) เป็นระดบัความสัน่สะเทือนของเคร่ืองจกัรท่ีแสดงว่า
เคร่ืองจกัรท างานในสภาพท่ีดียอมรับได ้  

-   ระดบัพอทนได้  (Unsatisfactory) เป็นระดบัความสัน่สะเทือนของเคร่ืองจกัรท่ีแสดงว่า
เคร่ืองจกัรพอจะสามารถใชง้านได ้

 -   ระดบัไม่สามารถยอมรับได ้(Unacceptable) เป็นระดบัความสัน่สะเทือนท่ีควรหยดุ
เคร่ืองจกัรเพ่ือตรวจสอบหาสาเหตุและแกไ้ขใหเ้ป็นปกติ 
 
ในการวดัค่ าความสัน่สะเทือนของเคร่ืองจกัร  โดยเคร่ืองจกัรท่ีศึกษาจดัอยูใ่น  Class I เน่ืองจาก
เคร่ืองจกัรมีขนาดเลก็ไม่เกิน  15 kW เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการวดัค่าความสัน่สะเทือนคือ  เคร่ืองมือวดั
ความสัน่สะเทือนเคร่ืองจกัรยีห่อ้ SKF รุ่น CMVL 3600-IS-K-01-C ดงัรูปท่ี 4.10  และผลของการวดั
ค่าไดแ้สดงในรูปท่ี 4.11 

 

 
รูปที่ 4.11  เคร่ืองมือวดัการสัน่สะเทือน 

 
นิยามของการวดั 

H1 (Horizontal) คือ การวดัค่าความสัน่สะเทือนของมอเตอร์ในแนวราบทางดา้นขบัโหลด  (Drive 
Side) 
H2 (Horizontal) คือ การวดัค่าความสัน่สะเทือนของมอเตอร์ในแนวราบทางดา้นไม่ ขบัโหลด  (Non - 
Drive Side) 
V1 (Vertical) คือ การวดัค่าความสัน่สะเทือนของมอเตอร์ในแนวด่ิงทางดา้นขบัโหลด (Drive Side) 
V2 (Vertical) คือ การวดัค่าความสัน่สะเทือนของมอเตอร์ในแนวด่ิงทางดา้นไม่ขบัโหลด  (Non - 
Drive Side) 
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ใบตรวจวดัค่าความส่ันสะเทือนเคร่ืองจกัร  

  
  
  
  
  
  
  

แผนก…..…………………………….. ช่ือเคร่ืองจกัร………………………….. 

  
  
  
  
  
  
  

วนัที่ตรวจ…../…../….. รหสัเคร่ืองจกัร………….…………….. 
ช่ือช้ินส่วน…..….…………………….    

 
 

 
 

รายละเอียด ต าแหน่ง ค่าเตือน 
เดือน  

 4 5 6 7  
 

   มอเตอร์ดา้น 
หนา้ 

H1 <1.8 1.25 1.24 1.35 1.14  
      V2 <1.8 1.72 1.20 1.04 1.15  
 ค่าเฉลี่ย <1.8 1.49 1.22 1.2 1.15  
 

มอเตอร์ดา้น 
ขา้ง 

H1 <1.8 1.4 1.1 1.52 1.36  
      V2 <1.8 1.52 1.28 1.42 1.12  
 ค่าเฉลี่ย <1.8 1.46 1.19 1.47 1.24  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

วิธีการปฏิบติั เคร่ืองมือที่ใช.้..Marlin Condition Detector…   
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  
  
  

 ……………………………………….. 
 ……………………………………….. 
 ……………………………………….. 
 …………………………………………              
วิเคราะห์ผล วิธีการแกไ้ข 
 ……………………………………….. 
 ……………………………………….. 
 ……………………………………….. 
 ……………………………………….. 

 ……………………………………………  
 …………………………………………… 
 …………………………………………… 
 …………………………………………… 

 

ผูต้รวจสอบ………………..………………………….     …../…../….. 
หวัหนา้หน่วยซ่อมบ ารุง…….…………..………..……     …../…../….. 
ผูจ้ดัการแผนกวิศวกรรม…………...…….……………     …../…../….. 
  

 
รูปที่ 4.12 ใบตรวจเช็คความสัน่สะเทือนเคร่ืองจกัร 
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ค่าท่ีวดัไดจ้ากรูปท่ี 4.11 พบว่าค่าความสัน่สะเทือนของ  Motor ค่าาตรวจวดัยงัอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน  
(อา้งอิงตารางท่ี 4.17) แสดงว่ายงัสามารถใชง้าน Motor ไดป้กติ  
 
 

  
 
 


