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บทคดัยอ่ 

 
โครงงานวิจยัอุตสาหกรรม น้ีมีวตัถุประสงคเ์พ่ือลดเวลา ขดัขอ้งของเคร่ืองจกัร ในกระบวนการผลิต  
บรรจุภณัฑพ์ลาสติก จากการศึกษาการบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรของโรงงานดงักล่าวในปัจจุบนัพบว่าการ
บ ารุงรักษาซ่อมแซมจะกระท าเมื่อเคร่ืองจกัรเกิดขดัขอ้ง  และไม่มีการเก็บขอ้มลูมาวิเคราะห์ อาการ
ขดัขอ้งของเคร่ืองจกัรเพ่ือใชใ้นการวางแผนการบ ารุงรักษา  ดงันั้นงานวิจยัน้ี จึงได้ท าการสร้างระบบ
การบ ารุงรักษาเชิงป้องกนัของเคร่ืองเป่าพลาสติกรุ่น SMC 500D เป็นเคร่ืองจกัรกรณีศึกษา และไดน้ า
วิธีการด าเนินการปรับปรุงโดยการน าระบบการบ ารุงรักษาเชิงป้องกนัมาประยกุต์  โดยมีขั้นตอนการ
ด าเนินงานดงัน้ี คือ ค  านวณหาค่า MTBF ประเมินความส าคญัของช้ินส่วนต่าง ๆ แลว้ก  าหนดวิธีการ
บ ารุงรักษาและคาบเวลาการบ ารุงรักษา ก  าหนดรายการตรวจสอบส าหรับช้ินส่วนแต่ละช้ิน แลว้สร้าง
แผนด าเนินการประจ าวนั ประจ าสปัดาห์ ประจ าปี และเอกสารท่ีใชค้วบคุม  ผลจากการปรับปรุงการ
บ ารุงรักษา เชิงป้องกนั เคร่ือง เป่าพบว่า ค่าเฉล่ียระหว่างการเกิดเหตุขดัขอ้งเพ่ิมข้ึนร้อยละ 44.23  
ค่าเฉล่ียระหว่างการซ่อมแซมลดลงร้อยละ 86.24 และมีค่าความพร้อมการใชง้านเคร่ืองจกัรเพ่ิมข้ึน
ร้อยละ 8.2  
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