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2.2.3 !!WHﬁQﬁHWﬂ!!ﬁ%Nﬂ (Cause and Effect Diagram) [1]
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2.2.4 MINATNZHVOUNNIOMAZHANIZNY (FMEA) [1]
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2.2.4.3 SDHUZVDUNNIVINNUUITNINDZINA (Potential Failure Mode)

) [ 9 1 A A Y 1 a 49! g}/ Y a’l ) g’; [
MM UATNEUZ YR UANT0INHN THNI19LnATUEY doaasdiauluTunouboaqve
a’z k) o J a’; 1 a3 A Y a 9 1 1

ATZUIUMIUY amsiauraazaduaou idlumundsansazinatounnied0e19 19
w 9 \ d‘d % \ a . .
2.2.4.4 ANHUSVDINANITZNUVRIVOUNNIVINTNUIHNN2INA (Potential Effect of Failure)
<3 ° ) ) ' A 9 a 2 v VY o
FUMTMHUATAYALNANTENVUDIVDUANT 04N VLU TUNIILNAVUADINT 1V NH UL

D) T Aa 9 a 9 a X Y 1 ' A 1 9
ﬂl@UﬂW3@\1ﬂNllu31uN%$lﬂﬂ ﬂ']lﬂﬂ"’uulla’3%3?[\1Waﬂig‘ﬂzﬂﬂ@ﬁmyﬁ'lﬂﬁuﬁl%@ﬂ'mulﬁﬂ'm

2.2.4.5 ANNFUNIIVBINANIZNY (Severity of the Effect)
< a 1 1 a 1
uwansznunnmsnadounnses ABINTIVANUTULTIVOIHANTZNUI HINAATEUNNT D
Y = 1 = o v d‘ a ds!
udrvzlianuguussediels Taslimsmuuaszauanuguusinayy
2.2.4.6 AuHA NN UM aINAYDUNNIOI (Potential Cause of Failure)

< = a g RN v
Lﬂuﬂﬁi%Hﬂ\iﬂﬂ“ﬁiﬂﬂlﬂx‘lﬂﬁilﬂﬂﬂl@ﬂﬂWi’EN’ﬂiJﬁHWi{]iﬂﬂﬂ%ﬁ]&lclﬂ



19

2.2.4.7 Teamalumsina (Occurrence)
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	2.1.3.1 งานตัด (Shearing)
	งานตัดถือว่าเป็นพื้นฐานของงานปั๊มแบ่งออกเป็น 10 ประเภทดังนี้
	2.1.3.2 งานพับและงานปั๊มเข้ารูป (Bending and Forming)
	งานพับและงานปั๊มเข้ารูป แบ่งออกเป็น 9 ประเภทดังนี้
	2.1.3.3 งานขึ้นรูป (Drawing)
	งานขึ้นรูปแบ่งออกเป็น 3 ประเภทดังนี้
	2.1.3.4 งานอัดขึ้นรูป (Extrusion and Coining)
	งานอัดขึ้นรูปแบ่งออกเป็น 10 ประเภทดังนี้
	2.1.3.5 งานปั๊มประเภทอื่นๆ

