
บทที่ 1 บทนํา 

 

 

ในปัจจุบนัอุตสาหกรรมผลิตภาชนะอ่างลา้งจานสแตนเลส (เหล็กกลา้ไร้สนิม) เป็นท่ีนิยมสูงในตลาด

อุตสาหกรรม ซ่ึงทาํให้ธุรกิจในการผลิตผลิตภณัฑ์ภาชนะอ่างลา้งจานประเภทน้ีมีการแข่งขนักนัสูง

มากทั้งภายในและต่างประเทศ โดยท่ีผูผ้ลิตตอ้งมีการพฒันาและปรับปรุงคุณภาพของผลิตภณัฑ์ให้

เป็นไปตามมาตรฐานท่ีลูกคา้กาํหนด พร้อมไปกบัการปรับปรุงกระบวนการผลิตให้ตน้ทุนในการผลิต

มีแนวโนม้ท่ีลดลง เพื่อสร้างความสามรถในการแข่งขนัขององคก์รใหสู้งข้ึนกวา่ผูผ้ลิตรายอ่ืนๆ  

 

1บริษทั อุตสาหกรรมสแตนเลสเคหภณัฑ์ จาํกดั0 0เป็นผูผ้ลิตและจาํหน่ายผลิตภณัฑ์อ่างอาบนํ้ าเคลือบอี

นาเมล ภาชนะอ่างล้างจานสเเตนเลส ทั้ งในประเทศและต่างประเทศ เช่น ออสเตรีย ฟิลิปปินส์ 

มาเลเซีย ไนจีเรียและประเทศต่างๆในทวีปเอเชียและยุโรป นอกจากน้ีทางบริษทัยงัไดรั้บจา้งผลิตงาน

ตามแบบท่ีลูกคา้ตอ้งการ เช่น เตาแก๊สลคัก้ีเฟลม โครงหมอ้รินไน เป็นตน้ ซ่ึงในกระบวนการผลิตนั้น

นอกเหนือจากพิจารณาขอ้บกพร่องของผลิตภณัฑ์ท่ีจะไม่ให้เกิดและหลุดไปถึงลูกคา้แลว้เช่น รอยยน่

จากการป๊ัม รอยบุบจากกระบวนการผลิต นอกจากน้ีความเงาของช้ินงานก็ยงัเป็นอีกหน่ึงตวัแปรท่ี

สําคญัในการท่ีจะเพิ่มมูลค่าให้กบัช้ินงานสเเตนเลส ซ่ึงความเงาน้ีจะตอ้งผา่นมาตรฐานความเงาตาม

ความตอ้งการของลูกคา้ด้วย ถ้าเกิดกรณีท่ีความเงาของช้ินงานไม่ผ่านมาตรฐานจะตอ้งนําช้ินงาน

กลบัไปทาํการซ่อมใหม่ ทาํใหส้ิ้นเปลืองตน้ทุนและเสียเวลาในการผลิตมากข้ึนดว้ยแต่กลบัไดช้ิ้นงาน

นอ้ยลง ดว้ยเหตุน้ีจึงเป็นท่ีมาของโครงงานวิจยัเพื่อการลดปริมาณผลิตภณัฑ์บกพร่องของภาชนะอ่าง

ลา้งจานสเเตนเเลส โดยใชเ้ทคนิคการออกแบบการทดลอง 

 

 

1.1 หัวข้อที่ทําการวจิยั 

การลดปริมาณผลิตภณัฑ์บกพร่องของภาชนะอ่างลา้งจานสแตนเลส โดยใชเ้ทคนิคการออกแบบการ

ทดลอง 

(Defect Reduction of Stainless Steel Kitchen Sink by Applying Design of Experiment Technique) 
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1.2 วตัถุประสงค์ 

1. เพื่อลดปริมาณผลิตภณัฑบ์กพร่องของภาชนะอ่างลา้งจานสเเตนเลส 

 

2. เพื่อหาปัจจยัในกระบวนการท่ีมีผลต่อการเกิดผลิตภณัฑบ์กพร่องชนิดค่าความเงาไม่ผา่นมาตรฐาน 

  

3. เพื่อหาค่าของปัจจยัท่ีเหมาะสมในกระบวนการขดัผวิหนา้ภาชนะอ่างลา้งจานสแตนเลส                         

 

 1.3 ขอบเขตงานวจิยั 

1. ศึกษาเฉพาะการเกิดผลิตภณัฑบ์กพร่องในกระบวนการผลิตภาชนะอ่างลา้งจานสแตนเลส    

    แบบมีท่ีพกัจานเท่านั้น 

 

1.4 ขั้นตอนการดาํเนินงานวจิยั 

1. ศึกษาสภาพปัจจุบนัของกระบวนการผลิตภาชนะอ่างลา้งจานสเเตนเลส 

 

2. ทบทวนงานวจิยัและทฤษฏีท่ีเก่ียวขอ้ง 

 

3. กาํหนดปัจจยัและระดบัของปัจจยัท่ีมีผลต่อตวัแปรตอบสนอง 

 

4. ออกแบบการทดลองท่ีเหมาะสม 

 

5. ดาํเนินการทดลอง 

 

6. ทดสอบปัจจยัในการผลิตท่ีเหมาะสมท่ีไดจ้ากการออกแบบการทดลองและทาํการเปรียบเทียบ 

    วเิคราะห์ผลการทดลองและยนืยนัผลการทดลอง 

 

8. สรุปผลการวจิยัและขอ้เสนอแนะ 
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1.5 ผลที่คาดว่าจะได้รับ 

1. สามารถลดปริมาณผลิตภณัฑบ์กพร่องของภาชนะอ่างลา้งจานสเเตนเลส 

 

2. สามารถหาปัจจยัในกระบวนการท่ีมีผลต่อการเกิดผลิตภณัฑบ์กพร่องชนิดค่าความเงาไม่ผา่น   

    มาตรฐาน 

 

3. สามารถหาค่าของปัจจยัท่ีเหมาะสมในกระบวนการขดัผวิหนา้ภาชนะอ่างลา้งจานสแตนเลส 
 


