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ประมวลคําศัพท์และคําย่อ  

 

Acceptance Quality Control = การควบคุมคุณภาพเพื่อการยอมรับ 

AISI    = สถาบนัเหล็กของสหรัฐอเมริกา 

Analysis of Variance   = การวเิคราะห์ความแปรปรวน 

Austenitic               = เกรดของสเเตนเลสท่ีมีคุณสมบติัแม่เหล็กดูดไม่ติด   

Backward Extrusion      =   เป็นการอดัโลหะโดยท่ีโลหะท่ีถูกอดัจะไหลตวัเคล่ือน 

เขา้หาพิมพ ์

Beading    = เป็นการข้ึนรูปสันเนิน    

Bending    = การพบัโลหะ 

Bending and Forming      = งานพบัและงานป๊ัมเขา้รูป 

Bevel Shearing     = งานตดัริมขอบของช้ินงาน 

Blanking  = งานตดัท่ีตอ้งการเอาส่วนท่ีถูกตดัไปแปรสภาพ 

เป็นช้ินงาน 

Blocking   = การควบคุม 

Bulging    = เป็นการขยายผนงัของรูปถว้ย 

Burring     = เป็นการพบับริเวณขอบของรู 

Cause  and  Effect  Diagram = แผนผงัสาเหตุและผล   

Confound   = ปะปน                             

Curling    = เป็นการมว้นท่ีปลายขอบช้ินงานรูปถว้ย 

Current  Process  Control  = การควบคุมกระบวนการในปัจจุบนั 

Data    = ขอ้มูล 

Deep Drawing        = การข้ึนรูปลึก 

Degree of Freedom    = องศาอิสระ 

Design of Experiment    = การออกแบบการทดลอง 

Detection           = การตรวจจบั 
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ประมวลศัพท์และคําย่อ (ต่อ) 

Drawing    =  เป็นการข้ึนรูป 

Duplex   = เกรดของสเตนเลสมีโครงสร้างผสมระหวา่ง 

เฟอร์ไรตแ์ละออสเตไนต ์

Elcometer    = เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการวดัความเงาหรือความสวา่งของ 

ผวิสเตนเลส 

Electro Polished   =  ผวิท่ีไดจ้ากการขดัผวิดว้ยเคมีไฟฟ้า 

Elongation    =  ค่าการยดืตวั   

Embossing    =  เป็นการป๊ัมโลหะเพื่อทาํให้เกิดเป็นรอยกดต้ืนๆ 

Environment    =  อากาศ สถานท่ี ความสวา่ง และบรรยากาศการทาํงาน 

Experiment of Factorial Design  = การออกแบบการทดลองเชิงแฟกทอเรียล 

Ferritic    =  เกรดของสเเตนเลสท่ีมีคุณสมบติัแม่เหล็กดูดติด 

Flanging    =  การพบัขอบของช้ินงาน 

FMEA     = การวเิคราะห์ขอ้บกพร่องและผลกระทบ 

Forward Extrusion  = เป็นการอดัโลหะ  

Gloss Unit   = หน่วยวดัความเงาและความมนัวาวของผิวช้ินงาน  

Graph     = กราฟ 

Guiyotin    = เคร่ืองตดัโดยกรรไกรหรือมีดกีโยติน 

Heading    = เป็นการป๊ัมเพื่อข้ึนรูปทางดา้นปลายของช้ินงาน  

Heat Resisting Steel   = เหล็กกลา้ไร้สนิมชนิดทนความร้อน 

High Order Interaction   = อิทธิพลร่วมของปัจจยัในลาํดบัสูง 

Hydro Forming     = เป็นการข้ึนรูปท่ีมีแต่ punch เท่านั้น  

Hypothesis  Test   = การทดสอบสมมติฐาน 

Information    = สารสนเทศ 

Key Process Input   = ปัจจยัท่ีป้อนเขา้ท่ีสาํคญัต่อกระบวนการ 

Laser     = งานตดัเลเซอร์ 

Low Order Interaction   = อิทธิพลร่วมของปัจจยัในระดบัตํ่า 
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ประมวลคําศัพท์และคําย่อ (ต่อ) 

Machine    = เคร่ืองจกัรหรืออุปกรณ์อาํนวยความสะดวก 

Machine Finish   = ผวิท่ีไดจ้ากการกลึงดว้ยเคร่ืองกลึง 

Machine Polished  = ผวิขดัเงา 

Main Effect    = อิทธิพลหลกั 

Man     = คนงาน  หรือพนกังาน 

Martensitic   = เกรดของสแตนเลสท่ีมีคุณสมบติัแม่เหล็กดูดติดมี 

โครเมียมผสมอยู ่12%  

Material    = วตัถุดิบหรืออะไหล่  อุปกรณ์อ่ืนๆ 

Matt Finish      = ผวิงานท่ีมีความคลา้ยคลึง หรือใกลเ้คียงกบัผวิแมทชีน 

Mean Square     = ค่าเฉล่ียความเบ่ียงเบนกาํลงัสอง 

Method     = กระบวนการทาํงาน 

Mirror Polished Finish   = ผวิปัดเงา 

Model  Adequacy  Checking  = การวเิคราะห์ความถูกตอ้งของแบบจาํลอง 

Most  Likely  Failure   = ปัญหาท่ีมีโอกาสเกิด 

Necking    = เป็นการลดขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางของภาชนะรูป 

ทรงกระบอกลงใหรู้ปร่างเหมือนกบับริเวณคอของขวด 

Noise    = การรบกวนจากปัจจยัภายนอก 

Normal    = ความปกติของขอ้มูล 

Normal  Probability Paper  = กราฟทดสอบการแจกแจงแบบปกติ 

Notching    = งานตดัเฉพาะบางส่วนทางดา้นริมของช้ินงานออก 

Observe Value    = ค่าสังเกต 

Occurrence    = โอกาสในการเกิด 

One-Factor-at –a-Time   = การทดลองปรับตั้งค่ากระบวนการทีละค่า 

Pareto Diagram    = แผนผงัพาเรโต 

Passive Layer    = ฟิลม์ปกป้อง 

Perforating    = การตดัเจาะรูหลายๆ รูพร้อมกนั 
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ประมวลคําศัพท์และคําย่อ (ต่อ) 

Piercing    = การตดัเจาะรู เพื่อนาํรูไปใช ้

Pitting Corrosion   = การกดักร่อนแบบรูเขม็ 

Plasma    = งานตดัพลาสมา 

Potential Failure Mode   = ลกัษณะขอ้บกพร่องท่ีมีแนวโนม้วา่จะเกิด 

Potential Cause of  Failure = สาเหตุท่ีมีแนวโนม้ในการเกิดขอ้บกพร่อง 

Potential  Effect  of  Failure         = ลกัษณะของผลกระทบของขอ้บกพร่องท่ีมีแนวโนม้วา่ 

จะเกิด 

Precipitation Hardening Steel  = เหล็กกลา้ชุบแขง็แบบตกผลึก 

Precision    = ความเท่ียงตรงแม่นยาํ 

Process Description   = รายละเอียดของกระบวนการ 

Quenching     = การทาํใหเ้ยน็ตวัโดยเร็ว 

Randomization    = การจดัลาํดบัในการทดลองใหเ้ป็นแบบสุ่ม 

Redrawing    = เป็นการข้ึนรูปต่อจากการข้ึนรูปคร้ังแรก 

Replication    = การทดลองซํ้ า 

Residual    = การทดสอบเศษเหลือ 

Reverse Redrawing  = เป็นการข้ึนรูปต่อจากการข้ึนรูปคร้ังแรก แต่ทิศทาง 

ตรงกนัขา้ม 

Risk  Priority  Number   = ตวัเลขแสดงลาํดบัความสาํคญัของความเส่ียง 

Sand Blasting Finish   = ผวิพน่ดว้ยเม็ดแกว้หรือเมด็ทราย 

Screening  Factor  = การกรองปัจจยัท่ีมีผลกระทบ  

Seaming   = เป็นการต่อปลายของโลหะเขา้ดว้ยกนัโดยวธีิการพบั 

ติดกนั 

Separating    = การตดัแยกช้ินงานท่ีสมมาตรกนัออกเป็น 2 ส่วน 

Severity  of  the  Effect   = ความรุนแรงของผลกระทบ 

Shaving  Shearing   = การตดัคร้ังท่ีสอง 
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ประมวลคําศัพท์และคําย่อ (ต่อ) 

Sizing     = เป็นการป๊ัมคร้ังท่ีสองเพื่อให้ไดข้นาดท่ีถูกตอ้งแน่นอน 

ตามตอ้งการ 

Slitting     = การตดัในแนวตรง 

Stability    = ความเสถียรภาพ 

Stainless Steel    = เหล็กกลา้ไร้สนิม 

Statistical Process Control  = การควบคุมกระบวนการโดยอาศยัสถิติ 

Stress Corrosion Cracking = ความตา้นทานการกดักร่อนท่ีเป็นรอยร้าวอนั  

Resistance     เน่ืองมาจากแรงกดดนั  

Stretch Draw Forming   = เป็นการข้ึนรูปท่ีมีปากคีบยดึปลายทั้งสองขา้งของโลหะ 

ไว ้ 

Sum of Squares    =  ผลรวมของกาํลงัสองของค่าเบ่ียงเบน 

Swaging    = เป็นการอดัโลหะจนโลหะไหลตวัเขา้ไปจนเตม็ช่องวา่ง 

ของพิมพ ์

Systematic Thinking   = การคิดอยา่งมีระเบียบ 

Taguchi    = การออกแบบท่ีมัน่คงของทากุชิ 

Test  for  Equal  Variance  = การทดสอบความเสถียรของแปรปรวน 

Trimming    = งานตดัขอบส่วนท่ีไม่ตอ้งการออกจากช้ินงาน 

Turret Punching   =  เคร่ืองเจาะระบบหวัตอก 

Ultimate Tensile Strength  = ค่าความแขง็แรงสูงสุด 

Upsetting    = เป็นการอดัโลหะเพื่อใหค้วามยาวลดลง 

Water Jet    = งานตดัแรงดนันํ้า 

Yield Strength    = ค่าความจาํนนความแขง็แรง 

7 QC Tools   =  เทคนิค 7 ประการของคิวซี 
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