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บทคดัยอ่ 

โครงงานวิจยัอุตสาหกรรมน้ีมีวตัถุประสงค์เพื่อลดปริมาณผลิตภณัฑ์บกพร่องของภาชนะอ่างล้าง

จานสแตนเลส โดยมุ่งเน้นไปท่ีการลดปริมาณผลิตภณัฑ์บกพร่องประเภทความเงาไม่ผ่านมาตรฐาน

ซ่ึงมีสัดส่วนการเกิดมากท่ีสุดเม่ือเทียบกบัอาการบกพร่องประเภทอ่ืน งานวิจยัน้ีไดป้ระยุกตใ์ชเ้ทคนิค

การออกแบบการทดลองแบบ 2k แฟคทอเรียลในการหาค่าปัจจยัและระดบัปัจจยัท่ีเหมาะสมใน

กระบวนการผลิต จากผลการทดลองท่ีได้พบว่าเคร่ืองขดัหน้าท่ีใช้ในการผลิตควรมีการปรับตั้งค่า

ความเร็วสายพานเท่ากบั 2 เมตร/นาที ปริมาณลมท่ีใชส่้ายหวัขดัเท่ากบั 300 กิโลปาสกาล ปริมาณลมท่ี

ใช้กดหัวขดัเท่ากบั 300 กิโลปาสกาล จาํนวนลูกขดัท่ีใช้เท่ากบั 25 ลูก และ ระยะหัวขดัจนถึง

ผวิช้ินงานเท่ากบั 150 มิลลิเมตร จากการปรับตั้งค่าปัจจยัดงักล่าวมีผลทาํให้สัดส่วนปริมาณผลิตภณัฑ์

บกพร่องประเภทความเงาไม่ผ่านมาตรฐานมีค่าลดลงจากร้อยละ 23.15 เหลือเพียงร้อยละ 7.5 และ

ส่งผลให้สัดส่วนปริมาณผลิตภณัฑ์บกพร่องโดยรวมของภาชนะอ่างลา้งจานสแตนเลสนั้นลดลงจาก

ร้อยละ 55.85 เหลือเพียงร้อยละ 40.20  
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Abstract 

 

This industrial research project aimed to reduce the defective number of stainless steel kitchen sink 

by focusing on substandard brightness defective type, which is a major defective type compared to 

the others. This research applied 2k factorial  design of experiment technique to find the optimum 

factor levels in the production process. The results of the experiment show that the drainer polishing 

machine used in the process should be set up as follows : 2 m/min for the belt speed 300 kPa for the 

oscillating air swing pressure 300 kPa for oscillating air push pressure 25 pieces of mob tubes and 

150 mm. for the space between the mob tube and the sink surface. According to the mentioned 

settings, the proportion of the defective products due to substandard brightness was reduced from 

23.15% to 7.50%. This also led to the reduction of the overall proportion of defective products from 

55.85% to 40.20%. 
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