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บทคดัย่อ 

 
งานวิจยันี/ มีวตัถุประสงคเ์พื�อหาสภาวะในกระบวนการหยอดกาวสําหรับแขนจบัหวัอ่านฮาร์ดดิสก ์ที�
ก่อให้เกิดสัดส่วนของโพรงอากาศนอ้ยที�สุดได ้ในเบื/องตน้ไดร้ะบุปัจจยัทั/งหมดที�น่าจะส่งผลต่อการ
เกิดโพรงอากาศ ตลอดจนพิจารณาถึงขอ้จํากัดต่างๆของปัจจัย โดยใชห้ลกัการของผงักา้งปลามา
ร่วมกบัผูเ้ชี�ยวชาญทางดา้นเทคนิคของกระบวนการหยอดกาว การวิเคราะห์ลกัษณะขอ้บกพร่องและ
ผลกระทบ (FMEA) ถูกนาํมาประยุกตใ์ช ้ เพื2อทาํการกลั2นกรองสาเหตุที2ส่งผลต่อกระบวนการมาก มา
ทาํการทดลอง ซึ� งมีปัจจยัที�สําคญั 2 ปัจจยั คือ แรงฉีดกาว และอุณหภูมิกาว การทดลองถูกออกแบบ
ตาม General full factorial design โดยพิจารณา แรงฉีดกาว 3 ระดบั คือ 370 395 และ 420 psi และ 
อุณหภูมิ 2 ระดับ คือ 35 และ 37 องศาเซลเซียส จากผลการทดลองพบว่า ทั� ง 2 ปัจจัย 
และอนัตรกิริยาระหว่างปัจจยั มีผลต่อการเกิดโพรงอากาศอย่างมีนยัสําคญั และเมื2อทาํการวิเคราะห์
ความแปรปรวน พบว่าค่าปัจจยัที�ก่อให้เกิดสัดส่วนของโพรงอากาศนอ้ยที�สุด คือ แรงฉีดกาว 395 psi 
และอุณหภูมิกาว 37 องศาเซลเซียส เมื�อทาํการทดสอบเพื�อยืนผลพบว่าสัดส่วนการเกิดโพรงอากาศ
ลดลง 30.89% (จากเดิม 0.1295 เป็น 0.0895) อีกทั/งยงัสามารถลดจาํนวนครั/ งของการปรับตั/งกาวลงได ้ 
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