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บทคดัยอ่ 

ในปัจจุบนันี�  พลัส์เอกซเรยไ์ดม้ีการพฒันาเพื�อลดเวลาของเอกซ์โพเชอร์และปรับปรุงความปลอดภยั

ดา้นการฉายรังสี ซึ� งไดแ้ก่ ระบบการเอกซเรย ์ที�มีขนาดเล็กและสะดวกแก่การเคลื�อนยา้ย ซึ� งทาํให้ง่าย

แก่การใชง้าน พลัส์เอกซเรยส์ามารถนาํมาใชใ้นหลากหลายการใชง้าน เช่น การฉายรังสีเอกซเรยผ์า่น

ท่อหุ้มฉนวน และวสัดุที�มีความหนาที�ไม่สามารถทาํไดง่้ายโดยการตรวจสอบการถ่ายภาพรังสีแบบ

ทั�วไป อย่างไรก็ตามยงัไม่ไดม้ีการศึกษาถึง ปัจจยัของพลัส์เอกซเรยพ์ารามิเตอร์ ไดแ้ก่ จาํนวนของ

พลัส์และเอกซ์โพเชอร์ชาร์ท  ดงันั�นในงานวิจยันี� จึงศึกษาผลของค่าพลัส์พารามิเตอร์บนความเขม้ของ

ภาพดิจิทลัและการนาํเสนอเอกซ์โพเชอร์ชาร์ทของกระบวนการพลัส์เอกซเรย ์โดยศึกษาเปรียบเทียบ

กบัผลที�ไดจ้ากกระบวนการถ่ายภาพรังสีแบบทั�วไป ซึ� งจาํนวนของพลัส์มีตั�งแต่ 10 ถึง 99 พลัส์ 

เพิ�มขึ�นครั� งละ 10 พลัส์ ในการศึกษาจะใชเ้ครื�องพลัส์เอกซเรย ์ที�มีแรงดนัสูงสุด 370 กิโลโวลต ์และ

เครื�องถ่ายภาพรังสีแบบทั�วไปมีแรงดนัสูงสุด 200 กิโลโวลต ์จากผลการทดลองพบความสัมพนัธ์เชิง

เส้นระหว่างจาํนวนของพลัส์และความหนาของวสัดุได้ความเขม้ของภาพดิจิทลัตามที�กาํหนดไว ้

ในทางตรงกนัขา้มเอกซ์โพเชอร์ชาร์ทของวิธีการถ่ายภาพรังสีแบบธรรมดาแสดงให้เห็นความสัมพนัธ์

เชิงเส้นระหวา่งลอการิทึมของเอกซ์โพเชอร์ (mA·min) และความหนาของวสัดุ 
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Abstract 

 

Recently, pulsed x-ray has been developed to reduce exposure time and improve radiation safety. 

The x-ray system is relative small and portable that can be easily used in the field. Pulsed x-ray can 

be used in various applications such as radiographic of insulate of pipe and thick material which 

cannot be easily done by conventional radiographic testing. However, the effect of pulsed x-ray 

parameters such as number of pulses and exposure chart has not been studied. The objective of this 

study is to investigate the effect of pulsing parameters on the density of digital images and propose 

the exposure chart for pulsed x-ray technique. The results were also compared with those obtained 

from conventional x-ray technique. The numbers of pulses were varied from 10 to 99 pulses with 10 

pulses increment. Pulse x-ray equipment with 370 kVP and conventional x-ray machine with the 

maximum of 200 kV were used in this study. The results showed the linear relationship between the 

number of pulse and material thickness to obtain the required digital image density. Whereas 

exposure chart for conventional x-ray technique showed the linear relationship between logarithm 

of exposure (mA·min) and material thickness. 
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