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	เครื่องเดินแบบกึ่งอัตโนมัติ เป็นเครื่องยึดจับหัวเชื่อมชิ้นงานให้สามารถเคลื่อนตัวไปตามเส้นทางที่กำหนด ด้วยอัตราความเร็วคงที่และสามารถทำการปรับค่าความเร็วในการเคลื่อนที่ได้ โดยตัวเครื่องเดินกึ่งอัตโนมัตินี้สามารถเลือกการใช้งานได้ 2 รูปแบบ คือ เดินโดยใช้มือในการเคลื่อนที่และเดินแบบอัตโนมัติโดยการสับสวิทซ์
	รูปที่ 3.5 เครื่องเดินกึ่งอัตโนมัติ ยี่ห้อ YUK WANG รุ่น YK-300

