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โครงการวจิยัน้ีมุ่งเนน้การพฒันารูปแบบการวางแผนความตอ้งการวสัดุและการสั่งซ้ือวตัถุดิบหลาย

รายการในการผลิตลูกลอ้อุตสาหกรรมเพื่อใหส้ามารถตอบสนองต่อความตอ้งการของลูกคา้โดยมี

วตัถุประสงคใ์หมี้ตน้ทุนรวมตํ่าสุด การดาํเนินงานเร่ิมจากการเลือกกลุ่มสินคา้ท่ีมีมูลค่าการสูญเสีย

โอกาสทางการขายมากท่ีสุด และเลือกวตัถุดิบท่ีเป็นวตัถุดิบหลกัในกลุ่มน้ี 6 ชนิด เพื่อนาํมาจดัทาํตาราง

วางแผนความตอ้งการวตัถุดิบใหส้อดคลอ้งกบัผลิตภณัฑ์ แลว้ทาํการพยากรณ์ยอดขายผลิตภณัฑท่ี์มี

วตัถุดิบหลกั 6 ชนิด เป็นส่วนประกอบเพื่อหาปริมาณความตอ้งการท่ีเหมาะสม จากนั้นนาํค่าปริมาณ

ความตอ้งการท่ีไดม้าหารูปแบบการสั่งซ้ือท่ีเหมาะสม 3 รูปแบบดว้ยกนั คือ แบบท่ี1.ปริมาณการสั่งซ้ือ

วตัถุดิบและการส่งมอบของวตัถุดิบแต่ละตวัเป็นอิสระต่อกนั แบบท่ี2.ปริมาณการสั่งซ้ือวตัถุดิบและ

การส่งมอบเป็นแบบจดัส่งร่วมกนั แบบท่ี3.ปริมาณการสั่งซ้ือวตัถุดิบและการส่งมอบเป็นแบบจดัส่ง

ร่วมกนัแบบเลือกบางส่วน พบวา่รูปแบบการสั่งซ้ือแบบท่ี 2 ปริมาณการสั่งซ้ือวตัถุดิบและการส่งมอบ

เป็นแบบจดัส่งร่วมกนั เป็นแบบท่ีใหต้น้ทุนรวมตํ่าสุด ผลจากการวจิยัพบวา่สามารถลดตน้ทุนรวมลงได ้

102,945 บาท คิดเป็นร้อยละ 16.07 และลดตน้ทุนการจดัเก็บลงได ้ 40,851 บาท คิดเป็นร้อยละ 51.95 

สามารถตอบสนองความตอ้งของลูกคา้ไดจ้ากร้อยละ 85.29 เป็นร้อยละ 98.50 หรือคิดเป็นร้อยละ 13.21 
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Abstract 

This research project focuses on Material Requirements Planning and Purchasing for 

multiple materials used in the manufacture of casters and wheels. Planning is organized 

to meet customer requirements at the minimum total cost. The research methodology 

starts with first selecting products that have experienced losses in sales opportunities. 

Then six types of materials for the products are identified for the raw materials 

requirement planning. The product demand is forecasted and linked to calculate the 

material requirements. Next, the purchasing plan is solved by comparison of three 

models; Model1 - Lots are ordered and delivered independently for each product. Model2 

- Lots are ordered and delivered jointly for all products. Model3 - Lots are ordered and 

delivered jointly for a subset of product. Purchasing plan model2 is found to result in the 

lowest total cost. As a result, total cost is reduced by 102,945 baht or 16.07%. Inventory 

cost is decreased by 40,851 baht or 51.95 %. In addition, responsiveness of customer 

orders is increased from 85.29% to 98.50% or 13.21 
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