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ภาคผนวก ข 
 

แบบสัมภาษณ 
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แบบฟอรมที่  4.1 ขอมูลขอมูลสภาพทั่วไปของโรงงานชุบนิกเกิล – โครเมี่ยมแบบแมนนวล 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ขอมูลทั่วไป 

1.  กําลังการผลิต  

2.  ระยะเวลาทํางาน  

3.  จํานวนพนกังานฝายผลิต  

4.  ลักษณะของช้ินงาน  

5.  ลักษณะของช้ินงานที่ชุบ  

6.  ลักษณะของระบบ  

7.  ปริมาตรรวมของบอชุบนิกเกิล  

8.  ขั้นตอนตางๆ   

         •  ลางไขมันดวยดาง  

         •  กําจัดสนิมดวยกรด  

         •  กระตุนผิวช้ินงานดวยไฟฟา  

         •  ลางน้ํา  

         •  ชุบนิกเกิล  

         •  ชุบโครเม่ียม  

         •  อบแหง  

         •  อื่นๆ  

9.  ลักษณะการชุบ  

10.  ลักษณะการลางช้ินงานดวยน้ํา  

11.  แหลงความรอน  

12.  ลักษณะของน้ําใช  
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แบบฟอรมที่  4.1 ขอมูลขอมูลสภาพทั่วไปของโรงงานชุบนิกเกิล – โครเมี่ยมแบบแมนนวล 
 

รายการ ขอมูลทั่วไป 

13.  วิธีปฏิบัติงานของโรงงาน  

  

   

  

14.  คาสภาวะในบอชุบนิกเกิล   

       •  คาความเปนกรด - ดาง  

       •  อุณหภูมิ  

       •  ระยะเวลาท่ีใช  

       •  ปริมาณนิกเกิลซัลเฟต  

       •  ปริมาณนิกเกิลคลอไรด  

15.  คาสภาวะในบอชุบโครเม่ียม  

       •  อุณหภูมิ  

       •  ระยะเวลาท่ีใช  

        •  ปริมาณกรดโครมิก  
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แบบฟอรมที่ 4.2. การจัดลําดับความสําคัญของประเด็นการทําเทคโนโลยีสะอาด 
 

เกณฑการประเมิน  (คะแนน)* หนวยการผลติหรอื
ประเด็นการทํา
เทคโนโลยีสะอาด ปริมาณ 

ผลกระทบตอ
สิ่งแวดลอม 

กฎหมายและ
มาตรฐาน 

นโยบาย
บริษัท 

 
คะแนนรวม 

 
ลําดับ 

การใชน้ํา/น้ําทิ้ง       

พฤติกรรมการทํางาน
ของพนักงาน 

      

กล่ิน       

การใชพลังงานไฟฟา       

การใชพลังงาน
เช้ือเพลิง 

      

เสียง       

มลพิษทางอากาศ       

 
* คะแนนเกณฑการประเมณิ 1 = ตํ่า , 2 = ปานกลาง และ 3 = สูง 
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แบบฟอรมที่ 4.3 การเลือกบริเวณเพื่อทาํการประเมินโดยละเอียด 
 

เกณฑการเลือก  (คะแนน*) 
หนวยการผลติหรอื
ประเด็นการทํา

เทคโนโลยีสะอาดที่
เสนอ 

ผลกระทบตอ
สิ่งแวดลอม 
(ปริมาณ /

ความเปนพิษ) 

การลงทุน** 
โอกาสในการ 

ทํา CT ที่เห็นไดชดั 
ความสนใจ/
ความรวมมือ 

คะแนนรวม หมายเหตุ 

จุดขัดผิวช้ินงาน       

เคร่ืองทําความรอน       

หมอแปลงไฟฟา       

กล่ินกรดในบอชุบ       
กระบวนการลาง
ช้ินงาน       

ติดต้ังเครื่องดับกลิ่น       

 จุดอบแหงช้ินงาน       

 
หมายเหตุ :       
*     1 = ตํ่า   **  คะแนนสําหรับการลงทนุ 1 = ลงทนุสูง  
       2 = ปานกลาง      2 = ลงทนุปานกลาง 
       3 = สูง       3 = ลงทนุตํ่า  
 
จุดที่ควรทาํการประเมินโดยละเอียด      
•  ทาํใหเกิดมลพิษและของเสียปริมาณมาก (มีผลกระทบตอส่ิงแวดลอมสูง) 
•  คาความสูญเสียคิดเปนเงินสูง    
•  มีทางเลือก CT  ที่ชัดเจน (ทางเลือกที่เหน็ไดชัดมีคาสูง) 
•  ทุกๆคนเหน็ดวยและพรอมจะใหความรวมมือ  (มีความสนใจและความรวมมือสูง) 
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แบบฟอรมที่ 4.4 การคัดทางเลือกที่สามารถปฏิบัติได 
 

เลือกทํา  CT ทําไดทันท ี
ตองมีการศึกษา 

เพ่ิมเติม 
ไมสามารถ 
ปฏิบัติได 

หมายเหต ุ

เคร่ืองทําความรอน         

หมอแปลงไฟฟา         

กล่ินกรดในบอชุบ         

จุดขัดผิวช้ินงาน        
กระบวนการลาง
ชิ้นงาน        

ติดต้ังเคร่ืองดับกล่ิน       

จุดอบแหงชิ้นงาน        
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แบบฟอรมที่ 4.5 การประเมนิทางเทคนิค 
 

ลําดับ รายการ ใช ไมใช ไมแนใจ 

1 เคยมีบริษัทอื่นใชทางเลือกนี้มากอนหรือไม ?    

2 ทางเลือกนี้จะรักษาคุณภาพของผลิตภัณฑไวหรือไม    

3 ทางเลือกนี้ไมกระทบตอกระบวนการผลิตหรือไม    

4 ไมตองการพนักงานเพิ่มหรือไม    

5 พนักงานสามารถทําการผลิตโดยใชทางเลือกนี้ไดหรือไม    

6 ไมตองการอบรมพนักงานเพิ่มเติมหรือไม    

7 แนใจหรือวาทางเลือกนี้จะทําใหเกิดของเสียนอยลง    

  8 
 

แนใจหรือวาทางเลือกนี้จะไมเปนการเปล่ียนชนิดของของ
เสียจากอยางหน่ึงไปเปนอยางอื่นซึ่งอันตรายมากกวา 

 
  

9 ทางเลือกนี้เหมาะสมกับผังของโรงงานหรือไม    

10 ผูขายเทคโนโลยีสามารถรับประกันไดหรือไม    

  11 
 

ทางเลือกนี้จะทําใหสภาพแวดลอมของการทํางานดีขึ้น
ปลอดภัยขึ้นหรือไม 

 
  

12 ทางเลือกนี้ลดของเสียที่แหลงกําเนิดหรือไม    

13 อะไหลหางายหรือไม    

14 เปนทางเลือกที่ใชงายหรือไม    

15 ทางเลือกนี้สงเสริมการนํากลับมาใชใหมหรือไม    

คะแนนรวม    
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แบบฟอรมที่ 4.6 การประเมนิความเปนไปไดของทางเลือกทางเศรษฐศาสตร 
 

ลําดับ รายการ ใช ไมใช ไมแนใจ 

1 ทางเลือกนี้ทําใหลดตนทุนการใชวัติถุดิบหรือไม    

2 ทางเลือกนี้ทําใหลดตนทุนสาธารณูปโภคหรือไม    

3 ทางเลือกนี้ทําใหลดตนทุนการจัดเก็บวัสดุและของเสียหรือไม    

4 ทางเลือกนี้ทําใหลดตนทุนคาปรับตามกฏหมายหรือไม    

5 
ทางเลือกนี้ทําใหลดตนทุนเร่ืองการเจ็บปวย / อุบัติเหตุของ
คนงานหรือไม    

6 คนงานหรือไม          

7 ทางเลือกนี้ทําใหลดตนทุนการจายคาประกันหรือไม    

  8 
 

ทางเลือกนี้ทําใหลดตนทุนการกําจัดของเสียหรือไมทางเลือก
นี้มีระยะเวลาคืนทุนที่นาพอใจหรือไม 

 

   

9 ทางเลือกนี้เหมาะสมกับการลงทุนหรือไม      

 ( พิจารณาท้ังตนทุนขั้นแรก  และตนทุนในการบํารุงรักษา    

คะแนนรวม    
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แบบฟอรมที่ 4.7 การประเมนิความเปนไปไดของทางเลือกทางส่ิงแวดลอม 

 
ลําดับ รายการ ใช ไมใช ไมแนใจ 

1 
ทางเลือกนี้ลดความเปนพิษและปริมาณของของเสียที่เปน 
ของแข็ง  และกากตะกอนหรือไม 

   

2 ทางเลือกนี้ลดความเปนพิษและปริมาณของน้ําทิ้งหรือไม    

3 
ทางเลือกนี้ลดความเปนพิษและปริมาณของมลพิษทาง
อากาศหรือไม 

   

4 
ทางเลือกนี้ทําใหสุขภาพและความปลอดภัยของพนักงานดี 
ขึ้นหรือไม 

   

5 
ทางเลือกนี้ทําใหลดการใชวัตถุดิบ  (ตอหนวยการผลิต) 
หรือไม    

6 
ทางเลือกนี้ทําใหลดการใชสารเสริมในกระบวนการผลิต  (ตอ
หนวยการผลิต) หรือไม      

   

7 
ทางเลือกนี้ทําใหลดปริมาณการใชพลังงาน (ตอหนวยการ 
ผลิต)  หรือไม    

  8 
 

ทางเลือกนี้ไมกอใหเกิดผลกระทบตอส่ิงแวดลอมอยางอื่นๆ
อีกหรือไม 

 

   

9 
ทางเลือกนี้เพิ่มโอกาสในการนําของเสียกลับมาใชใหม 
หรือไม     

10 
ทางเลือกนี้เพิ่มโอกาสในการนํากลับมาใชใหมของผลิตภัณฑ
หรือไม 

   

คะแนนรวม    
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แบบฟอรมที่ 4.8 การคัดทางเลือกที่เหมาะสมเพื่อนําไปปฏิบัติ 
 

คะแนนความเปนไปได 
ทางเลือก  CT 

ดานเทคนิค ดานเศรษฐศาสตร ดานส่ิงแวดลอม 

รวม
คะแนน 

ปฏิบัติได/ 
ไมได 

การติดต้ังตัวควบคุมอุณหภูมิ 
แบบเปด-ปดที่เคร่ืองทําความ 
รอนดวยไฟฟาในบอชุบ 

     

การเปล่ียนตัวนํากระแสไฟฟา
เขาบอชุบจากอะลูมิเนียมเปน
ทองแดง 

     

การใชลูกบอลพลาสติกวาง
บนผิวของเหลวในบอที่มีการ
ใช ก รด เพื่ อลดการ เ กิด ไอ
ระเหยของกรด 

     

 
 
 

 


