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บทที่ 5 
 

สรุปผลการศกึษาและขอเสนอแนะ 
 

5.1 สรุปผลการศกึษา 
 

 จากการศึกษาเร่ืองการประเมินโอกาศทางเทคโนโลยีสะอาดในการผลิตการชุบ
โลหะกลุมชุบนิกเกิล-โครเมียมแบบแมนนวล ของ บริษัท โรงงานกองกิจเจริญ จํากัด เพื่อเสนอ
แนวทางในการประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด พบประเด็นการสูญสียที่สําคัญคือ ในกระบวนการ
ผลิตในบริเวณบอชุบโลหะ การสูญเสียที่เกิดข้ึนคือ อุณหภูมิภายในบอชุบนิกเกิลจึงเพิ่มสูงข้ึนเกิน
เปาหมายที่กําหนด (50-70 องศาเซลเซียส) ซึ่งทําใหส้ินเปลืองพลังงานไฟฟาโดยไมจําเปน ใน
ข้ันตอนการอุนน้ํายาในบอชุบโลหะ และการใชอะลูมิเนียมเปนวัสดุสําหรับตัวนํากระแสไฟฟา จาก
หมอแปลงไฟฟา (Rectifier) ไปยังบอชุบแทนการใชทองแดง เนื่องจากมีตนทุนตํ่ากวา การใช
อะลูมิเนียมเปนตัวนํากระแสไฟฟา จะทําใหเกิดการสูญเสียพลังงานไฟฟาในรูปของความรอนเปน
จํานวนมาก ทําใหตองใชปริมาณกระแสไฟฟาสําหรับการชุบชิ้นงานมากข้ึนตามไปดวย และใน
สวนของการใชกรดในข้ันตอนตาง ๆ เชน การกําจัดสนิมออกจากผิวช้ินงานดวยกรดซัลฟูริกหรือ
กรดเกลือ การใหโลหะโครเมียมไปเกาะที่ผิวช้ินงานดวยกรดโครมิก ในระหวางการปฏิบัติงานกรดที่
อยูในบอจะเกิดการระเหยข้ึนสูบรรยากาศและสงผลกระทบโดยตรงตอสุขภาพของผูปฏิบัติงาน 

 แนวทางเทคโนโลยีสะอาดที่สามารถนํามาใชลดการสูญเสียดังกลาว และปรับ
คุณภาพการผลิตที่สะอาดใหดีข้ึนคือ การปรับอุปกรณเพิ่มเติมในการทํางาน และติดต้ังอุปกรณ
เพิ่มเติมดังนี้ 

1. การติดต้ังตัวควบคุมอุณหภูมิแบบเปด-ปด สําหรับเคร่ืองทําความรอนดวยไฟฟา
จะชวยใหเคร่ืองทําความรอนดวยไฟฟาตัดการทํางานเม่ืออุณหภูมิในบอชุบเพิ่ม
สูงเกินกวาอุณหภูมิที่กําหนด และเร่ิมทํางานอีกคร้ังเมื่ออุณหภูมิในบอชุบลดลง
ตํ่ากวาอุณหภูมิที่กําหนด การเปด-ปด เคร่ืองทําความรอนนี้จะชวยลดปริมาณ
การใชไฟฟาลงไดเทียบกับการเปดเครื่องทําความรอนตลอดเวลา คิดเปน
คาใชจายที่สามารถประหยัดได 15,088 บาทตอป  ระยะเวลาคืนทุน 2 ป  

2. การใชวัสดุโลหะประเภททองแดงซ่ึงมีคาสภาพตานทานไฟฟา (Resistivity) ตํ่า
กวาโลหะอะลูมิเนียมมาเปนตัวนํากระแสไฟฟาจะทําใหคาความตานทานไฟฟา
ของตัวนํากระแสไฟฟาตํ่ากวาเมื่อใชพื้นที่หนาตัดและความยาวของตัวนํากระแส 
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ไฟฟาที่เทากันและสงผลใหการสูญเสียพลังงานไฟฟาลดลง คิดเปนคาใชจายที่
สามารถประหยัดได10,689 บาทตอป  ระยะเวลาคืนทุน 3 ป 8 เดือน 

3. การใชลูกบอลพลาสติกมาวางบนผิวของกรดในบอจะชวยลดขนาดของพื้นที่ผิว
ของกรดในบอที่สัมผัสกับอากาศภายนอกโดยตรง สงผลใหอัตราการระเหยของ
กรดสูบรรยากาศลดลงได ทําใหมีผลดีตอประสิทธิภาพการปฎิบัติงานของ
พนักงาน รวมทั้งสุขภาพในขณะปฎิบัติงานของพนักงาน 

 
 รวมมูลคาการประหยัด 25,777 บาทตอป ซึ่งแนวทางการปรับปรุงเทคโนโลยีสะอาด

บางขออาจมีการลงทุนสูงและมีระยะเวลาการคืนทุนนาน แตเมื่อลงทุนปรับปรุงอุปกรณแลวจะมี
ผลดีตอประสิทธิภาพการปฎิบัติงานของพนักงาน รวมทั้งสุขภาพในขณะปฎิบัติงานของพนักงาน 
และมีผลดีตอการอนุรักษส่ิงแวดลอม ซึ่งเปนผลประโยชนทางเศรษฐศาสตร การลงทุนเพื่อรการ
ปรับปรุงเหลานั้นถือวามีผลตอบแทนท่ีคุมคาโดยองครวมมากกวา 
 

5.2 ขอเสนอแนะ 
 

 ขอเสนอแนะเพิ่มเติมจากการศึกษาการประเมินโอกาสทางเทคโนโลยีสะอาดใน
อุตสาหกรรมชุบโลหะนิกเกิล – โครเมียม คร้ังนี้มีดังนี้ 

1. ข้ันตอนที่มีการสูญเสียพลังงานไฟฟา  และน้ํ าอยางมากคือ  ข้ันตอนใน
กระบวนการผลิตในบริเวณบอชุบโลหะ ซึ่งเปนกระบวนการผลิตที่สําคัญในสาย
สาขาการชุบโลหะ ในการประเมินโอกาสทางเทคโนโลยีสะอาด ควรติดต้ัง
เคร่ืองวัดปริมาณการใชปจจัยการผลิตในแตละหนวยการผลิต เชนติดต้ังมาตรวัด
น้ํา และมิเตอรวัดการใชไฟฟา ซึ่งจะสามารถประเมินโอกาสเทคโนโลยีสะอาดได
ถูกตอง 

2. ทางโรงงานควรเตรียมความพรอมของพนักงานดวยการอบรมใหความรูกับ
พนักงานอยางสม่ําเสมอ ใหพนักงานเขาใจหลักการและตระหนักถึงความสําคัญ
ของการทําเทคโนโลยีสะอาด เพื่อเปนการกระตุนใหพนักงานต่ืนตัวในการทํา
กิจกรรม  และมีการติดตามผลอยางตอเนื่อง  ซึ่งจะชวยลดอุปสรรคในระหวางการ
ดําเนินการแลวยังสามารถแกปญหาไดทันทวงที  และชวยใหมีการประยุกตใช
เทคโนโลยีสะอาดในทุกๆ กิจกรรม  อันจะสงผลใหการทําเทคโนโลยีสะอาดมี
ความตอเนื่องยั่งยืนตอไปในอนาคต 
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3. หลังจากที่ไดทํากิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดไปบางแลวทําใหมีประสบการณมาก
ยิ่งข้ึน  ทั้งในเร่ืองของการระบุจุดที่เจาะเลือกตรวจประเมินโดยละเอียด  การ
วางแผนและการประเมินความเปนไปไดของโครงการ  เมื่อเสร็จส้ินกิจกรรม
เทคโนโลยีสะอาด ซึ่งไดมีการลําดับความสําคัญของการดําเนินการแลว  อาจจะ
ตองมีการศึกษาทบทวนเพื่อเปล่ียนพื้นที่ศึกษาประเมินโดยละเอียด และ/หรือ 
เร่ิมตนดําเนินการตามข้ันตอนการทําเทคโนโลยีสะอาดใหม 

4. ในกระบวนการที่มีการพัฒนาแลวในตางประเทศ โดยปจจุบันไดมีเคร่ืองชุบโลหะ 
ดวยนิเกิ้ล-โครเมี่ยม ดวยระบบ Automatic ซึ้งในระบบ ดังกลาวไดมีการพัฒนา
ดานการเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต และปองกันมลพิษ ดวยการเพิ่ม เซนเซอร 
(Censor Meter) ตามจุดวัดคาพลังงาน ที่มีการใชสาธารณูปโภคตางๆ เชน มาตร
วัดคาน้ําที่ใชในแตละบอ ลิมิตเซนเซอรและมิเตอรใชในการการติดต้ังจุดที่มีการใช
ไฟฟา หรือวิธีการปลอยสารเคมีที่ตองใชในการชุบโลหะ ดวยการหยดสารจาก
เคร่ืองหยดสาร เพื่อที่จะไดเพิ่มประประสิทธิภาพการผลิต และปองกันมลพิษ ใน
การใช น้ํา ไฟฟา สารเคมี หรือกระทั้ง จากการดําเนินการดังตัวอยางที่ไดกลาว
มาแลวนั้น ยังจะสงผลทําใหมีการลดมลภาวะ ออกมาสูภายนอกของกระบวนการ
ผลิตอีกดวย ดังนั้น ควรที่จะมีการนํามาเปรียบเทียบ และนํามาประยุกตใชตอไป 


