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บทที่ 3 
 

ขอบเขตและวิธีการศึกษา 
 

 การศึกษาคร้ังนี้เปนการศึกษาวิจัยเชิงทดลอง (Experimental Study) เปนการวิจัยที่
ใชวิธีการทดลอง โดยมีการจัดสภาพการณและส่ิงแวดลอม  เพื่อควบคุมไมใหปจจัยอ่ืน ๆ ที่ไม
เกี่ยวของเขามามีอิทธิพล คือ พยายามจัดกระทําเพื่อใหตัวแปรตน (ตัวแปรอิสระ) มีอิทธิพลตอตัว
แปรตามมากที่สุด โดยเลือการการทดลองในสนาม (Field Experiment) เปนการทดลองในสภาพ
ธรรมชาติ ซึ่งจะทําใหเห็นผลเมืองานวิจัยไดถูกนํามาใชจริง แตก็ยังมีปญหาในดานการควบคุม
อิทธิพลของตัวแปรที่ ไมตองการเพราะควบคุมไดยากกวาการทดลองในหองปฏิบัติการ 
(Laboratory Experiment) โดยจะทําการศึกษาการประเมินโอกาสทางเทคโนโลยีสะอาดในการ
ผลิตเร่ืองการเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตและการปองกันมลพิษการชุบโลหะกลุมชุบนิกเกิล-
โครเมียมแบบแมนนวล ของ บริษัท โรงงานกองกิจเจริญ จํากัด เพื่อเสนอแนวทางในการ
ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดเพื่อลดการสูญสีย 
 

3.1 เครื่องมือที่ใชในการศึกษา 
 

 เคร่ืองมือที่ใชในการศึกษาเพื่อเก็บรวบรวมขอมูล ไดแก แบบประเมินที่ใชเคาโครง
จากแบบประเมินโอกาสทางเทคโนโลยีสะอาดของสถาบันส่ิงแวดลอมอุตสาหกรรม สภา
อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย และสํานักงานความรวมมือดานส่ิงแวดลอมและการพัฒนาประเทศ
เดนมารค (Danish Cooperation For Environment and Development : DANCED) ซึ่งมีขอมูล
ดังนี้ 

1. การสํารวจสถานภาพทั่วไปของโรงงาน 
2. การประเมินโอกาสเบ้ืองตน 
3. การเลือกจุดหรือบริเวณเพื่อตรวจประเมินโดยละเอียด 
4. การจัดลําดับความสําคัญประเด็นการทําเทคโนโลยีสะอาด 
5. การประเมินหาสาเหตุของการสูญเสีย 
6. การกําหนดทางเลือกของเทคโนโลยีสะอาด 
7. การคัดเลือกเทคโนโลยีสะอาด 
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8. การศึกษาความเปนไปไดของทางเลือกเทคโนโลยีสะอาด 
9. การคัดเลือกเทคโนโลยีสะอาดที่สามารถปฏิบัติได 
10. การนําทางเลือกที่สามารถปฏิบัติไดมาประยุกตใช 

 
3.2 ขอบเขต และวธิีการศึกษา 

 
3.2.1 ขอบเขตประชากรที่ศึกษา 
  การศึกษาคร้ังนี้ ไดกําหนดขอบเขตประชากรที่ศึกษา ไดแก บุคลากรภายใน
บริษัท โรงงานกองกิจเจริญ จํากัด ที่เกี่ยวของในการผลิต จํานวน 20 คน ซึ่งประกอบดวย 
  กรรมการผูจัดการ    1 คน 
  ผูจัดการโรงงาน     1  คน 
  พนักงานบัญชี     1  คน 
  พนักงานควบคุมคุณภาพ    1  คน 
  พนักงานแผนกผลิต  16 คน  
  
3.2.2 ขอบเขตของพื้นที่ศึกษา 
  สถานที่ในการดําเนินการศึกษาและรวบรวมขอมูล คือ บริษัท โรงงานกองกิจ
เจริญ จํากัด ต้ังอยูเลขที่ 9/9 หมูที่ 7 ตําบลบางพลีใหญ อําเภอบางพลี จังหวัดสมุทรปราการ 
 
3.2.3 ขอบเขตการศึกษา 
 การจัดทําเทคโนโลยีสะอาดในการศึกษานี้มี 2 สวน คือ 

1. การตรวจประเมินการสูญเสียตามหลักเทคโนโลยีสะอาดในกระบวนการผลิต
การชุบโลหะกลุมชุบนิกเกิล-โครเมียมแบบแมนนวล โดยศึกษาต้ังแตข้ันตอน
การเตรียมผิวชิ้นงาน การชุปโลหะ ข้ันตอนการลาง และข้ันตอนการทํา
ชิ้นงานใหแหง เพื่อทําการวิเคราะหหาสาเหตุของการสูญเสียและสราง
ขอเสนอแนะ เพื่อลดการสูญเสียที่เกิดข้ึน 

2. การนําขอเสนอแนะที่สามารถปฏิบัติไดในระยะส้ันมาประยุกตใชให
กระบวนการผลิตการชุบโลหะกลุมชุบนิกเกิล-โครเมียมแบบแมนนวล และ
เปรียบเทียบปรมาณการสูญเสียที่ลดลงและคํานวณมูลคาความประหยัด 
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3.2.4 ระยะเวลาในการดําเนินการศึกษา 
 เดือนตุลาคม พ.ศ.2551 ถึงเดือนสิงหาคม พ.ศ. 2552 

 
3.3 การเก็บรวบรวมขอมูล 

 
3.3.1 ขอมูลปฐมภูมิ (Primary Data) 
 ขอมูลปฐมภูมิเปนขอมูลที่ไดจากการสัมภาษณในเชิงลึกแบบกึ่งโครงสรางและ
สังเกตุการทํางานของพนักงานแบบไมมีสวนรวม เพื่อหาขอมูลเบ้ืองตนของโรงงานโดยใชแบบ
ประเมินโอกาสทางเทคโนโลยีสะอาด และขอมูลการตรวจประเมินเบ้ืองตนจากแบบประเมิน ซึ่ง
ตามหลักเทคโนโลยีสะอาด ประกอบดวย 2 ข้ันตอน ดังนี้ 

1. ข้ันตอนการประเมินโดยรวบรวมขอมูลรายละเอียดตางๆ เกี่ยวกับสภาพท่ัวไปของ
โรงงาน ข้ันตอนการผลิต การใชวัตถุดิบ น้ํา และไฟฟา เพื่อใหทราบถึงการสูญเสียวา
เกิดข้ึนจากข้ันตอนใดของการผลิตและเกิดจากสาเหตุใด 

2. ข้ันตอนการจัดทําแผนผังกระบวนการผลิต เพื่อแสดงความสัมพันธของหนวยการผลิต
ที่เกี่ยวของ โดยแสดงปริมาณการใชทรัพยากร และการสูญเสียที่เกิดข้ึนในรูปของมวล
รวมของวัตถุดิบและพลังงานที่เขาและออกในทุกข้ันตอนการผลิต 

  
3.3.2 ขอมูลทุติยภูมิ (Secondary Data) 
 ขอมูลทุติยภูมิเปนขอมูลที่ไดจากการบันทึกของ บริษัท โรงงานกองกิจเจริญ จํากัด 
และขอมูลที่ไดจากการคนควาจากเอกสารท่ีเกี่ยวของ งานวิจย ส่ิงพิมพ ตําราวิชาการ และการ
สืบคนขอมูลจากอินเตอรเน็ต 
 

3.4 การวิเคราะหขอมูล 
 
 ทําการวิเคราะหขอมูล 2 ลักษณะดังนี้ 
 1. ขอมูลเชิงปริมาณ คือ ขอมูลที่เปนตัวเลขจากการจดบันทึกทางสถิติเพื่อนํามาใชใน
การวิเคราะหปริมาณการใชทรัพยากร ปริมาณมลพิษที่เกิดข้ึน และตนทุนการบําบัดของเสีย นําไป
คํานวณความเปนไปไดในการลงทุน และผลตอบแทนท่ีคาดวาจะไดรับขอมูลเชิงปริมาณนี้จะถูก
นําไปใชสนับสนุนขอมูลเชิงคุณภาพที่ใชในการสัมภาษณ  แตบางคร้ังก็มีคลาดเคล่ือนไดเพราะใน
กรณีที่ผูใหขอมูลไมสามารถใหขอมูลทางบัญชีที่ถูกตองได  หรือเพราะไมมีการจดบันทึกไวเปน
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หลักฐานชัดเจน เชน ตัวเลขของกําลังการผลิต  ดังนั้นขอมูลบางคาจึงเปนเพียงการประมาณ
คาเฉลี่ยเทานั้น 

 2. ขอมูลเชิงคุณภาพ คือ ขอมูลที่ไดจากการที่ผูศึกษาเขาไปสัมภาษณ แลกเปล่ียน
ความเห็น จดบันทึก และสังเกตการทํางาน ตลอดจนสภาพแวดลอมโดยรอบของโรงงาน 

 
 วิธีการเก็บขอมูลในการศึกษาคร้ังนี้ผูศึกษาใชวิธีการเก็บรวบรวมขอมูลทั้งทางดาน

เชิงปริมาณและเชิงคุณภาพควบคูกันไป เพื่อใหไดขอมูลที่ละเอียดสามารถนํามาใชอธิบาย
ความสัมพันธตาง ๆ ที่พบจากการวิเคราะหขอมูลเชิงปริมาณ ซึ่งขณะเดียวกันก็สามารถนําตัวเลข
เหลานั้นมาวิเคราะหยืนยันขอสรุปที่ไดจากการเก็บรวบรวมขอมูลเชิงคุณภาพที่ผูศึกษาไดเขาไป
สัมภาษณ จดบันทึก และสังเกตที่แสดงผลออกมาเปนตัวเลข ซึ่งจะทําใหผลการศึกษาคร้ังนี้มี
ความสมบูรณมากที่สุด  ขอมูลที่รวบรวมไดถูกนาํมาประเมินโอกาสทางเทคโนโลยีสะอาด โดยระบุ
ถึงปญหาและสาเหตุ พรอมทั้งไดเสนอแนวทางที่สามารถนําไปปฏิบัติไดในการลดการสูญเสีย
ใหกับ บริษัท โรงงานกองกิจเจริญ จํากัด 
 

3.5 ลําดับการวิเคราะหขอมูล 
 

 การตรวจประเมินการสูญเสียทางเทคโนโลยีสะอาด ซึ่งเปนหารวิเคราะหกระบวนการ
ผลิต เพื่อหาแหลงกําเนิดของเสียและสรางขอเสนอทางเทคโนโลยีสะอาด เพื่อลดของเสียที่เกิดข้ึน
ในข้ันตอนการผลิต ทําใหโรงงานใชวัตถุดิบนอยลง และ/หรือมีผลผลิตมากข้ึน มีประสิทธิภาพการ
ผลิตมากข้ึน โดยข้ันตอนของการคนควาแบบอิสระในคร้ังนี้มี 10 ข้ันตอน ดังนี้ 
 
ขั้นตอนที่ 1 การสํารวจสถานภาพของโรงงาน 

 สํารวจภาพรวมการผลิต  และจัดทําแผนภูมิกระบวนการผลิตและประเมินมวลเขา – 
ออกจากการผลิต 

 การสํารวจสถานภาพทั่วไปของ บริษัท โรงงานกองกิจเจริญ จํากัด โดยศึกษา
ลักษณะของการแบงพื้นที่ใชสอยภาพในโรงงานระบบและกระบวนการผลิตในสวนของโรงงานอัน
จะเปนการไดมาซึ่งขอมูลของประเภทกิจการ ผลิตภัณฑ และปจจัยที่ใชในการสํารวจภาพรวมของ
การผลิตจากการสอบถามทางโรงงาน เพื่อใหไดมาซึ่งขอมูลเบื่องตนเกี่ยวกับสถานภาพของการ
ผลิตของโรงงาน การผลิตตางๆ เชน กําลังการผลิต สารเคมีที่ใช ทรัพยากร วัตถุดิบ และ
สาธารณูปโภค เปนตน โดยเก็บขอมูลโดยใชแบบฟอรม  1  ขอมูลทั่วไป เปนแนวทางในการไดมา
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ซึ่งขอมูลของ ประเภทของกิจการ ลักษณะการทํางานของพนักงาน ผลิตภัณฑของโรงงานผลิตข้ึน 
กําลังการผลิต ขอมูลการใชปจจัยการผลิต อาทิ วัติถุดิบที่ใช สารเคมีที่ใช รวมถึงแหลงกําเนิด
พลังงาน ปริมาณน้ําที่ใช และการบําบัดของเสีย ประกอบในการจัดทําผังกระบวนการผลิตโดยรวม
ของกระบวนการผลิต ประเมิณมวลเขา – ออก เพื่อใหเห็นภาพการใชทรัพยากรและการสูญเสียที่
เกิดข้ึนในรูปของมสดุลมวลรวมของวัตถุดิบและพลังงานที่เขาและออกในทุกข้ันตอนการผลิต โดย
ใชแบบฟอรม 2 แผนผังกระบวนการผลิต   
 
ขั้นตอนที่ 2 สํารวจขอมูลการใชทรัพยากรในกระบวนการผลิต 

 รวบรวมขอมูลเบ้ืองตนเกี่ยวกับวัตถุดิบที่เขาโรงงานในแตละเดือน สารเคมีที่ใชจาก
ยอดการเบิกใชและสาธารณูปโภคที่ใชในกระบวนการผลิตประกอบ โดยสอบถามขอมูลจากแผนก
คลังสินคา (Store)  ยอดการส่ังซ้ือน้ํามันเช้ือเพลิง โดยสอบถามขอมูลจากแผนกจัดซื้อ คาใชจาย
ไฟฟารายเดือน และประเมิณการใชน้ําตอเดือน สอบถามและรวบรวมคาใชจายจากบิลที่จายในแต
ละเดือน เพื่อใชเปนขอมูลประกอบการประเมิณโอกาสที่โรงงานสามารถประหยัดทรัพยากรได 
 
ขั้นตอนที่ 3 ประเมินประเด็นที่เกี่ยวของดานสิ่งแวดลอมและจัดลําดับความสําคัญ 

 ประเมินประเด็นที่เกี่ยวของดานส่ิงแวดลอม ประกอบดวย การใชไฟฟา การใช
พลังงานเช้ือเพลิง และการใชน้ํา กากอุตสาหกรรม กล่ิน และเสียง เพื่อจัดลําดับความสําคัญ
ประเด็นทางส่ิงแวดลอม ตามแบบฟอรม 3 การจัดลําดับความสําคัญ โดยพิจารณาจากปริมาณ
การใช คาการสูญเสีย หรือคาที่วัดไดจากการตรวจดวยเคร่ืองตรวจวัดผลกระทบตอส่ิงส่ิงแวดลอม 
ประเด็นดังกลาวกอใหเกิดมลพิษและของเสียในปริมาณที่มาก 

 กฎหมายและมาตรฐานส่ิงแวดลอม  วามีผลกระทบตอมาตรฐานหรือกฎหมายมาก
นอยเพียงใด  ตลอดจนสถานการณส่ิงแวดลอมปจจุบัน 

 นโยบายของบริษัท   ซึ่งอาจไดมาจากการสอบถามผูบริหารถึงทิศทาง  หรือ
แนวนโยบายของบริษัทที่ประกาศไว 

 จากน้ันจึงทําการจัดลําดับความสําคัญของประเด็นดานส่ิงแวดลอมจากผลรวมของ
ระดับคะแนนที่ประเมินแบงเปน 3 ระดับ คือ 

 คะแนนลําดับความสําคัญ 
 1 =  ตํ่า 
 2 =  ปานกลาง 
 3 =   สูง 
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ขั้นตอนที่ 4 การตรวจประเมินโอกาสทางเทคโนโลยีสะอาด 
 การตรวจประเมินเบ้ืองตนไดเลือกทางเลือกต้ังแตเร่ิมกระบวนการการผลิตจนส้ินสุด 

กระบวนการที่สนใจจากนั้นทําการตรวจประเมินโอกาสทางเทคโนโลยีสะอาดดังตอไปนี้ 
 
ขั้นตอนที่ 5 การเก็บขอมูลเพื่อคํานวณอัตราการใชทรัพยากร 
  กรณีที่เปนการใชน้ําใหทําการวัดปริมาณการใชโดยวิธีการวัดคาจากมิเตอร  ถาหาก
จุดใดไมไดติดต้ังมิเตอรวัดจะดําเนินการวัดปริมาณโดยใชนาฬิกาจับเวลาและกระบอกตวง วัด
อัตราการไหลตอหนวยเวลา ซึ่งอัตราการไหลของน้ํา จะข้ึนกับสภาวะการผลิตขณะทําการผลิตหรือ
ใชวิธีการชั่งน้ําหนักน้ําที่ตวงไดตอหนวยเวลา 

 การทําสมดุลพลังงานไฟฟา ทําไดโดยการประมาณจากปริมาณความตองการไฟฟา
ของเคร่ืองหรืออุปกรณนั้นดูจากขอมูลกําลังการใชไฟฟาของเคร่ืองจักรหรืออุปกรณนั้น ๆ แตตัวเลข
ดังกลาวหมายถึงการใชไฟฟาสูงสุด เนื่องจากไมไดใชเคร่ืองจักรเต็มกําลัง แตใชเคร่ืองจักรทํางาน
จริงเพียง 80 % ของประสิทธิภาพ 

 พลังงานจากน้ํามันเชื้อเพลิงในอุตสาหกรรมสวนใหญใชเพื่อการผลิตไอน้ําเพื่อใชใน
การใหความรอนของหมอไอน้ํา   การคํานวณอาจประมาณจากปริมาณการใชอุณหภูมิที่ตองการ 

 สวนของเสียและมลพิษตองพิจารณาถึงสวนประกอบของ  ของเสีย  ความเปนพิษ
และมลพิษที่เกิดข้ึนรวมถึงตนทุนการบําบัดของเสียเหลานั้น 
                               
ขั้นตอนที่ 6 การจัดทําแผนผังกระบวนการและสมดุลมวลในแตหนวยการผลิต 

 ประเมินปริมาณความสูญเสียและความไมสมดุลในแตละหนวยหรือข้ันตอนการผลิต 
โดยระบุและวัดปริมาณมวลและพลังงานที่เขาและออกจากระบบในแตละข้ันตอนจัดทําแผน
กระบวนการนั้น 
 
ขั้นตอนที่ 7 จัดทําโอกาสทางเทคโนโลยีสะอาด 
 รายการโอกาสทางเทคโนโลยีสะอาดเกิดจากการสอบถามผูปฏิบัติงาน ผูขายสินคา  
ผูเชี่ยวชาญ ศูนยขอมูลหรืออ่ืนๆ โดยสามารถพิจารณาไดจากปจจัย ดังนี้ 

1. การเปล่ียนวัตถุดิบ 
2. การเปล่ียนเทคโนโลยี 
3. การบริหารที่ดีข้ึน 
4. การเปล่ียนผลิตภัณฑ 
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5. การใชซ้ํา  หรือการนํากลับมาใชใหมในโรงงาน 
 
ขั้นตอนที่ 8 เลือกบริเวณเพื่อการตรวจประเมินโดยละเอียด 

 ใชแบบฟอรม  4 เปนแนวทางการเลือกหนวยปฏิบัติการหรือบริเวณเพื่อทําการ
ประเมิน โดยละเอียดในทุกกระบวนการสามารถเปนจุดที่ตองทําการสํารวจเพิ่มเติมทั้งส้ิน แตควร
เลือกจุที่มีปริมาณความสูญเสียเกิดข้ึนมากหรือเปนพิษตอคนและส่ิงแวดลอม และมีความเปนไป
ไดในการปฏิบัติดวยเชน งบประมาณการดําเนินการ ทรัพยากรกรบุคคลที่เพียงพอจากนั้นทําการ
จัดลําดับความสําคัญของปญหาแตละหนวยปฏิบัติการ จากผลรวมของละดับคะแนนที่ประเมิน             

คะแนนเกณฑการประเมิน 
 1  =   ตํ่า 
 2  =   ปานกลาง 
 3  =   สูง 

 
 คะแนนการลงทุน 
 1  =   คะแนนการลงทุน  ( การลงทุนมากกวา 500,000 บาท ข้ึนไป ) 

  2  =   คะแนนการลงทุนปานกลาง ( การลงทุน 100,000 บาท 500,000 บาท ) 
  3  =   คะแนนการลงทุนตํ่า  ( การลงทุนตํ่ากวา 100,000 บาท ) 
ลําดับความสําคัญ ลําดับที่ 1 = สําคัญมากที่สุด   ลําดับที่ 4 =  สําคัญมากนอยที่สุด 
 
ขั้นตอนที่ 9 การศึกษาความเปนไปไดของโครงการ 

 จัดทํารายการทางเลือกทั้งหมดโดยที่นําขอมูลของการใช ปริมาณการใช คาความ
สูญเสียจากการประเมินหรือขอเสนอแนะ ตามแบบฟอรม 5 รายการทางเลือกที่สามารถปฏิบัติได 
รายการทางเลือกที่สามารถปฏิบัติไดจัดลําดับทางเลือกโดยพิจารณาถึงความเปนไปไดของ
โครงการดังกลาวโดยพิจารณา ดังตอไปนี้ 
                     
 ความเปนไปไดทางเทคนิค 

 พิจารณาวาทางเลือกนั้นมีการใชไดผลอยางไรในสายการผลิต  หรือสงผลกระทบตอ
ข้ันตอนที่ตอเนื่องจากกระการผลิตที่มีการประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด ความปลอดภัย รวมถึง
สงผลตอเนื่องตอคุณภาพผลิตภัณฑอาจทําไดโดยการทดสอบในหองปฏิบัติการ ระดับความรู
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ความสามารถของพนักงานตองมีนําเคร่ืองจักรหรืออุปกรณที่ทันสมัยมาใช หรือใชแบบฟอรม 6 
การประเมินทางเทคนิค   
 
ประเมินความคุมทุนและผลตอบแทนทางการเงิน 

 ประเมินความคุมทุนของผลตอบแทนทางการเงินและความเสี่ยงตางๆ ในการลงทุน
ของแตละทางเลือก พิจารณาระยะเวลาคืนทุน (Pay   Back   Period) และอัตราผลตอบแทนการ
ลงทุน (Internal Rate Of Return : IRR) หรือใชแบบฟอรม 7  การประเมินความคุมทุน  
 
การประเมนิผลกระทบตอสิ่งแวดลอม 

 พิจารณาถึงประเด็นของการเปล่ียนแปลงความเปนพิษ ปริมาณของเสีย และมลพิษที่
เกิดจากการประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด หรือใชแบบฟอรม 8 การประเมินทางส่ิงแวดลอม  

ทําการคัดเลือกทางท่ีเปนไปตามฟอรม 9 การคัดเลือกทางเลือกที่เหมาะสม โดยตัด
ทางเลือกที่เปนไปไมไดออกและเลือกทางเลือกที่เหมาะสมในทางปฏิบัติ 
          
ขั้นตอนที่ 10 การปฏิบัติงาน 

 หลังจากทําการเลือกทางเลือกแลว จัดทําแผนการดําเนินงานดานเทคโนโลยีสะอาด
ข้ึน เพื่อกําหนดเปนข้ันตอนการทํางาน กําหนดตารางระยะเวลา และระบุผูรับผิดชอบใหชัดเจน 
เพื่อใหสามารถตรวจสอบและติดตามผลของการดําเนินการ 
 
การตรวจติดตามผลการดําเนินงาน 

 การติดตามผลการดําเนินกิจกรรมดานเทคโนโลยีสะอาดที่ไดดําเนินการ เพื่อ
เปรียบเทียบผลกระทบของการประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดกอนและหลังดําเนินการ ใน รวมถึงนํา
ทางเลือกที่เหมาะสมอ่ืนที่เปนไปได  เขาสูโครงการการประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดในอนาคต 
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3.6.1รายละเอียดขององคกร 
 

ภาพที ่3.1 
รูปสถานประกอบการที่ใชในการเก็บขอมูล 

 

 
 
ประวัติบริษัท 
ชื่อบริษัท                                :  หจก.โรงงานกองกิจเจริญ 
ชื่อเดิมบริษัท                        :  หจก.โรงงานกองกิจ 
ประเภทธุรกิจ                        : ประกอบกิจการชุบโลหะทุกชนิด 

ที่ต้ัง                                       : 9/9 ซอยสามมิตร ถนนหนามแดง-บางพลี ตําบลบางพลีใหญ 
  อําเภอบางพลี จังหวัดสมุทรปราการ  10540 

โทรศัพท                                 : (+662) 751-0446 
โทรสาร                                  : (+662) 751-0449 
 

 บริษัท โรงงานกองกิจเจริญ จํากัด เปนบริษัทรับชุบเครือบผิวโลหะดวยนิกเกิล-
โครเมียม ที่มีชื่อเสียงมาอยางยาวนานดวยประสบการณในการทํางานมามากกวา 30 ป  โดยได
กอต้ังบริษัทและจดทะเบียนการคา โดยใชชื่อ โรงงานกองกิจ ในเม่ือป พ.ศ. 2520 โดยไดจัดต้ัง
บริษัทอยูที่เขตบางนา หลังจากบริษัทเล็งเห็นแลววาเศรษฐกิจในประเทศไทยมีศักยภาพเพียง
พอที่จะแขงขันทางดานการสงออก อีกทั้งยังมีลูกคาที่มากพอ  บริษัทจึงไดตัดสินใจยายบริษัทและ
โรงงานไปที่ อ.บางพลี จ.สมุทรปราการ หลังจากนั้นก็ไดเปล่ียนช่ือจาก โรงงานกองกิจ มาเปน 
โรงงานกองกิจเจริญ ในป 2537  และเปล่ียยรูปแบบการจดทะเบียน เปน บจก.โดยใชชื่อวา บริษัท 
โรงงานกองกิจเจริญ   จํากัด ตามลําดับ  พรอมกันนั้นก็ไดขยายโรงงานบนพื้นที่ 3 ไร และเพิ่ม
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เคร่ืองจักรในการผลิตชุบเครือบผิวโลหะแบบอัตโนมัติ โดยนําเขามาจากประเทศเยอรมันเพื่อเพิ่ม
การผลิตแกลูกคาภาคอุตสาหกรรมในเขตพื้นที่กรุงเทพมหานคร และปริมลฑล นิคมอุตสาหกรรม
ในเขตพื้นที่จังหวัดระยองและชลบุรี  ซึ่งการยายมาต้ังโรงงานในพ้ืนที่ดังกลาวชวยใหบริษัทลด
ตนทุนทางดานการขนสง  และสามารถดูแลลูกคาไดอยางทั่วถึงและรวดเร็วกวาเดิมมาก  

 ดวยศักยภาพที่เพิ่มมากข้ึนขององคกรในภาคการผลิตชุบผิวและ R&D เนื่องจากการ
มีลูกคาที่หลากหลายรูปแบบจึงทําใหตองแกปญหาจากลูกคาที่หลากหลาย ทําใหมีกรณีศึกษาที่
สําคัญและจําเปนสําหรับการพัฒนาในภาคการผลิตชุบผิวและ R&D และดวยการพัฒนาอยาง
ตอเนื่องทั้งทางดาน R&D และการบริหารจัดการทําใหบริษัทไดรับการยอมรับเปนอยางมากในการ
ดําเนินงาน 
 
การดําเนินงานปจจุบัน 

 ปจจุบัน คุณเสกสรรค คณากิจไพศาล ประธานเจาหนาที่บริหาร บริษัท โรงงานกอง
กิจเจริญ จํากัด อยูเหมือนเดิมแตมีการดําเนินการที่เปนการพัฒนาในดานการผลิตทีสู่งข้ึนจากอดตี 
และ มีมุงเนนการพัฒนาทางดานการขนสงใหครอบครุมกลุมลูกคาใหมากยิ่งข้ึน  

 
การบริหารงานอยางเปนมิตรตอสังคม 

 เขารวมโครงการเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด และเปนมิตรตอส่ิงแวดลอม กรม
โรงงานอุตสาหกรรม อุตสาหกรรมรายสาขาชุบโลหะ ป 2008 

 
รูปที่ 3.6.2 

รางวัลสถานประกอบการที่เขารวมโครงการ “การผลิตทีส่ะอาด” 
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 บริษัท โรงงานกองกิจแจริญ จํากัด จึงสามารถที่จะผลิตงานที่มีคุณภาพมาอยาง
ตอเนื่อง จึงทําใหลูกคาที่เปนบริษัทชั้นนําของประเทศ มีความเช่ือมั่นที่จะเลือกใหทาง บริษัท 
โรงงานกองกิจเจริญ จํากัด เปนผูดูแลในการชุบผิวโลหะของสินคาที่ทางบริษัทชั้นนําไดผลิต
ออกมาสูตลาด  
 
วิสัยทัศนขององคกร 

 การมีระบบบริหารจัดการอยูบนคานิยมที่ถูกตองและการดําเนินธุรกิจอยาง
สรางสรรคเปนวิถีที่สรางใหธุรกิจเจริญรุงเรืองควบคูไปกับการสรางประโยชนเกื้อกูลใหกับสังคม
อยางยั่งยืน 

 
คานิยมขององคกร 

 สรางแนวความคิดและการทํางานอันจะนําไปสูความเปนเลิศและสรางสรรคความสุข
ใหบังเกิดข้ึนภายในองคกร และตอสังคมไดอยางดี 

 

คุณความดี 

 เร่ิมตนที่หัวใจของพนักงานทุกคน ซึ่งรวมกันสรรคสรางพลังแหงความเชื่อมั่น เพราะ
เราเช่ือวาคุณความดีจะนําส่ิงที่ดีมาสูองคกรและคูคา 

 

คุณภาพ 

 คุณภาพขององคกร กําเนิดมาจากคุณภาพของพนักงานและคุณภาพของงานต้ังแต
เร่ิมตน จนส้ินสุดกระบวนการ  คุณภาพกอใหเกิดความคิดริเร่ิม  คุณภาพกอใหเกิดผลิตผล
คุณภาพ นํามาซ่ึงการแกไขปญหาตาง ๆได 

แนวความคิดตอสังคม 

 สังคมในองคกรและสังคมภายนอก เปนสิ่งที่องคกรตระหนักถึงความรับผิดชอบอันจะ
มีตอชุมชนทุกชุมชน ที่อยูรวมกัน มีความสงบสุขรวมกัน อนุรักษและดูแลส่ิงแวดลอม 

 
คานิยมรวม (Shared Value) 
 บริษัท โรงงานกองกิจเจริญ จํากัด มีความมุงมั่นที่จะปฏิบัติตาม 6 ดี และ 12 คํา  
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 มุงมั่นที่จะเปนคนดี คิดดี พูดดี ทําดี (Good People)  

 มุงมั่นที่จะพัฒนาระบบงานใหดีและทันสมัย (Good System : Fast, Flat, 
Flexible)  

 มุงมั่นที่จะรักษาและปฏิบัติตามระเบียบวินัยขององคกร (Good Discipline)  

 มุงมั่นที่จะศึกษาหาความรู นําความรูมาใชและสามารถถายทอดความรูไดดี 
(Good Knowledge Management)  

 มุงมั่นที่จะสรางสายสัมพันธที่ดีและทํางานเปนทีม (Good Relationship)  

 มุงมั่นที่จะรักษาผลประโยชนและสรางผลตอบแทนที่ดี ใหกับองคกร คูคา 
บุคลากร และสังคม (Good Benefit)  

 มุงมั่นในการปฏิบัติตาม 12 คํา : ขยัน ซื่อสัตย ประหยัด อดทน สดใส มีวินัย ใจ
เปนธรรม มีน้ําใจ ใหอภัย เขาใจงาน กตัญู รูคุณคาในตนเอง  

1. มุงเนนอนาคตดวยนวัตกรรม (Innovation) 

2. มุงมั่นที่จะใหบริการที่ดี แดคูคาและเพื่อนรวมงานดวยความเต็มใจ (Service 
Mind)  

3. มุงเนนที่ผลลัพธ และการสรางคุณคาเพิ่ม (Result & Value Added Oriented)  

4. มุงมั่นที่จะรักษาส่ิงแวดลอมและวัฒนธรรมอันดีของประเทศ และมีสวนชวยเหลือ
สังคม (Social Responsibility) 

 

กลุมเปาหมาย 

 กลุมเปาหมายหลักจะเปนกลุมบริษัทผูผลิต เคร่ืองใชสํานักงาน สินคาเฟอรนิเจอร 
เคร่ืองใชไฟฟา ชิ้นสวนอะไหลเกี่ยวกับยานยนตทุกชนิด โดยประเภทโลหะที่สามารถชุบชิ้นงานได 
ตองมีเนื้อเปนโลหะ ทองเหลือง ทองแดง เหล็ก  

 

กระบวนการผลิต 

จํานวนพนักงานฝายการผลิต  180 คน 

ระยะเวลาทํางาน     8 ช.ม. 
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ลักษณะการชุบ ชุบแบบแขวน (Rack) 

 1.ขั้นตอนการตรวจรับสินคา เปนข้ันตอนที่ใชในการตรวจรับสินคาเคาโกดังเพื่อทํา
การชุบโลหะตอไปเปนการเช็คจํานวนสินคาเขาวาตรงกับใบกํากับสินคา หรือใบส่ังซื้อ และตรวจ
สภาพสินคากอนการชุบโลหะวาสินคามีความพรอมในการชุบโลหะ ดวยสายตา ถาสินคาอยูใน
สภาพไมพรอมทําการชุบจะดําเนินการแจงแกเจาของสินคาตอไป 

 2.ขั้นตอนการเตรียมผิวชิ้นงาน เปนข้ันตอนที่ตองทําใหผิวของช้ินงานมีความเรียบ 
และสะอาดเพ่ือใหโลหะที่มาเกาะช้ินงานสามารถเกาะไดแนน ในการทําใหผิวของช้ินงานมีความ
เรียบจะมีการขัดผิวช้ินงานดวยเคร่ืองขัดไฟฟาหรือการขัดดวยมือโดยใชกระดาษทราย ในสวนของ
การทําความสะอาดผิวโดยใชสารเคมีก็จะเปนในเร่ืองการกําจัดไขมันดวยดางรอน หรือการกําจัด
สนิมดวยกรด  

 3.ขั้นตอนการชุบโลหะ เปนข้ันตอนชุบผิวชิ้นงานโดยการใชไฟฟากระแสตรง โดย
การนําชิ้นงานที่จะชุบตอเขากับข้ัวลบ สวนโลหะที่ใชเคลือบผิวชิ้นงานจะตอเขากับข้ัวบวก โลหะที่
ใชชุบผิวนั้นข้ึนอยูกับความตองการของลูกคา ตัวอยางเชน นิกเกิล โครเมียม ทองแดง และ สังกะสี 
โดยมีสารเคมีซึ่งเปนน้ํายาชุบเปนตัวพาไอออนของโลหะไปเคลือบบนชิ้นงาน  

 4.ขั้นตอนการลาง เปนข้ันตอนการลางวัตถุดิบ และสารเคมีที่ติดมากับชิ้นงานดวย
น้ําสะอาด ข้ันตอนการลางมีอยูในทุก ๆ สวนของการชุบ ไดแก การลางหลังการขัด การลาง
หลังจากการกําจัดไขมัน การลางหลังจากการกําจัดสนิม การลางหลังจากการชุบโลหะ  

 5.ขั้นตอนการทําชิ้นงานใหแหง เปนข้ันตอนสุดทายของกระบวนการการชุบโลหะ 
ซึ่งลักษณะการทําช้ินงานใหแหงมีอยูหลายแบบดวยกันเชน การใชเตาอบ หรือการผ่ึงแดด  

 6.ทําการตรวจสอบสินคา โดยการอบแหง และดูรองรอยขูดขีด หรือ ใชเคร่ืองมือวัด
ความหนาในการชุบชิ้นงานใหเปนไปตามใบส่ังงานของลูกคา 

 7.ขั้นตอนการบรรจุหีบภัณฑ เปนการบรรจุหีบภัณฑเพื่อรอการสงตอไปยังผูที่
ส่ังซื้อสินคา กอนการบรรจุจะมีการตรวจสินคาอีกคร้ังหนึ่ง เพื่อดูความเรียบรอยของตัวสินคาเพื่อ
ทําการพรอมจัดสงตอไป  


