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บทที่ 1 
 

1.1 ที่มาและความสําคัญของปญหา 
 

 กอบกุล (2540) ไดรายงานสรุปสถานการณส่ิงแวดลอมของประเทศไทยวา
ประเทศไทยมีพื้นที่ 513,115 ตารางกิโลเมตร มีประชากรประมาณ 60 ลานคน ธนาคารโลกคาด
เดาวาไทยจะมีประชากรเพิ่มข้ึนเปน 68 ลานคนในป 2548 และ 82 ลานคนในป 2568 อัตราการ
เพิ่มประชากรในปจจุบันคิดเปนรอยละ 1.3 (Mingsarn, 1995) การเกษตรซึ่งเคยเปนกิจกรรมหลัก
ไดถูกแทนที่โดยภาคอุตสาหกรรม รายไดจากการเกษตรซ่ึงเคยคิดเปนรอยละ 27 ของผลิตภัณฑ
มวลรวมภายในประเทศ (GDP) ไดลดลงเหลือประมาณรอยละ 10 ในขณะที่ภาคอุจสาหกรรมเพิ่ม
จากรอยละ 25 เปนรอยละ 39 ในป 2538 และคาดวาจะมีมูลคาเกินรอยละ 40 ในป 2543 
(Mingsarn, 1995) อุตสาหกรรมที่มีบทบาทมากตอการเติบโตทางเศรษฐกิจคือ อุตสาหกรรม
อาหารทะเลกระปอง สิ่งทอ เส้ือผาสําเร็จรูป ผลิตภัณฑเคร่ืองหนัง เคร่ืองใชไฟฟา อุตสาหกรรม
พลาสติก และผลิตภัณฑพลาสติก (Phanu, 1990) 
 จากขอมูลของฝายสถิตของกรมโรงงานอุตสาหกรรมในป 2534 พบวามีโรงงานทั้งส้ิน 
102,723 โรงงาน และคาดวาในป 2554 จะมีโรงงานเพิ่มข้ึนเปน 232,552 โรงงาน ในจํานวนนี้เปน
โรงงานที่ปลอยน้ําเสียจนถึงข้ันตองติดต้ังระบบบําบัดน้ําเสียทั้งส้ิน 4,458 โรงงาน และจะเพิ่มข้ึน
เปน 9,511 โรงงาน ในป 2554 ปจจุบันกวาคร่ึงหนึ่งของโรงงานทั้งหมดต้ังอยูในเขต
กรุงเทพมหานคร และปริมณฑล (พิศมัย และคณะ, 2538)  อุตสาหกรรมที่กอใหเกิดปริมาณน้ํา
เสียมากที่สุดคืออุตสาหกรรมอาหารและเคร่ืองด่ืม  รองลงมาคืออุตสาหกรรมผลิตกระดาษและเย่ือ
กระดาษ อุตสาหกรรมส่ิงทอ และอุตสาหกรรมเคมี ตามลําดับ (พิศมัย และคณะ, 2538) ไดเคยมี
การประมาณวาในป 2534 โรงงานอุตสาหกรรมจะปลอยน้ําเสียในรูปของบีโอดี (BOD) 0.5 ลาน
ตัน/ป หรือเทียบเทากับน้ําทิ้งจากบานเรือนประชาชนจํานวน 27.2 ลานคน และสูงข้ึนเปน 0.73 
ลานตัน/ป ในป 2539 ซึ่งเทียบเทากับน้ําทิ้งจากบานเรือนประชาชนจํานวน 40.5 ลานคน (ธีระ 
และคณะ, 2533) 
 ปจจุบันการผลิตและการคาไดมีวิวัฒนาการแตกตางไปจากที่ผานมา เนื่องจากระบบ
การผลิตและการคาไดเปล่ียนไปสูระบบตลาดเสรี ทําใหผูประกอบการตองปรับตัวในดานการ
ดําเนินงานเพื่อใหทันตอความตองการของตลาด และตอบสนองตอลูกคาดวยความเจริญดาน
การคา ไมวาจะเปนการเปดการคาเสรี การลดกําแพงภาษี ทําใหธุรกิจตองประสบกับสภาวะการ
แขงขันดานตนทุนการผลิต คาวัตถุดิบ คาแรงงาน คาใชจาย ในการบริหารจัดการ และการกีดกัน
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ทางการคาของประเทศที่นําเขาที่เรียกวา มาตรการกีดกันทางการคาที่มิใชภาษี (Non Tariffs 
Barriers) ซึ่งเปนมาตรการดานส่ิงแวดลอมที่หลายประเทศใหความสนใจโดยเพิ่มความเขมงวดใน
การใชวัตถุดิบพลังงาน และสารที่เปนพิษตอส่ิงแวดลอม ซึ่งในการแกไขปญหาดังกลาวทําให
ผูประกอบการตองใหความสนใจดานส่ิงแวดลอมมากข้ึน (ปมทอง มาลากุล ณ อยุธยา, 2547) 
 อีกทั้งในภาคอุตสาหกรรมมีการแขงขันทั้งทางดานการผลิตและทางดานการตลาด
เพิ่มมากข้ึน  มีการขยายตัวและการพัฒนาของภาคอุตสาหกรรมสูงข้ึนอยางตอเนื่อง ซึ่งกอใหเกิด
ปญหามลพิษ และการทําลายทรัพยากรธรรมชาติทั้งทางตรงและทางออม ซึ่งหากแปลงผลกระทบ
เหลานี้เปนคาใชจายจะพบวาองคกรตองสูญเสียรายไดสวนหนึ่งไปกับการบําบัดและการกาํจดัขยะ
ของเสียตาง ๆ  ดังนั้นจะเห็นวากิจกรรมใด ๆ ก็ตามที่สงผลกระทบตอส่ิงแวดลอมไมวาจะระดับ
ภูมิภาคหรือระดับโลกยอมสงผลกระทบตอความมั่นคงในทางเศรษฐกิจ และความอยูรอดของทุก
องคกรดวยเหตุนี้จึงมีความจําเปนตองหามาตรการที่เหมาะสม เพื่อนํามาใชเปนแนวทางในการ
วางแผนการใชประโยชนจากทรัพยากรธรรมชาติที่มีอยูอยางจํากัด ใหมีประสิทธิภาพสูงสุดและมี
การสูญเสียนอยที่สุด (วินา คุณาวิวัฒน และคณะ,) 
 แนวความคิดเทคโนโลยีสะอาด (Clean Technology : CT) เปนเทคโนโลยีแบบใหมที่
โลกรูจักและพากันต่ืนตัวนํามาใชเพื่ออนุรักษส่ิงแวดลอมของโลก  ซึ่งเส่ือมโทรมลงทุกวัน 
เทคโนโลยีนี้เกี่ยวของโดยตรงกับการผลิตภาคอุตสาหกรรม ซึ่งมีสวนใหส่ิงแวดลอมเส่ือมโทรม โดย
ในอุตสาหกรรมการผลิตสินคายอมตองมีการนําวัตถุดิบ ทรัพยากรธรรมชาติ และพลังงานตาง ๆ 
มาใชในกระบวนการแปรรูป ซึ่งนอกจากจะไดผลิตภัณฑตามที่ตองการแลวส่ิงที่ตามมาดวยอยาง
หลีกเล่ียงไมไดก็คือของเสียหรือมลพิษอันไมพึงประสงคนานาชนิด เชน กากอุตสาหกรรม น้ําเสีย 
ฝุนละออง และเสียงดัง เปนตน  ดังนั้นเทคโนโลยีสะอาดจึงชวยปองกันการทําลายส่ิงแวดลอมที่จะ
จุดเกิดปญหาเสียกอนโดยไมรอใหเกิดปญหาแลวจึงแกภายหลัง และยังชวยผูประกอบการไดรับ
ประโยชนจากการนํากลับมาใชใหมและการใชซ้ํา  ปจจุบันเทคโนโลยีสะอาดไดรับการบรรจุใหเปน
ขอกําหนดหนึ่งของ “มาตรฐานระบบการจัดการสิ่งแวดลอมไอเอสโอ 14000 (International 
Standard Organization – ISO 14000)” (สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2551) 

 จากปญหาส่ิงแวดลอมที่มากข้ึนทุกขณะ เทคโนโลยีสะอาด (Clean Technology : 
CT) ไดถูกนํามาใชในภาคอุตสาหกรรมมากขึ้น เนื่องจากเปนการพัฒนากระบวนการผลิต โดยมี
การปรับปรุง เปล่ียนแปลงอยางตอเนื่องในกระบวนการผลิต เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการใชวัตถุดิบ 
น้ํา พลังงานและลดการเกิดมลพิษของเสีย โดยเนนการจัดการที่แหลงกําเนิด เพื่อการรักษา
ส่ิงแวดลอม และลดคาใชจายในการผลิตไปพรอมกัน (กลุมเทคโนโลยีการผลิต, 2547) 
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 เทคโนโลยีสะอาดนับวาเปนอีกแนวทางหนึ่งที่สอดคลองตอการพัฒนาอุตสาหกรรม
ควบคูไปกับการอนุรักษส่ิงแวดลอม ตามแนวทางการพัฒนาที่ยั่งยืน (Sustainable Development) 
ขององคการสหประชาชาติ ซึ่งแนวความคิดนี้ถูกเช่ือมโยงไปสูการกระตุนในเร่ืองของส่ิงแวดลอม
ทั้งหมด เชน การลดปริมาณของเสีย การปองกันมลพิษ ดังนั้น จึงมีความจําเปนที่จะตองศึกษา
เกี่ยวกับเทคโนโลยีสะอาดอยางละเอียด และใหการสนับสนุนภาคอุตสาหกรรมอยางจริงจัง เพื่อ
ชวยลดปญหาการจัดการมลพิษและชวยเพิ่มศักยภาพในการแขงขันทางการคาระหวางประเทศ 
(ชุมพล ยวงใย, 2546) 
 และที่สําคัญตองมีความคุมคาทางเศรษฐศาสตร  ซึ่งทําไดโดยการลดมลพิษที่
แหลงกาํเนิด และการใชซ้ํา และ/หรือการเปล่ียนแปลงเพื่อนํากลับมาใชใหม โดยไดรับความรวมมอื
จากทุกคนในองคกร บาน และชุมชน  ดังนั้นเทคโนโลยีสะอาดจึงเปนเทคโนโลยีที่ชวยลดมลพิษ
จากแหลงกําเนิด โดยจะคํานึงถึงมวลที่เขาสูกระบวนการผลิต (Inputs) มากกวากระบวนการที่
ออกจากการผลิต (Outputs) หลักการสําคัญของแนวคิดเทคโนโลยีสะอาดประกอบดวยหลักการ
ปองกัน ซึ่งจะเนนการแกปญหาที่ตนเหตุมากกวาปลายเหตุ และหลักการมองปญหาแบบองครวม 
ซึ่งคํานึงถึงปญหาแบบแยกสวนแตดูความสําคัญในกิจกรรมในทุกๆดานรวมกัน (องลงกรณ ผา
ทอง, 2549) 
 ปจจุบันมลภาวะที่สรางผลกระทบตอส่ิงแวดลอมมากที่สุดมักจะมีสาเหตุมาจาก
กิจกรรมของมนุษยที่เกี่ยวของกับการผลิตเพื่อการแขงขันทางอุตสาหกรรม ทําใหกระบวนการผลิต
สินคาสรางมลภาวะที่สงผลตอสภาพแวดลอมมาโดยตลอด การแกปญหาส่ิงแวดลอมแบบดั้งเดิม
มักจะใชวิธีการแกปหาแบบปลายเหตุ ซึ่งไมไดทําใหการปลอยมลพิษสูงส่ิงแวดลอมลดลง (คุณา
วุฒิ เทียมทอง, 2546) 
 ซึ่งในอดีตการควบคุมมลพิษในประเทศไทยมุงเนนไปที่การแกปญหาที่ปลายทอ 
(End-Pipe-Solution) โดยทําการกําหนดคาคุณภาพของของเสียที่จะปลอยออกมาสูส่ิงแวดลอม 
โดยนําเทคโนโลยีในการควบคุมมลพิษมาใช (Pollution Control Technologies) ซึ่งวิธีดังกลาง
เปนการแกปญหาในเชิงรับ คือเนนไปที่การกําจัดมลพิษที่เกิดข้ึนมาแลว และวิธีนี้ไดพิสูจนใหเห็น
แลววาเปนการแกปญหาที่ไมประสบผลสําเร็จ เราไมสามารถแกปญหาส่ิงแวดลอมที่เกิดข้ึนใน
ปจจุบันไดโดยธรรมชาติยังคงถูกใชอยางไมมีประสิทธิภาพ ทําใหเกิดปญหาความเส่ือมโทรมและ
ปญหาผลกระทบตอส่ิงแวดลอมตางๆตามมามากมาย ซึ่งปจจุบันนานาประเทศรวมทั้งประเทศ
ไทยไดมีความพยายามที่จะกาวไปสูการพัฒนาท่ียังยืน (Sustainable Development) จึงไดมีการ
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เปล่ียนแนวความคิดจากการแกปญหาที่ปลายทอมาเปนการลดมลพิษที่แหลงกําเนิด (ศูนย
สงเสริมลายทอดเทคโนโลยีภูมิภาค ภาคเหนือ, 2546) 
 
1.1.1 เทคโนโลยีสะอาดในตางประเทศ 
  
 ในตางประเทศแนวความคิดเกี่ยวกับเทคโนโลยีสะอาดไมใชส่ิงใหม  แตในปจจุบัน
ไดรับความสนใจมากข้ึน โครงการสิ่งแวดลอมขององคการสหประชาชาติ (United Nations 
Environments Programme: UNEP) ซึ่งกอต้ังในป พ.ศ. 2515 ไดเร่ิมศึกษาปญหาส่ิงแวดลอมกับ
อุตสาหกรรม และจัดต้ัง Industry and Environments Programme Activity Center (IE/PAC) 
ข้ึนในป พ.ศ. 2528 ซึ่งริเร่ิมโครงการเทคโนโลยีสะอาดในป พ.ศ. 2532 เพื่อแสวงหาเทคโนโลยีที่ไม
มีปญหา(หรือมีนอยที่สุด) ตอส่ิงแวดลอม  จากน้ันก็เร่ิมมีการจัดประชุมนานาชาติดานเทคโนโลยี
สะอาด (CP Conference) ในเดือนตุลาคมทุก 2 ป โดยเร่ิมคร้ังแรกในป พ.ศ. 2533 ที่กรุงแคน
เตอรเบอรี ประเทศนิวซีแลนด ซึ่งเนนการเผยแพรหลักการของเทคโนโลยีสะอาด และจัดต้ัง
เครือขายทั่วโลก  การประชุมคร้ังที่ 2 ในป พ.ศ. 2535 ที่กรุงปารีส ประเทศฝร่ังเศษ ไดสรุปจัด
แนวทางการดําเนินงานเทคโนโลยีสะอาดใหมใหเหมาะสมข้ึน  และตอมาไดมีการประชุมคร้ังที ่3 ที่
กรุงวอซอร ประเทศโปแลนด  ในป 2537 กิจกรรมตางๆที่ทาง UNEP IE/PAC ดําเนินการมี
มากมาย ทั้งดานการจัดทําเอกสารขอมูลขาวสาร การจัดสัมนาฝกอบรมในสวนตาง ๆ ของโลก 
การสรางโครงการสาธิตในอุตสาหกรรมเยื่อกระดาษ และซีเมนต ในประเทศอียิปต เซเนกัล 
ซิมบัคเว การนา และจีน และการจัดต้ังศูนยเทคโนโลยีสะอาด เครือขายในประเทศตางๆทั่วโลก 
เปนตน สําหรับในประเทศออสเตรเลีย โครงการเทคโนโลยีสะอาด ไดเร่ิมจริงจังในป พ.ศ. 2535 
เมื่อรัฐบาลไดจัดสรรงบประมาณ 3.1 ลานเหรียญออสเตรเลีย ใหโครงการเทคโนโลยีสะอาดหลาย
โครงการ เชนโครงการสาธิต เพื่อประยุกตเทคโนโลยีสะอาดในโรงงานอุตสาหกรรม 10 แหงทั่ว
ประเทศ โครงการออกแบบเนนดานส่ิงแวดลอม โดยเนนการออกแบบและผลิตภัณฑใหมที่ใช
หลักการลดปญหาส่ิงแวดลอม การประหยัดพลังงานและทรัพยากร และหลักเศรษฐศาสตร 
โครงการสรางเครือขายและฐานขอมูลเทคโนโลยีสะอาด มีการรวบรวมจัดทําฐานขอมูลบริษัทดาน
ส่ิงแวดลอม กรณีศึกษาทางเทคโนโลยีสะอาดกวา 50 กรณี เปนตน  สําหรับประเทศอ่ืนๆทั้งใน
สหรัฐอเมริกาและยุโรปไดมีการใชเทคโนโลยีสะอาดอยางแพรหลาย ทั้งในอุตสาหกรรมการผลิต
และอุตสาหกรรมการบริการ โดยมีตัวอยางกรณีศึกษามากมายที่เผยแพรขอมูลในรูปเอกสาร และ
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ขอมูลในระบบอินเตอรเน็ต (ศิริกัลยา สุวจิตตานนท, พัฒนา มูลพฤกษ และ ธํารงรัตน มุงเจริญ, 
2541.)  
 
1.1.2 เทคโนโลยีสะอาดในประเทศไทย 
 

 สําหรับประเทศไทยนั้น การนําเทคโนโลยีสะอาดมาใชมีวัตถุประสงคเพื่อเปนการ
เสริมสรางความสามารถในการแขงขัน ทั้งยังเปนการเพ่ิมขีดความสามารถและประสิทธิภาพของ
การประกอบธุรกิจ เพื่อการพัฒนาที่ยั่งยืน ใหสอดคลองกับนานาประเทศ ซึ่งไดรับการสนับสนุน
จากรัฐบาลต้ังแตแผนพัฒนาเศรษฐกิจฉบับที่ 8 เปนตนมา (กลุมเทคโนโลยีการผลิต, 2547) 
 ดังนั้นเทคโนโลยีสะอาดนับเปนกลยุทธในการปรับปรุงผลิตภัณฑ การบริการและ
กระบวนการผลิตอยางตอเนื่อง เพื่อจัดการทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ โดยใหเปล่ียนเปนของ
เสียนอยที่สุดหรือไมมีเลย การลดมลพิษที่แหลงกําเนิดจึงเปนการรักษาส่ิงแวดลอมและเปนการลด
คาใชจายในการผลิตไปพรอมๆกัน โรงงานตองมีปจจัยในการผลิต เชน น้ํา พลังงาน และวัตถุดิบ
ตางๆเพื่อใหออกมาเปนสินคาหรือผลิตภัณฑ ถามีการใชสารอันตรายในการผลิตสินคาส่ิงที่ออกมา
ก็มีสารอันตรายดวย ขณะเดียวกันก็ปลอยควัน เสียง กล่ินเหม็น น้ําทิ้ง กากอุตสาหกรรมทั้งที่
อันตราย และไมอันตรายออกมา (พิสมัย เอ่ียมสกุลรัตน, 2547) 
 ทั้งนี้เนื่องจากประเทศไทยมีโรงงานอุตสาหกรรมประกอบกิจการชุบโลหะเปนจํานวน
มากต่ังแตธุรกิจขนาดใหญ ขนาดกลางและขนาดยอม (Small-Medium Enterprises: SMEs ) 
โดยเฉพาะธุรกิจขนาดใหญจะเปนการลงทุนรวมกับตางประเทศ และลักษณะของอุตสาหกรรมชุบ
โลหะโดยสวนใหญจะเปนการรับจางชุบเพื่อสงตอใหกับอุตสาหกรรมตาง ๆ เชน อุตสาหกรรมยาน
ยนต อุตสาหกรรมผลิตเคร่ืองใชไฟฟา อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร เปนตน อุตสาหกรรมชุบโลหะได
สรางมูลคาทางเศรษฐกิจใหกับประเทศไทยเปนจํานวนมากในแตละป อยางไรก็ตามอุตสาหกรรม
ดังกลาวไดกอใหเกิดปญหาส่ิงแวดลอมจากกระบวนการผลิต ดังนั้นเพื่อคงความมีศักยภาพในการ
แขงขันภาคอุตสาหกรรมจึงจําเปนตองพัฒนาทั้งธุรกิจและส่ิงแวดลอมไปพรอม ๆ กัน 
 เทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด นับเปนเคร่ืองมือหนึ่งที่ภาครัฐและภาคธุรกิจยอมรับ
อยางกวางขวางในการนํามาพัฒนาธุรกิจอุตสาหกรรมในสองดานควบคูกัน โดยเฉพาะกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมซึ่งเปนหนวยงานภาครัฐมีพันธกิจหลักในการกํากับดูแลและสงเสริมภาคธุรกิจ
อุตสาหกรรมใหมีการพัฒนาอยางยั่งยืน ไดเล็งเห็นความสําคัญของเคร่ืองมือดังกลาวจึงไดมีการ
สงเสริมสนับสนุนใหภาคอุตสาหกรรมนําเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาดไปปฎิบัติใช นับต่ังแตป พ.ศ. 
2544 ซึ่งผูประกอบกิจการในกลุมอุตสาหกรรมชุบโลหะเร่ิมมีความต่ืนตัวในการนําเทคโนโลยีการ
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ผลิตที่สะอาดไปปฎิบัติใชเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตและลดของเสียที่เกิดข้ึน แทนที่การกําจัด
ของเสียดวยวิธีการบําบัด แตอยางไรก็ตามในการนําเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาดไปปฎิบัติใชนั้นยัง
ประสบปญหาและอุปสรรคในหลายดาน อาทิเชน ขาดองคความรูเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาดและ
ความรูในเชิงเทคนิคตางๆของวิธีการแกไขปรับปรุงกระบวนการผลิตเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการใช
ทรัพยากรหรือลดการเกิดของเสียรวมทั้งขาดขอมูลคาปจจัยหลักสําหรับใชเปรียบเทียบ
ประสิทธิภาพการผลิต ณ ปจจุบันกับโรงงานในกลุมอุตสาหกรรมประเภทเดียวกัน (สภา
อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2551) 

 ดังนั้นผูศึกษาจึงไดมีความสนใจศึกษา และมีการจัดทําวิทยานิพนธเลมนี้ข้ึนมา เพื่อ
การพัฒนาและปรับปรุงหลักปฎิบัติเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาดใหทันสมัยและเหมาะสมกับสภาพ
ปญหาของกลุมอุตสาหกรรมชุบโลหะในปจจุบัน เพื่อเปนแหลงความรูแหลงขอมูลอางอิงโดย
รวบรวมหลักการและประโยชนของเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด  ขอมูลคาปจจัยหลักที่บงชี้
ประสิทธิภาพการผลิต วิธีการเพิ่มประสิทธภาพการผลิตจากการศึกษาเชิงทฤษฎี และการประยุกต
วิธีการเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตและการปองกันมลพิษไปปฏิบัติใชจริง สําหรับใหผูประกอบการ
กิจการโรงงานหรือผูที่จะสนใจในการคนควาหาความรู ไดนํามาใชประโยชน อันจะกอใหเกิดการ
พัฒนาศักยภาพในการผลิต และเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขันของภาคอุตสาหกรรมอยาง
แทจริงตลอดจนรักษาส่ิงแวดลอมในแนวทางแบบยั่งยืนตอไป  

 
1.2 วัตถุประสงคของงานวิจัย 

 
 การศึกษาในคร้ังนี้เปนการศึกษาถึงการประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดในโรงงาน

อุตสาหกรรมชุบโลหะนิเกิ้ล-โครเมี่ยม ของบริษัท โรงงานกองกิจเจริญ จํากัด ในกระบวนการชุบ
โลหะดวยนิเกิ้ล-โครเมี่ยม โดยมีวัตถุประสงคคือ 
 1.2.1 เพื่อศึกษาความเปนไปไดในการนําหลักการเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาดมามา
ใชกับโรงงานชุบโลหะดวยนิเกิ้ล-โครเมี่ยม 
 1.2.2 เพื่อเปนกรณีตัวอยาง ของการนําหลักการเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด มาใช
กับอุตสาหกรรมชุบโลหะดวยนิเกิ้ล-โครเมี่ยม 
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1.3 ขอบเขตของงานวจิัย 
 
 1.3.1 ศึกษากระบวนการผลิตตาง ๆ ภายในโรงงานและวงจรชีวิตของกระบวนการ
ผลิต 
 1.3.2 ศึกษาสาเหตุของของเสียและมลภาวะที่อาจเกิดข้ึนได 
 1.3.3 ศึกษาความเปนไปได เพื่อสรางขอเสนอเทคโนโลยีสะอาดสําหรับการลงมือ
ปฎิบัติเลือกขอเสนอในการนําหลักการเทคโนโลยีสะอาดมาใช และลงมือปฎิบัติตามขอเสนอ 
เทคโนโลยีสะอาดที่เลือก โดยเนนการใชซ้ําและการนํากลับมาใชใหม 
 1.3.4 ประเมินผลดานส่ิงแวดลอม และผลประโยชนที่จะไดรับเมื่อเปรียบเทียบกับเงิน
ลงทุน และระยะเวลาในการคืนทุน 

 
1.4 ขอจํากัดงานวจิัย 

 
 1.4.1 กลุมประชากรที่ทําการศึกษาเปนเพียงบริษัทเดียวในกลุมชุบโลหะดวยนิเกิ้ล-
โครเมี่ยม จึงไมสามารถใชขอมูลที่ไดจากการวิจัยเปนบรรทัดฐานใหกับบริษัทอ่ืนๆ ที่อยูในธุรกิจ
เดียวกันหรือตางกลุมธุรกิจกันได  

 
1.5 ประโยชนที่คาดวาจะไดรับจากงานวิจัย 

 
 1.5.1ทําใหทราบถึงปญหาและสาเหตุของการสูญเสียจากการดําเนินงานใน
กระบวนการผลิตของโรงงานชุบโลหะดวยนิเกิ้ล-โครเมี่ยม 
 1.5.2เพื่อทราบแนวทางการจัดการการชุบโลหะที่ดี ที่ทําใหเกิดการประหยัดและลด
การเกิดมลพิษ 
 1.5.3สามารถนําแนวความคิดที่ไดไปประยุกตใชกับอุตสาหกรรมการชุบโลหะใน
สาขาอ่ืนๆได 


