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 ปัจจุบนัการวิเคราะห์และจดัสรรค่าเผือ่ของช้ินส่วนเคร่ืองจกัรกล มีหลากหลายวิธีการ 
ไดแ้ก่ การวิเคราะห์ตามประสบการณ์ของวิศวกร, การวิเคราะห์ค่าเผือ่ท่ีแยท่ี่สุด (WOW, the worst 
on worst tolerance analysis), การวิเคราะห์ค่าเผือ่โดยการค านวณหารากท่ีสองของผลรวมค่าเผือ่ 
(RSS, the root sum square tolerance analysis) หรือ การวิเคราะห์โดยวิธีของ Monte Carlo เป็นตน้ 
แต่ในการวิเคราะห์ค่าเผือ่ ยงัคงมีปัจจยัอ่ืนๆท่ีวิศวกรตอ้งใชใ้นการพิจารณาในการวิเคราะห์และ
จดัสรรค่าเผือ่ของช้ินงานในแต่ละช้ินงาน ตวัอยา่งเช่น ค่าใชจ่้ายในการผลิต และค่าความไม่แน่นอน
ของเคร่ืองมือวดัต่างๆ เป็นตน้ อีกทั้งในการจดัสรรค่าเผือ่ ใหก้บัช้ินงานประกอบมีวิธีการท่ี
หลากหลาย ในงานวิจยัน้ี ไดศึ้กษาถึงวิธีการใหม่ส าหรับการจดัสรรค่าเผือ่ของช้ินงานในแต่ละ
ช้ินงานท่ีเหมาะสมในการน าไปใช ้โดยใชก้รณีศึกษาจากอุตสาหกรรมจริงมาเป็นกรณีศึกษา  ซ่ึงผล
จากการศึกษาแสดงใหเ้ห็นว่าวิธีการใหม่สามารถใหจ้ดัสรรค่าเผือ่ส าหรับช้ินงานประกอบท่ีเหมาะ
ส าหรับสายการผลิตได ้
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