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Annealing = การอบ 
Batch Mixing    = การผสมวตัถุดิบ 
Batch      = ส่วนผสม 
Cullet  = เศษแกว้ 
Compression   = ทนต่อแรงอดั 
Furnace = เตาหลอม 
Forming = การข้ึนรูป 
Gob = หยดแกว้ 
Inspection = การตรวจสอบ 
Melting    = การหลอมแกว้ 
Mould        = แม่พิมพ ์
Packaging    = การบรรจุหีบห่อ 
Process  = กรรมวธีิ 
QC 7 Tools = เคร่ืองมือ 7 อยา่งของคิวซี 
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R    = ค่าพิสัย   
p    = ค่าสัดส่วนของขอ้มูล  
UCL    = พิกดัควบคุมดา้นบน 
LCL = พิกดัควบคุมดา้นล่าง 
k     = จ  านวนกรุ๊ปยอ่ย 
N      = จ านวนของขอ้มูล 
CL    = พิกดัควบคุมค่ากลาง 
X     = ค่าเฉล่ีย 
X    =  ค่าวดัของขอ้มูล 
Y   = ค่าของขอ้มูลทางสถิติ 
L    = ค่ามากท่ีสุด 
S    = ค่านอ้ยท่ีสุด 
PI      = การเก็บรวบรวมขอ้มูล 
X  = ค่าเฉล่ีย 
P  = ค่าเฉล่ียของสัดส่วนของเสีย 
 
                  

 
 

 
   

 
             

 


