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บทคดัยอ่ 
 

การศึกษางานวิจยัเร่ือง การศึกษาอิทธิพลของกระบวนการเจาะแบบแรงเสียดทานต่อสมบติังานเจาะ
ของอลูมิเนียมผสม A6061 ใชด้อกเจาะแท่งกลมไฮสปีดสตีลขนาด 8 มิลลิเมตร ยาว 50 มิลลิเมตร 
ปัจจยัท่ีศึกษาประกอบดว้ย โดยมีตวัแปรตน้ อตัราส่วนพื้นท่ีสัมผสัดอกเจาะมี 3 ระดบั 50% 75% 
100% ความเร็วรอบมี 3 ระดบั 2,800 รอบ/นาที 3,200 รอบ/นาที 3,600 รอบ/นาที อตัราป้อน(Feed 
rate) มี 3 ระดบัคือ 56 มิลลิเมตร/นาที 95 มิลลิเมตร/นาที  145 มิลลิเมตร/นาที ผลการทดลองพบวา่
ปัจจยัท่ีเป็นอิทธิพลร่วมคืออตัราส่วนผิวสัมผสักบัอตัราป้อนและความเร็วรอบกบัอตัราป้อนท่ีส่งผล
ต่อความเรียบผิวอย่างมีนยัส าคญัท่ีระดบั .05 และยงัพบอีกวา่ปัจจยัหลกัคือความเร็วรอบและอตัรา
ป้อนส่งผลต่อน ้าหนกัดอกเจาะอยา่งมีนยัส าคญัท่ีระดบั .05  
 
ค าส าคญั :  ดอกเจาะแท่งกลมไฮสปีดสตีล / อตัราส่วนผวิสัมผสัแรงเสียดทาน / ความเร็วตดั / 
                  อตัราป้อน / ความเรียบผวิ / น ้าหนกั 
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Abstract 
 

This research was studied the friction drilling parameter on work properties  of  aluminum alloy 
A6061 using high speed steel  drill  with  diameter at 8 mm. and 50 mm. long. Factor  studied  were 
consisted of friction ratio at 3 levels factor at 50%,75% and 100%, speed drilling factor at 3 levels at 
2,800, 3,200 and 3,600 rpm/min, and feed rate 3 levels 56, 95, 145 mm./min. Result revealed that 
interaction effect between friction ratio and feed rate, and speed and feed rate were showed 
significantly different on surface roughness at the level of .05. Finally main effects on speed and 
feed rate were showed different to tool drill weight  at the level of .05 
 
Keywords : High Speed Drill / Friction Ratio / Speed of Cut / Feed Rate / Surface  Roughness /  
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กติติกรรมประกาศ 
 
งานวิจยัการทดลองเร่ือง   การศึกษาอิทธิพลของกระบวนการเจาะแบบแรงเสียดทานต่อสมบติังาน
เจาะอลูมิเนียมผสม A6061โดยไดรั้บความอนุเคราะห์การช่วยเหลือจากหลายฝ่ายดว้ยกนั    อนัไดแ้ก่ 
รศ.สันติรัฐ นนัสะอาง และ รศ.ดร.สิทธิชยั แกว้เก้ือกูล    มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกลา้ธนบุรี 
เป็นอาจารยท่ี์ปรึกษาวิทยานิพนธ์ตั้งแต่เร่ิมแรกในการจดัท างานวิจยัช่วยช้ีแนะให้ค  าแนะน าจนเสร็จ
สมบูรณ์ และขอขอบคุณ รศ.วนัชยั   แหลมหลกัสกุล มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกลา้พระนคร
เหนือ ท่ีได้กรุณาเป็นประธานกรรมการสอบวิทยานิพนธ์ และ รศ.ดร.สิทธิชัย แก้วเก้ือกูล 
มหาวทิยาลยัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้ธนบุรี รศ. สันติรัฐ นนัสะอาง มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอม
เกลา้ธนบุรี ดร.ณัฏฐนนัท์  มูลสระดู่ มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกลา้ธนบุรี ท่ีไดก้รุณามาเป็น
กรรมการสอบวิทยานิพนธ์ในคร้ังน้ีเพื่อช้ีแนะขอ้บกพร่องในงานวิจยัและปรังปรุงให้สมบูรณ์ดีข้ึน
ขอขอบคุณคณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ ท่ีให้คว าม
อนุเคราะห์อุปกรณ์เคร่ืองมือในการทดลองรวมทั้งวิทยาลยัเทคนิคกาญจนาภิเษกท่ีให้ความกรุณาใช้
เคร่ืองจกัรในการทดลองวจิยั รวมทั้งผูท่ี้มีพระคุณท่ียงัไม่ไดเ้อ่ยนาม 
 
สุดทา้ยน้ีตอ้งขอขอบพระคุณ บิดา มารดา ครูบา อาจารยทุ์กท่านท่ีประสิทธ์ิประสาทวิชาท่ีอบรมสั่ง
สอนมาจนส าเร็จมาถึงวนัน้ี ตลอดจนครอบครัวภรรยาและลูกๆท่ีคอยให้ก าลงัใจและสนบัสนุนต่อ
ผูจ้ดัท าจนท าใหง้านวทิยานิพนธ์น้ีเสร็จสมบูรณ์ 
 

 
 


