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บทคดัยอ่ 
 

การวจิยัคร้ังน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อศึกษาปัจจยัท่ีส่งผลต่อความเรียบผิว และการสึกหรอของดอกกดั ใน
การกดัเหล็กกลา้ไร้สนิม(Stainless Steel) โดยเทียบกบัคุณภาพผิวของงานเจียรนยัเป็นเกณฑ์ ปัจจยัท่ี
ใชใ้นการศึกษาประกอบดว้ย ความเร็วรอบ (Speed)อตัราป้อน (Feed Rate) และระยะป้อนลึก (Depth ) 
ตวัแปรตามคือคุณภาพของผวิงาน และการสึกหรอของดอกกดั  วสัดุท่ีใชใ้นการทดลองเป็นเหล็กกลา้
ไร้สนิมกลุ่มออสเตนนิติก (Austenitic  Stainless Steel ) AISI  316  และใชด้อกกดั HSS ( High Speed 
Steel) แบบสองคมตดั จากผลการทดลองพบวา่ปัจจยัดา้นความเร็วรอบ  อตัราป้อน  และระยะป้อนลึก 
ส่งผลต่อคุณภาพของผิวงานอยา่งมีนยัส าคญัท่ีระดบั .01 และผลการทดลองพบวา่ปัจจยัดา้นความเร็ว
รอบ  อตัราป้อน  และระยะป้อนลึก ส่งผลต่อการสึกหรอของดอกกดั อยา่งมีนยัส าคญัท่ีระดบั .01 
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ค 

 

Thesis Title                                    A Study of Properties of  Austenitic  Stainless Steel (AISI 316) 
                                                       with  the Milling  Process. 
Thesis Credits    12 
Candidate    Mr. Surat  Cotphunya 
Thesis Advisors    Assoc. Prof. Dr. Sittichai  Kaewkuekool 

Assoc. Prof. Santirat   Nunsaang 
Program    Master of Science in Industrial Education 
Field of Study    Production Engineering 
Department    Production Technology Education 
Faculty    Industrial Education and Technology 
B.E.     2554 
 

Abstract 
 

The purpose of this research was to study factors, which were influenced on surface roughness and 
wear for  the milling of stainless steel by comparing to surface quality of grinding work set as 
criterion. The factors used in this study  were  rotational speed, feed rate and depth of cut, and 
dependent  variable is the quality of the surface roughness and wear. Materials  used in the 
experiment was austenitic  stainless steel (AISI 316) with double cutter edge. Results of the 
experiment  found that factor interaction effects between  speed, feed rate and depth of cut were 
showed  significant  different to both  surface roughness and  tool wear at the  level of .01.  
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กติติกรรมประกาศ 
 

วทิยานิพนธ์น้ีส าเร็จลงไดด้ว้ยดี ดว้ยความกรุณาช่วยเหลือ  ช้ีแนะแนวทางในการจดัท าวทิยานิพนธ์อนั 
เป็นประโยชน์อยา่งยิ่งจากบุคคลหลายท่านดว้ยกนั   ผูว้ิจยัขอกราบขอบพระคุณ รองศาสตราจารย ์
สันติรัฐ    นนัสะอาง   ประธานท่ีปรึกษาวทิยานิพนธ์  และรองศาสตราจารยด์ร.สิทธิชยั แกว้เก้ือกูล  ท่ี
ปรึกษาวิทยานิพนธ์ร่วม ท่ีกรุณาให้แนวความคิด รวมถึงให้ค  าแนะน าในการด าเนินการวิจยัตลอดจน
แกไ้ขปัญหาต่าง ๆ ท่ีเกิดข้ึนในขั้นตอนการท าวิจยัในคร้ังน้ี และผูว้ิจยัขอกราบขอบพระคุณดรถนดั    
จินตโกศล ท่ีไดก้รุณาเป็นประธานกรรมการสอบวิทยานิพนธ์ และดร.ณัฏฐนนัท ์   มูลสระดู่  ท่ีกรุณา
เสียสละเวลาท่ีมีค่าของท่านเป็นกรรมการสอบวิทยานิพนธ์ในคร้ังน้ี ขอขอบพระคุณแผนกวิชา
เคร่ืองมือกลและซ่อมบ ารุง วิทยาลยัเทคนิคสมุทรสงคราม ท่ีไดใ้ห้การอนุเคราะห์ในการใชเ้คร่ืองกดั
อตัโนมติั CNC บุคลากรอีกหลายท่านท่ีไม่ไดเ้อ่ยนาม และขอขอบคุณภาควิชาครุศาสตร์อุตสาหการ  
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกลา้ธนบุรีท่ีสนบัสนุน
ในการท าวทิยานิพนธ์  กราบขอบพระคุณผูอ้ยูเ่บ้ืองหลงัความส าเร็จท่ีมีความส าคญัยิ่ง คือคุณพ่อสาคร   
โคตรปัญญา คุณแม่จนัเพญ็  โคตรปัญญา คุณพ่อเสริม   หอมไสย รวมถึงภรรยาและลูก  ท่ีให้ก าลงัใจ
และสนบัสนุนต่อการศึกษาอยา่งมัน่คงและสม ่าเสมอตลอดมา ขอบคุณเพื่อนนกัศึกษาปริญญาโท รุ่น 
6 ศูนยว์ิทยาลยัเทคนิคหนองคายท่ีให้ก าลงัใจ และช่วยเหลือผูว้ิจยัระหวา่งการจดัท าวิทยานิพนธ์ใน
คร้ังน้ีจนวทิยานิพนธ์ส าเร็จลุล่วงไปไดด้ว้ยดี 

 
 


