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บทคดัยอ่ 
 

งานวจิยัน้ีมีวตัถุประสงค ์       เพื่อศึกษาผลของพารามิเตอร์กระบวนการกดัต่อสมบติัเหล็กกลา้ไร้สนิม
ดูเพล็กซ์ AISI  2205 ( Duplex Stainless Steel ) ตวัแปรตน้ประกอบดว้ย ความเร็วรอบท่ีระดบั 
725,775 และ 825 รอบต่อนาที อตัราป้อนท่ีระดบั 1, 1.5 และ 2 มิลลิเมตร และความลึกท่ีระดบั 6.5, 7  
และ 7.5 มิลลิเมตรต่อนาที การศึกษาพบวา่ อิทธิพลหลกัดา้นความลึกในการกดั มีผลต่อความเรียบผิว
และ มีผลต่อการสึกหรอของดอกกดัอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั.05 
 
ค าส าคญั: ความเร็วรอบ / อตัราป้อน / ความลึก / ความเรียบผวิ / การสึกหรอ 
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Abstract 
 
This research aims at studying the effect of parameters in the milling process on the properties  
stainless steel. Duplex AISI  2205 ( Duplex Stainless Steel ). Facter studied were consisted of Speed 

at the level 725,775 and 825 rpm, feed  rate at the level  6.5, 7 and 7.5 mm / min , and  depth of cut 
at 1, 1.5 and 2 mm. Results  revealed  that  main affect  of depth of cut was showed significantly 
different to both  surface roughness and tool ware at the level  of .05. 
 
Keywords :  Speed / Feed / Depth of  Cut / Surface Roughness / Tool Ware 
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กติติกรรมประกาศ 

 
การจดัท าวิทยานิพนธ์ในคร้ังน้ีไดส้ าเร็จลุล่วงไปดว้ยดี โดยไดรั้บความอนุเคราะห์และช่วยเหลือจาก 
รศ. สันติรัฐ  นนัสะอาง ท่ีใหค้วามกรุณาเป็นประธานท่ีปรึกษา   รศ.ดร. สิทธิชยั  แกว้เก้ือกูล ให้ความ
อนุเคราะห์เป็นท่ีปรึกษาร่วม ซ่ึงไดใ้ห้ค  าแนะน าช่วยเหลือให้ค  าปรึกษาช้ีขอ้บกพร่องต่าง ๆ รวมทั้ง
ตรวจสอบและแก้ไขเพื่อให้เกิดความสมบูรณ์และถูกตอ้งยิ่งข้ึน ขอขอบคุณ คณะครู อาจารย ์และ
เจา้หนา้ท่ี   สาขาวศิวกรรมอุตสาหการ   คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี      มหาวิทยาลยั
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี คณะครู อาจารย์ แผนกวิชาช่างกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิค
สมุทรสงคราม ท่ีอนุเคราะห์ให้ใช้ครุภณัฑ์ในการท าวิทยานิพนธ์ในคร้ังน้ีรวมทั้งบุคลากรอีกหลาย
ท่านท่ีไม่ไดเ้อ่ยนาม 
 
สุดทา้ยน้ีขอใชง้านวิทยานิพนธ์เล่มน้ีซ่ึงแทนความส าเร็จอีกกา้วหน่ึงในการทดแทนพระคุณของ บิดา 
มารดา และครูอาจารย ์ผูมี้พระคุณทั้งหลาย ตลอดจนครอบครัวท่ีคอยให้ก าลงัใจและสนบัสนุนต่อ
การศึกษาอยา่งมัน่คง และสม ่าเสมอ จนท าใหง้านวทิยานิพนธ์น้ีเสร็จสมบูรณ์ดว้ยดี 

 

 
 

 

 


