
บทที ่ 5  สรุปผลงานวจิยัและข้อเสนอแนะ 
 

งานวจิยัน้ีเป็นงานวจิยัท่ีศึกษาอิทธิพลของรูปทรงคมตดั พนัช์ ท่ีมีผลต่อการตดัเฉือนช้ินงานเหล็กกลา้
คาร์บอน  S10C   หนา   2   mm.   ท่ีมีรูปทรงของ   พนัช์  2  รูปทรง คือรูปทรงกลมรูปทรงส่ีเหล่ียม ท่ี
มีลกัษณะของคมตดั  3  ลกัษณะคือ คมตดัตรง  คมตดัเฉียง และ คมตดัหวับากเพื่อศึกษา การศึกหรอ
ของ พนัช์  รอยโคง้มน รอยตดัเฉือน รอยฉีกขาด  ครีบ และรูปทรงของช้ินงานได ้
 

5.1 สรุปผลการศึกหรอของ พนัช์ 
พนัช์ รูปทรงกลม รูปทรงส่ีเหล่ียม ท่ีมีลกัษณะของคมตดั  3  ลกัษณะคือ คมตดัตรง  คมตดัเฉียง และ 
คมตดัหวับาก ตดัเฉือนช้ินงานท่ีมีพื้นท่ีหนา้ตดั  625 mm.2  เหล็กกลา้คาร์บอน S10C หนา  2  mm. 
จ านวน 400 ช้ินใช้แรงในการตดัเฉือน 40 kN  ตดัเฉือนช้ินงานบนเคร่ือง Press แบบคอมา้  พนัช์ 
รูปทรงกลม รูปทรงส่ีเหล่ียม ท่ีมีคมตดัตรง คมตดัเฉียง คมตดัหวับาก จะเกิดการสึกหรอทุก พนัช์  โดย
ท่ี พนัช์ ท่ีเกิดการสึกหรอน้อยท่ีสุดไดแ้ก่ พนัช์ คมตดัตรงรูปทรงกลมมีการสึกหรอน้อยท่ีสุดท่ี  
0.0014  %  คมตดัเฉียงรูปทรงกลมมีการสึกหรอท่ี  0.0025  % คมตดัเฉียงรูปทรงส่ีเหล่ียมมีการสึก
หรอท่ี 0.0027 % คมตดัหวับากรูปทรงกลมมีการสึกหรอท่ี 0.0029  % คมตดัตรงรูปทรงส่ีเหล่ียมมีการ
สึกหรอท่ี  0.0038 %  คมตดัหวับากรูปทรงส่ีเหล่ียมมีการสึกหรอมากสุดท่ี  0.0038  %  
 

 5.2  สรุปผลขอบตดัช้ินงานเหลก็กล้าคาร์บอน  S10C 
หลงัจากท าการวิจยัสามารถสรุปผลในเชิงคุณภาพของขอบตดัช้ินงาน เหล็กกลา้คาร์บอน S10C ท่ีใช ้
พนัช์  รูปทรงกลม รูปทรงส่ีเหล่ียม ลกัษณะของคมตดัพนัช์ 3 ลกัษณะ ตดัเฉือนช้ินงานท่ีมี
พื้นท่ีหนา้ตดัเท่ากนัมีผลต่อคุณภาพขอบตดัช้ินงาน กล่าวคือ บริเวณขอบตดัช้ินงานจะเกิด รอยโคง้มน 
รอยตดัเฉือน รอยฉีกขาด และ ครีบเกิดข้ึน ในกรณีท่ีตอ้งการคุณภาพขอบตดัของช้ินงานท่ีดีควรดูจาก 
รอยตดัเฉือนท่ีมีพื้นท่ีตดัเฉือนมาก รอยฉีกขาด และ ครีบควรมีนอ้ย ซ่ึงจากการทดลองตดัเฉือนช้ินงาน 
ท่ี 400 ช้ิน จากพนัช์ รูปทรงกลมทั้ง 3 ลกัษณะ พนัช์  คมตดัตรงตดัเฉือนช้ินงานไดคุ้ณภาพมากท่ีสุด 
คือ ไดร้อยตดัเฉือนมากท่ี 0.91 mm. รอยฉีกขาดท่ี 1.01 mm. และครีบนอ้ย คุณภาพดีกวา่คมตดัเฉียง 
และคมตดัหวับาก จากการทดทดลองตดัเฉือนช้ินงาน 400 ช้ินจาก พนัช์ รูปทรงส่ีเหล่ียมทั้ง 3 ลกัษณะ 
พนัช์  คมตดัตรง ตดัเฉือนช้ินงานไดคุ้ณภาพมากท่ีสุด คือ ไดร้อยตดัเฉือนมาก ท่ี 0.66 mm. รอยฉีก
ขาดท่ี 1.24  mm. และครีบนอ้ย คุณภาพดีกวา่ คมตดัเฉียงและคมตดัหวับาก จากผลการทดลองการตดั
เฉือนช้ินงานของ พนัช์ ทั้ง 2 รูปทรง ของคมตดัตรงมาเปรียบเทียบกนัจะเห็นไดว้า่ พนัช์ รูปทรงกลม
ตดัเฉือนช้ินงานได ้รอยตดัเฉือนมากกวา่ พนัช์ รูปทรงสีเหล่ียม รอยฉีกขาดของ พนัช์ รูปทรงกลมจะมี
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นอ้ยกวา่  พนัช์ รูปทรงสีเหล่ียม และ ครีบท่ีเกิดข้ึนของ พนัช์ รูปทรงสีเหล่ียม จะมีนอ้ยกวา่  พนัช์  
รูปทรงกลม 
 

5.3 สรุปผลรูปทรงของช้ินงาน 
หลงัจากท าการวิจยัสามารถสรุปผลในเชิงคุณภาพของรูปทรงช้ินงาน เหล็กกลา้คาร์บอน S10C ท่ีใช ้
พนัช์  รูปทรงกลม รูปทรงส่ีเหล่ียม ลกัษณะของคมตดั พนัช์ 3 ลกัษณะ ตดัเฉือนช้ินงานท่ีมี
พื้นท่ีหนา้ตดัเท่ากนัมีผลต่อรูปทรงช้ินงาน กล่าวคือช้ินงานท่ีผา่นการตดัเฉือนท่ีมีคุณภาพท่ีดีควรจะไม่
โคง้หรือเกิดการบิดงอ  ซ่ึงจากผลการทดลองตดัเฉือนช้ินงานท่ี  400  ช้ินของ  พนัช์ แต่ละรูปทรงตาม
ลกัษณะของคมตดั  จะเห็นไดว้า่  พนัช์  คมตดัตรงรูปทรงกลม และรูปทรงส่ีเหล่ียม  ตดัเฉือนช้ินงาน
ไดดี้ท่ีสุดไม่ท าให้ช้ินงานเสียรูปทรงไม่เกิดการบิดงอ และ พนัช์  รูปทรงกลม รูปทรงส่ีเหล่ียม คมตดั
หัวบาก ตดัเฉือนช้ินงานเสียรูปทรงมากท่ีสุดเพราะช้ินงานท่ีผ่านการตดัเฉือนเกิดการโคง้บิดงอเสีย
รูปทรงน าไปใชง้านไม่ได ้
 

5.4   อภปิรายผล 
 

5.4.1   จากการทดลองการสึกหรอของพนัช์รูปทรงกลม พบวา่ พนัช์  คมตดัตรงมีการสึกหรอนอ้ยกวา่
คมตดับากและคมตดัเฉียง  เป็นเพราะว่าแรงท่ีใชใ้นการตดัของคมตดัตรงมีการกระท าพร้อมกนัอยา่ง
สม ่าเสมอ  แต่จะใชแ้รงในการตดัเฉือนช้ินงานมากกวา่ พนัช์  คมบากและคมตดัเฉียง  เหตุผลท่ีคมตดั
หัวบาก และคมตดัเฉียงมีการสึกหรอมากกว่าเป็นเพราะว่าในการตดัจะใช้แรงในการตดัเฉือนท่ีไม่
เท่ากบัในการตดั  มุมตดัท่ีนอ้ยกวา่จะท าให้เกิดการสึกหรอมากกวา่  เหมาะกบังานตดัเฉือนท่ีตอ้งการ
ลดแรงการตดัเฉือน สอดคลอ้งกบั  ชาญยทุธ  มะกา [15]  
 
จากการทดลองการสึกหรอของพนัช์รูปทรงส่ีเหล่ียม พบว่า พนัช์  คมตดัเฉียงมีการสึกหรอน้อยกว่า
คมตดัตรงและคมตดัหวับากเป็นเพราะในการตดัเฉือนแต่ละคร้ังมุมของคมตดัพนัช์จะตดัเฉือนช้ินงาน
คร้ังละสองมุมท่ีมุมรวม 78 องศาของคมตดัพนัช์ ตดัเฉือนช้ินงานจนถึงจุดสุดทา้ยท่ีมีมุมรวมของคม
ตดัพนัช์ 102 องศา ท าใหเ้กิดการสึกหรอนอ้ยและใชแ้รงในการตดัเฉือนนอ้ย  คมตดัตรงมีการสึกหรอ
มากกวา่คมตดัเฉียงเป็นเพราะในการตดัเฉือนแต่ละคร้ังมุมของคมตดัพนัช์ท่ีเป็นมุมรวม 90 องศา จะ
ตดัเฉือนช้ินงานพร้อมกนัทั้งส่ีมุมจึงท าให้เกิดการสึกหรอท่ีมุมของคมตดัพนัช์  ในระหวา่งท่ีมีการตดั
เฉือน คมตดัหวับากมีการสึกหรอมากท่ีสุดเป็นเพราะในการตดัเฉือนช้ินงานในแต่ละคร้ังมุมรวม 78 
องศา ของคมตดัพนัช์จะตดัเฉือนช้ินงานพร้อมกนัทั้งส่ีมุมจึงท าใหเ้กิดการสึกหรอมาก    
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5.4.2   จากการทดลองดูขอบตดัช้ินงาน พบวา่ พนัช์ คมตดัตรง รูปทรงกลม และรูปทรงส่ีเหล่ียมจะ
ให้ขอบตดัช้ินงานท่ีมีคุณภาพมากกว่าคมตดัเฉียงและคมตดัหัวบาก เพราะขอบตดัของช้ินงานท่ีมี
คุณภาพจะตอ้งมีรอยตดัเฉือนของช้ินงานมาก รอยฉีกขาดของช้ินงานท่ีเกิดจากการตดัจะตอ้งเกิดข้ึน
น้อย และ การเกิดครีบท่ีขอบของช้ินงานจะต้องม่ีน้อยจึงจะเป็นช้ินงานท่ีมีคุณภาพยอมรับได ้ 
สอดคลอ้งกบังานวจิยัของ  ศิริชยั  ต่อสกุล  [14]   
 

5.4.3 จากการทดลองดา้นคุณภาพของรูปทรงของช้ินงานท่ีผา่นการตดัเฉือนดว้ยแรง 40 kN  ท่ีจ  านวน
การตดัเฉือนทั้งหมด 400 ช้ินท่ีมีพื้นท่ีหนา้ตดัของช้ินงานเท่ากนัของช้ินงานทั้งสองรูปทรงจะเห็นได้
วา่ พนัช์ คมตดัตรงของรูปทรงกลมและรูปทรงส่ีเหล่ียมจะตดัเฉือนช้ินงานไดดี้ช้ินงานไม่เกิดการบิด
งอเสียรูปทรงเหมาะกบังานท่ีตอ้งการน า Blanking ไปใช้งาน พนัช์คมตดัเฉียงและคมตดัหัวบากทั้ง
สองรูปทรง จะเกิดการบิดงอและเสียรูปทรงมากโดยเฉพาะคมตดัหวับากจะเกิดการเสียรูปทรงและบิด
งอมาก ท่ีสุดไม่เหมาะกบัการน า  Blanking  ไปใชง้าน สอดคลอ้งกบังานวจิยัของ  ศิริชยั  ต่อสกุล [14]   
 

5.5  สรุปผลน าไปประยุกต์ใช้ 
หลงัจากไดท้  าการวิจยัสามารถสรุปแนะน ารูปทรงของคมตดัพนัช์ มีผลต่อการสึกหรอของพนัช์ ใน
การตดัเฉือนช้ินงานพนัช์รูปทรงกลมคมตดัตรงจะเกิดการสึกหรอนอ้ยท่ีสุด  ขอบตดัของช้ินงานพนัช์  
รูปทรงกลมคมตดัตรงสามารถตดังานไดข้อบตดัดีทีสุด และรูปทรงของช้ินงานท่ีผา่นการตดัเฉือนของ
พนัช์  คมตดัตรง รูปทรงกลม รูปทรงส่ีเหล่ียม จะตดัเฉือนช้ินงานไดดี้ท่ีสุดไม่เกิดการบิดงอ  โดยท่ี  
พนัช์  คมตดัหวับากตดัเฉือนช้ินงานเสียรูปทรงมากท่ีสุดไม่สามารถน าไปใชง้านได ้
 

5.6   ประโยชน์ที่ได้จากงานวจิยันี ้
 1.   สามารถน าขอ้มูลท่ีท าในงานวจิยัไปประยกุตใ์ชก้บัการออกแบบแม่พิมพจ์ริง 
 2.   สามารถน าขอ้มูลท่ีท าในงานวจิยัน ามาเป็นพื้นฐานในการเลือกใชรู้ปทรงของคมตดัพนัช์ 
 3.   ไดท้ราบถึงรูปทรงของคมตดัพนัช์ มีผลต่อขอบตดัเฉือนช้ินงาน เหล็กกลา้คาร์บอน S10C 
 4.   ไดท้ราบถึงรูปทรงของคมตดัพนัช์  มีผลต่อการสึกหรอในการตดัเฉือนช้ินงานเหล็กกลา้
คาร์บอน  S10C 
 5.   สามารถใชเ้ป็นขอ้มูลพื้นฐานเพื่อใชใ้นงานวจิยัในเชิงลึกต่อไปได ้
 
 
 
 


