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บทคดัยอ่ 
 

การศึกษางานวิจยัคร้ังน้ี มีวตัถุประสงค์เพื่อศึกษาผลของการเติมเน้ือโลหะในกระบวนการเช่ือม 
GTAW   ต่อการเช่ือมโลหะต่างชนิดระหว่างเหล็กกลา้ไร้สนิมดูเพล็กซ์กบัเหล็กกลา้ไร้สนิมออสเท
นิติกส์ ท่ีส่งผลต่อสมบติัทางกล ดา้นความแข็ง   ความแข็งแรงดึงสูงสุด    ความแข็งแรงดึงจุดคราก
และโครงสร้างจุลภาคท่ีเกิดข้ึนในบริเวณบริเวณ Fusion Zone , Heat Affected Zone (HAZ) และBase 
Metal โดยการก าหนดตวัแปรท่ีส่งผลต่อการเปล่ียนแปลงในการเช่ือมประกอบไปดว้ยความเร็วในการ
เช่ือม  และ  กระแสเช่ือม ผลการวิจยัพบว่าปัจจยัร่วมระหว่าง  ความเร็วในการเช่ือม  และ  กระแส
เช่ือม  ส่งผลต่อคุณสมบติัทางกลดา้นความแข็งอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั.05  นอกจากน้ีปัจจยั
ร่วมในลักษณะเดียวกันส่งผลต่อ ความแข็งแรงดึงสูงสุด  และความแข็งแรงดึงจุดครากอย่างมี
นยัส าคญัท่ีระดบั .01 และจากการวิเคราะห์โครงสร้างจุลภาคพบวา่ บริเวณขอบเขตการหลอมละลาย  
บริเวณได้รับผลกระทบจากความร้อนมีการเปล่ียนแปลงโครงสร้างเฟอร์ไรต์และออสเทนไนต ์ 
เน่ืองจากผลกระทบของความร้อน  ท่ีท าให้โครงสร้างเปล่ียนแปลงจากโครงสร้างเม็ดเกรนท่ีเรียงตวั
กนัตามแนวยาวเป็นชั้น  เพราะจากการรีดมีการรวมตวักนัเป็นโครงสร้างผลึกใหม่   ท่ีมีโครงสร้างเม็ด
เกรนโตกวา่เดิม 
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Abstract 
 
The objective of this research was to study the effect  of  Metal Filling on  GTAW process on 
properties of Dissimilar   Weld  of  Duplex  Stainless(AISI 2205)  and Austenitic Stainless 
Steel(AISI 304)    using the Gas Tungsten Arc Welding  process (GTAW) . The heat effects to the 
mechanical properties on the hardness , ultimate tensile strengths , yield point and the microscopic 
formed in the Fusion Zone, Heat Affected Zone (HAZ) and Base Metal. The factors in this study 
consisted of  speed and  current of the welding. Results revealeel that interaction effect between 
current and speed was showed significantly different to hardness at the level of .05 In addition , the 
same interaction off  effect facter was showed  significantly different to both tensile and yield point 
properties at the level of .01 When analyzed the  microscopic, it was found that the fusion zone and 
HAZ  had been changed  because ferrite  and  austenite  from the heat effect. The structure of the 
grain is aligned along the length of the roll because the press caused the grain to  be the new crystal 
structure and the grain gets become bigger . 
 
Keywords:   Influence of  Multipass Welding / Austenitic Stainless Steel (AISI 304) Duplex 

Stainless steel  (AISI 2205)   /Mechanical Property /  Microscopic Structure  
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