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Burr   = ครีบ 
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Manufacturing Process = กระบวนการผลิต  
Metal Forging Process = งานเปล่ียนรูปโลหะ 
Punch   = แม่พิมพต์วัผู ้
Product   = ผลิตภณัฑ์ 
Rolling Process  = กระบวนการฉีดข้ึนรูป 
Sheet metal forging  = กระบวนการข้ึนรูปโลหะ 
 
 


