
บทที่ 5 สรุปผลการวิจัย และข้อเสนอแนะ 
 

จากการทดลองผลของรูปแบบคมตดัต่อสมบติังานตดัเฉือนช้ินงานเหล็กกลา้ไร้สนิมออสเทนนิติกส์
(AISI 304) โดยศึกษาการสึกหรอของพนัช์รูปทรงกระบอกและรูปทรงส่ีเหล่ียมท่ีมีรูปแบบคมตดั 3 
รูปแบบคือคมตดัตรง คมตดัเฉียงและคมตดับาก โดยท าการทดลองท าการตดัเหล็กกลา้ไร้สนิมออ
สเทนนิติกส์ (AISI 304) ท่ีมีความหนา 1 มิลลิเมตรเพื่อศึกษาการสึกหรอของพนัชแ์ละคุณภาพของการ
ตดัช้ินงานโดยพิจารณาตามรอยตดัเฉือน จากการทดลองสามารถสรุปไดผ้ลดงัน้ี 

 

5.1  สรุปผลการทดลองในการสึกหรอของพนัช์ (punch) 
 

5.1.1 สรุปรูปทรงของพนัช์ (punch) 
รูปทรงของพนัช์ทั้งสองแบบคือ พนัช์ทรงกระบอกและพนัช์ทรงส่ีเหล่ียมเม่ือท าการตดัเฉือนช้ินงาน 
เหล็กกลา้ไร้สนิมออสเทนนิติกส์(AISI 304) หนา 1 มิลลิเมตร เหมือนกนั จะเห็นไดว้า่พนัช์คมตดับาก
ทั้งสองแบบจะสึกหรอมาก คมตดัตรงจะสึกหรอปานกลาง ส่วนคมตดัเฉียงจะสึกหรอนอ้ยท่ีสุด 

 

5.1.2  สรุปผลขอบตัดช้ินงาน 
จากการทดลองสามารถสรุปผลของรอยตดัของพนัช์รูปทรงกระบอก และพนัช์รูปทรงส่ีเหล่ียมโดย
พิจารณาตามรอยตดัเฉือนช้ินงาน จากการถ่ายภาพดา้นขา้งของรอยตดัจะเห็นได้ว่าบริเวณขอบตดั
ช้ินงาน จะมีรอยโคง้มน รอยตดัเฉือน รอยฉีกขาด และครีบท่ีเกิดข้ึน ซ่ึงรอยตดัของพนัช์ทรงกระบอก
จะมีรอยตดัท่ีสม ่าเสมอมากกว่าพนัช์ทรงส่ีเหล่ียม ส่วนลกัษณะของคมตดัของพนัช์ทั้ง 2 รูปแบบ 
ลกัษณะคมตดัตรง และคมตดัเฉียง จะมีลกัษณะรอยตดัท่ีดีกวา่คมตดับาก 

 

5.1.3  สรุปผลตามรูปทรงของช้ินงาน 
จากการท าการทดลองในการตดัช้ินงานดว้ยพนัช์ท่ีมีคมตดั 3 รูปแบบ คือ คมตดัตรง คมตดัเฉียง และ
คมตดับาก จะตดังานออกมาตามรูปทรงของหน้าตดัของพนัช์คือ คมตดัตรง จะตดังานออกมาตรงไม่
บิดเบ้ียว ส่วนคมตดัเฉียงจะตดังานออกมาบิดเบ้ียวและเอียง ส่วนคมตดับาก จะตดังานออกมาโคง้ตรง
กลางตามรอยหนา้ตดัของพนัช ์ดงันั้นช้ินงานท่ีตดัออกมาไดดี้คือ คมตดัตรง 
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5.2  อภปิรายผลการทดลอง 
จาการศึกษาตวัแปรท่ีมีผลต่อรูปแบบคมตดัต่อสมบติัการตดัเฉือนช้ินงานเหล็กกลา้ไร้สนิมออสเทน
นิติกส์ (AISI 304) จากการทดลองพบวา่ ลกัษณะของคมตดั (พนัช์) และมุมในการตดัเฉือนช้ินงานจะ
ส่งผลต่อการสึกหรอของพนัช์และผลในการตดัช้ินงาน ตามภาพท่ี 4.5 และ 4.6 ซ่ึงเห็นวา่คมตดัเฉียง
จะสึกหรอนอ้ยท่ีสุดคมตดัตรงจะสึกหรอปานกลาง และคมตดับากจะเกิดการสึกหรอมากสุด  
 
เม่ือพิจารณาตามลกัษณะรูปทรงของพนัช์ทรงกระบอก จะเห็นวา่คมตดัเฉียงจะมีการสึกหรอน้อยสุด 
ซ่ึงพบวา่มุมของพนัช์คมตดัเฉียงอยูท่ี่ 12.5 องศา ซ่ึงท าใหค้มตดัมีความแขง็แรงและมุมในการตดัเฉือน
พอดี ส่วนคมตดัตรงมุมในการตดันอ้ยท าใหใ้ชแ้รงในการกดมาก เม่ือใชแ้รงมาและมุมในการตดัเฉือน
ไม่มีจะท าให้เกิดการสึกหรอท่ีเพิ่มมากข้ึน ในท านองเดียวกนัคมตดับากซ่ึงพบวา่เกิดการสึกหรอมาก
สุด เหตุผลหลกัคือมุมในการตดัเฉือนของพนัช์มาก จะตดัเฉือนไดดี้แต่จะมีการสึกหรอมากตามมาโดย
แสดงให้เห็นตามภาพ 4.1 ส่วนพนัช์ทรงส่ีเหล่ียมลกัษณะของการสึกหรอก็มีผลตามเหมือนกบัพนัช์
ทรงกระบอก 
 
การสึกหรอจะเกิดบริเวณดา้นหนา้และดา้นขา้งของคมตดั เม่ือพิจารณาคุณภาพช้ินงาน พบวา่การสึก
หรอท าให้ระยะโคง้มน รอยฉีกขาด และครีบบนขอบตดัช้ินงานสูงข้ึน ส่วนรอยตดัเฉือนมีค่าลดลง 
นอกจากนั้นการสึกหรอท าให้แรงในการตดัช้ินงานเพิ่มข้ึน ดงันั้นการสึกหรอท าให้คุณภาพของขอบ
ตดัช้ินงานแยล่งและใชแ้รงในการตดัท่ีสูงข้ึน [1] ส่วนการสึกหรอแบบขดัสีของผิวงาน คือถา้ผิวงานมี
ความแข็งแรงสูงจะท าให้อัตราการสึกหรอต ่า ถ้าความแข็งแรงของผิวหน้าของวสัดุมีค่าสูงจะ
สังเกตเห็นการสึกหรอนอ้ย [13] 
 

5.3  ข้อเสนอแนะ 
ตามท่ีผูว้จิยัไดท้  าการศึกษาลกัษณะคมตดัท่ีส่งผลต่อการสึกหรอของพนัช์ในดา้นเศรษฐศาสตร์เพื่อให้
อตัราการผลิตสูงสุด ใช้เวลาน้อยสุด ตน้ทุนต ่าและก าไรสูง ช้ินงานออกมามีคุณภาพ ซ่ึงจะพบว่า
ลกัษณะของคมตดัตรงจะสึกหรอปานกลาง ส่วนคมตดัเฉียงจะสึกหรอนอ้ยท่ีสุด แต่ช้ินงานคมตดัตรง
จะดีและสมบูรณ์มาก แต่การศึกษายงัไม่มีท่ีส้ินสุด ผูว้ิจยัจึงมีขอ้เสนอแนะส าหรับผูท่ี้จะท าการศึกษา
ต่อไปดงัน้ี 

1. ศึกษาตวัแปรท่ีส่งผลต่อการสึกหรอกบัวสัดุอ่ืน ๆ ท่ีไม่ไดศึ้กษาไว ้
2. ศึกษาตวัแปรอ่ืนๆท่ีส่งผลต่อการสึกหรอของพนัช์ 
3. ศึกษาวธีิการท่ีจะท าการประกอบใหไ้ดค้วามรวดเร็วและส่งผลต่อการสึกหรอดา้นขา้งของ 

พนัชแ์ละลดแรงเบียดให้นอ้ยท่ีสุด 
 


