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บทคดัยอ่ 

 
งานวจิยัน้ีมีวตัถุประสงค ์         เพื่อศึกษารูปแบบคมตดัต่อสมบติังานตดัเฉือนช้ินงานเหล็กกลา้ไร้สนิม 

ออสเทนนิติกส์ (AISI 304) ซ่ึงท าการศึกษารูปแบบของพนัช์ทรงกระบอกและพนัชท์รงส่ีเหล่ียมโดยท่ี
มีคมตดั 3 แบบ คือ คมตดัตรง, คมตดัเฉียง และคมตดับาก ซ่ึงมีพื้นท่ีหน้าตดัของพนัช์ทั้ง 2 แบบ 
เท่ากนั โดยท าการตดัเฉือนช้ินงานจ านวน 400 ช้ิน โดยมีการชัง่น ้ าหนกัของพนัช์ท่ีช่วงช้ินงาน 100, 
200, 300 และ 400 ช้ิน ของพนัช์แต่ละรูปทรงของคมตดั ผลการศึกษาพบวา่การสึกหรอพบวา่พนัช์คม
ตดัเฉียงมีการสึกหรอน้อยสุด พนัช์คมตดัตรงมีการสึกหรอปานกลาง และพนัช์คมตดับากมีการสึก
หรอมากท่ีสุด ส่วนรูปแบบช้ินงานท่ีตดัออกมา พนัช์คมตดัตรงมีความเหมาะสมมากท่ีสุดเพราะว่า
ช้ินงานท่ีตดัออกมาช้ินงานไม่มีการบิดเบ้ียว และสามารถใชง้านไดดี้สุด 
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Abstract 

 
The purpose of this research  was to study the form of the cutting edge to the properties in cutting 

the Austenitic Stainless steel (AISI 304), study in cylindrical punch and square punch in 3 type of 
cutting edges; the flat punch edge, the beveled punch edge and the punch witch groove edge, cross 
section area as well in both punch, cut a total 400 pieces. The experiment’s measuring by weighed 
in 100, 200, 300 and 400 piece of work piece of each punch. The result has show that the beveled 
punch has less wear, flat punch has medium wear and the punch with groove has most wear. The 
most suitable punch for good work piece is the flat punch, because it made a good quality work 
pieces, on distortion and can be use as well. 
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กติติกรรมประกาศ 
 
การจดัท าวทิยานิพนธ์คร้ังน้ีไดส้ าเร็จลุล่วงไปไดด้ว้ยดีโดยไดรั้บความอนุเคราะห์ช่วยเหลือจากบุคคล 
และหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง ไดแ้ก่     รองศาสตราจารยส์ันติรัฐ  นนัสะอาง    มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี
พระจอมเกลา้ธนบุรีท่ีไดใ้หค้วามกรุณาเป็นท่ีปรึกษาในการท าวทิยานิพนธ์ในคร้ังน้ีประธานกรรมการ
สอบวทิยานิพนธ์ ดร.ถนดั จินตโกศล มหาวทิยาลยัศรีนครินทรวโิรฒประสานมิตร และกรรมการสอบ
วิทยานิพนธ์ ดร.ณัฎฐนนัท์ มูลสระดู่ มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกลา้ธนบุรี ท่ีให้แนวคิดและ
ค าแนะน าพร้อมดว้ยขอ้เสนอแนะและแกไ้ขขอ้ผิดพลาดต่าง ๆ รวมทั้งตรวจสอบวิทยานิพนธ์ฉบบัน้ี
ใหเ้กิดความสมบูรณ์และถูกตอ้ง 
 
อีกทั้งตอ้งขอขอบพระครูคณะครูอาจารยข์องแผนกช่างกลโรงงาน วทิยาลยัเทคนิคลพบุรี ทุกท่านท่ีได้
ช่วยใหค้  าแนะน าและกรุณใหใ้ชเ้คร่ืองจกัรในการทดลอง ขอบคุณภาควิชาครุศาสตร์อุตสาหการ คณะ
ครูสาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี ท่ีให้ความ
อนุเคราะห์เคร่ืองมือเคร่ืองจกัร ในการท าการทดลอง รวมทั้งบุคคลอีกหลายท่านท่ีให้ความอนุเคราะห์
โดยท่ีมิได้กล่าวมาในท่ีน้ี    โดยมีส่วนช่วยในการจดัท าวิทยานิพนธ์ฉบบัน้ีสมบูรณ์และส าเร็จได้
สุดทา้ยน้ีขอใหง้านวทิยานิพนธ์เล่มน้ี ซ่ึงแทนความส าเร็จอีกระดบัหน่ึงของขา้พเจา้ จึงมอบให้เป็นการ
ทดแทนพระคุณของบิดามารดา ครูอาจารย ์ผูมี้พระคุณทุกท่าน ตลอดจนเพื่อน ๆ ทีศึกษาร่วมกนัท่ีให้
ก าลงัใจ ใหก้ารสนบัสนุน ผูว้จิยัเสมอมาจนท าใหว้ทิยานิพนธ์ฉบบัน้ีสมบูรณ์ดว้ยดี 
 

 

 


