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บทคดัยอ่ 

 
งานวิจยัน้ีมีวตัถุประสงค์เพื่อท าการศึกษาปัจจยัท่ีมีผลต่อการสึกหรอของใบเล่ือยกลชนิดเหล็กกล้า
ความเร็วสูง   (High Speed Steel)  และ ลกัษณะการสึกหรอของใบเล่ือยกล โดยก าหนดตวัแปรตน้ท่ีใช้
ในการศึกษาไดแ้ก่ ความเร็วช่วงชกั 77, 94, 112  คร้ังต่อนาที     และขนาดอตัราป้อนของโครงเล่ือย 
0.2 ,0.3 ,0.4 มิลลิเมตรต่อคร้ัง ตามระยะเวลาท่ีต่างกนัคือ 5, 10, 15 นาที ส่วนตวัแปรตามไดแ้ก่ การสึก
หรอของใบเล่ือยกล และลกัษณะการสึกหรอของฟันเล่ือยโดยท าการทดลองเล่ือยวสัดุงานท่ีเป็น
เหล็กกลา้ตามมาตรฐาน S 45 C เม่ือทดลองเล่ือยวสัดุงานตามพารามิเตอร์ท่ีก าหนดในตารางทดลองท่ี
ออกแบบไวแ้ลว้ ท าการถอดใบเล่ือยออกเพื่อถ่ายภาพและวดัการสึกหรอของฟันเล่ือยเพื่อน าผลการ
ทดลองมาวิเคราะห์เปรียบเทียบขอ้มูลทางสถิติ  ซ่ึงจากการวิเคราะห์ขอ้มูลทางสถิติ  พบวา่ขนาดแรง
กดของโครงเล่ือยมีผลโดยตรงต่อการสึกหรอของฟันเล่ือยกลชนิดเหล็กกลา้ความเร็วสูง (High Speed 
Steel) ท่ีระดบันยัส าคญั 0.05 
 
ค าส าคญั :  เล่ือยกล  / ไฮสปีด / ความเร็วช่วงชกั / อตัราป้อน / การสึกหรอของใบเล่ือยกล / 
                  ลกัษณะการสึกหรอของใบเล่ือยกล 
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Abstract 
 
This research aims to study factors affecting the wear of high speed steel saw blades and The wear 
tear of the saw blade machine type. The variables used in the study such as stroke speed 77,94,112 
time/minutes and  the feed rates of the frame saw  0.2, 0.3, 0.4 millimeter/times for the time 
difference was 5, 10, 15 minutes. The dependent variables were the mechanical wear of the blade 
and The wear and tear of the saw blade. by the experiment saw the steel material standard S 45 C 

when the saw cutting material on the parameters given in the table that was already designed then, 
remove the blade out to take pictures and the wear of the saw blade for the results were compared 
statistically.  From the statistical analysis showed that the force of the project saw a direct effect on 
the mechanical wear of the edge saw-type high speed steel (High Speed Steel) at the 0.05 
significance level. 
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