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4.9   ลกัษณะการซึมลึกและความกวา้ง ท่ีทาดว้ยฟลกัซ์อลูมิเนียมออกไซด์ ท่ีกระแสไฟ  78 
 210 Amp 
4.10   ลกัษณะการซึมลึกและความกวา้ง ท่ีทาดว้ยฟลกัซ์ซิลิกอนออกไซด์ ท่ีกระแสไฟ  78 
 150 Amp 
4.11   ลกัษณะการซึมลึกและความกวา้ง ท่ีทาดว้ยฟลกัซ์ซิลิกอนออกไซด์ ท่ีกระแสไฟ  79 
 180 Amp 
4.12   ลกัษณะการซึมลึกและความกวา้ง ท่ีทาดว้ยฟลกัซ์ซิลิกอนออกไซด์ ท่ีกระแสไฟ  79 
 210 Amp 
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4.13 ลกัษณะการซึมลึกและความกวา้งท่ีทาดว้ยฟลกัซ์ไทเทเนียมออกไซดท่ี์กระแสไฟ  80 
 150 Amp 
4.14  ลกัษณะการซึมลึกและความกวา้งท่ีทาดว้ยฟลกัซ์ไทเทเนียมออกไซดท่ี์กระแสไฟ  80 
 180 Amp 
4.15  ลกัษณะการซึมลึกและความกวา้งท่ีทาดว้ยฟลกัซ์ไทเทเนียมออกไซดท่ี์กระแสไฟ  81 
 210 Amp 
4.16    เปรียบเทียบลกัษณะการซึมลึกและความกวา้งของแนวเช่ือม ท่ีไดจ้ากการเช่ือมโดย 82 
 ใชฟ้ลกัซ์ชนิดต่าง ๆ  กบัไม่ทาฟลกัซ์ก่อนท าการเช่ือม  
5.1   เปรียบเทียบระดบัความแขง็เฉล่ียของแนวเช่ือมจากเหล็กกลา้ไร้สนิม จากการเช่ือม 85 
 โดยใชฟ้ลกัซ์และไม่ใชฟ้ลกัซ์ทาก่อนท าการเช่ือม 
5.2   เปรียบเทียบระดบัความแขง็เฉล่ียของแนวเช่ือมจากเหล็กกลา้ไร้สนิม จากการเช่ือม 85 
 โดยใชฟ้ลกัซ์และไม่ใชฟ้ลกัซ์ทาก่อนท าการเช่ือม ท่ีระดบักระแสไฟเช่ือมต่างกนั 
5.3   เปรียบเทียบอตัราการซึมลึกของแนวเช่ือมเฉล่ียของแนวเช่ือมจากการเช่ือม  87 
 โดยใชฟ้ลกัซ์และไม่ใชฟ้ลกัซ์ทาก่อนท าการเช่ือม 
ข.1   แสดงช้ินงานทดลองเช่ือมดว้ยกระบวนการเช่ือม TIG      102 
ข.2   แสดงการเตรียมช้ินงานทดลองเช่ือมดว้ยกระบวนการเช่ือม TIG     102 
ข.3   แสดงช้ินงานทดลองเช่ือมทาฟลกัซ์พร้องท่ีจะเช่ือม       102 
ข.4   แสดงการทาฟลกัซ์ลงบนช้ินงานทดลอง        103 
ข.5   แสดงการตั้งค่าเคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการเช่ือม       103 
ข.6   แสดงการทดสอบการเคล่ือนท่ีของหวัเช่ือม        103 
ข.7   แสดงช้ินงานท่ีเช่ือมเสร็จแลว้ของการทาฟลกัซ์ไทเทเนียมออกไซด์   104 
ข.8   แสดงช้ินงานท่ีเช่ือมเสร็จแลว้ของการทาฟลกัซ์ซิลิกอนออกไซด ์   104 
ข.9   แสดงช้ินงานท่ีเช่ือมเสร็จแลว้ของการทาฟลกัซ์อลูมิเนียมออกไซด์   104 
ข.10   แสดงช้ินงานท่ีเช่ือมท่ีจะไปทดสอบความแขง็และทดสอบโครงสร้างมหภาค  105 
ข.11   แสดงเคร่ืองมือและอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการผสมฟลกัซ์     105 
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ข.12   แสดงผงฟลกัซ์ชนิดต่าง ๆ        106 
ข.13   แสดงเคร่ืองขดัมนั  (Polishing)       106 
ข.14  แสดงเคร่ืองทดสอบความแขง็ (Micro Hardness  Test)     106 
 
 
 
 
 


