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บทคดัยอ่ 

 
การศึกษาวจิยัคร้ังน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อศึกษาผลกระทบของฟลกัซ์ต่อสมบติัการเช่ือมทิกของเหล็กกลา้
ไร้สนิมดูเพล็กซ์ (AISI 2205) ปัจจยัท่ีใช้ในการศึกษาประกอบดว้ย ฟลกัซ์ และ กระแสไฟเช่ือม
ผลการวจิยัพบวา่ ปัจจยัร่วมระหวา่งกระแสไฟกบัฟลกัซ์ส่งผลต่อสมบติัทางกล ดา้นความแข็ง บริเวณ
แนวเช่ือมและบริเวณเขตอิทธิพลความร้อน และมีผลต่อค่าการซึมลึกและความกวา้งของแนวเช่ือม 
อย่างมีนัยส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .01 ผลการวิเคราะห์โครงสร้างมหภาค พบว่าการทาฟลกัซ์ท าให้
ระดบัการซึมลึกเพิ่มมากกว่าช้ินงานเช่ือมท่ีไม่ทาฟลกัซ์สูงสุดประมาณร้อยละ 52.15  และผงฟลกัซ์
ซิลิกอนออกไซด ์เป็นฟลกัซ์ท่ีใหป้ระสิทธิภาพในการเพิ่มระดบัการซึมลึกสูงสุด และผงฟลกัซ์อลูมิเนียม
ออกไซดใ์หป้ระสิทธิภาพการซึมลึกดอ้ยท่ีสุดดา้นความแขง็ผงฟลกัซ์ซิลิกอนออกไซด์ใหป้ระสิทธิภาพ 

ในการเพิ่มค่าความแขง็สูงสุดและผงฟลกัซ์ไทเทเนียมไดออกไซดใ์หป้ระสิทธิภาพในการเพิ่มความแข็ง 
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Abstract 
 
The objective of the thesis was to study  the effect of flux on the properties of the TIG welding of  
the duplex stainless steel  (AISI 2205). Factors in this study consisted of the flux and electric current 
welding . Results showed that interaction effects between electric current and flux were effected to 
mechanical properties of hardness on welding zone and heat effect zone (HAZ) and dilution 
significantly different at the level of .01 When analyzing the macro-structure, the study found that 
the coated flux caused  more deeper of the penetration levels than the parts that do not use flux 
about 52.15 percent.  The flux from silicon oxide powder is effective for increasing both the depth 
of the penetration level  and the  maximum hardness. The  flux that  increases the least hardness is 
made of titanium oxide   powder. The flux that increases the least effective in the penetration is 
made of aluminum oxide powder 
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กติติกรรมประกาศ 
 

วทิยานิพนธ์ฉบบัน้ีด าเนินการส าเร็จลุล่วงดว้ยดี เน่ืองจากไดรั้บความกรุณา ช่วยเหลือ ตลอดจนไดรั้บ 

ค าแนะน าและช้ีแนะท่ีเป็นประโยชน์อยา่งยิง่จากบุคคลหลายท่านดว้ยกนั ผูว้จิยัขอกราบขอบพระคุณ 

อาจารยผ์ูส้อน และควบคุมการวิจยั คือ รองศาสตราจารย ์ สันติรัฐ นนัสะอาง ประธานท่ีปรึกษา
วทิยานิพนธ์ และรองศาสตราจารย ์ดร.สิทธิชยั แกว้เก้ือกูล ประธานท่ีปรึกษาร่วมวิทยานิพนธ์  ท่ีได้
กรุณาให้แนวคิดและให้ค  าแนะน า ท่ีเป็นประโยชน์อย่างยิ่งในการศึกษาวิจยัตลอดจนแกไ้ขปัญหา
ต่างๆในขั้นตอนของการด าเนินการวจิยัและขอกราบขอบพระคุณ รองศาสตราจารยว์นัชยั  แหลมหลกัสกุล 
ท่ีไดก้รุณาเป็นประธานกรรมการวิทยานิพนธ์และ ดร.ณัฏฐนันท์   มูลสระดู่ กรรมการวิทยานิพนธ์ 
ผูว้ิจยัขอกราบขอบพระคุณผูท้รงคุณวุฒิ รองศาสตราจารย ์สันติรัฐ นนัสะอาง รักษาการหวัหน้า
ภาควชิาครุศาสตร์อุตสหการ  และ    รองศาสตราจารย ์ดร.สิทธิชยั แกว้เก้ือกูล คณบดีคณะครุศาสตร์
อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกลา้ธนบุรี ท่ีอบรมสั่งสอนให้ความรู้
ดา้นการวิจยั และให้ความอนุเคราะห์ในการตรวจสอบ ให้ค  าแนะน าการวิเคราะห์ผลการวิจยั 
ตลอดจนขอ้คิด แนวทางหลกัการต่างๆท่ีเป็นประโยชน์อยา่งยิ่ง ในการท าวิจยัคร้ังน้ี  ขอขอบพระคุณ        
รองศาสตราจารย ์สันติรัฐ นนัสะอาง ท่ีไดก้รุณาให้ความช่วยเหลือในการทดลอง และทดสอบ
ช้ินงาน ตลอดจนมีส่วนช่วยสนบัสนุนให้งานวิจยัคร้ังน้ีส าเร็จดว้ยดี ประโยชน์ท่ีไดจ้ากการด าเนิน
งานวจิยัน้ีเป็นผลจากความกรุณาของทุกท่านท่ีกล่าวมาขา้งตน้ ผูว้ิจยัจึงใคร่ขอขอบพระคุณอยา่งสูงไว ้
ณ โอกาสน้ี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 


