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  =  โครงสร้าง Martensite 
   =  เฟสMgZn2 โครงสร้างยเูทคติก 
  = เฟสMgAl2 โครงสร้างยเูทคติก 
α  = นยัส าคญัทางสถิติ 
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ประมวลศัพท์และค าย่อ 
 

Aging Aluminum Alloys   =  อะลูมิเนียมผสมท่ีผา่นการบ่มแขง็ 
Analysis of Variance (ANOVA)   =  การวเิคราะห์ค่าความแปรปรวน 
Computer Numerical Control (CNC) =  เคร่ืองกดัท่ีควบคุมดว้ยคอมพิวเตอร์ 
Cutting speed     =  ความเร็วตดั 
Dependent Variable    =  ตวัแปรตาม 
Depth of cut    =  ระยะป้อนลึก 
End mill    =  ดอกกดั,เอน็มิลล์ 
Fatigue strength    =  ความคงทนต่อความลา้ 
Feed rate     =  อตัราป้อน 
Hardness Testing Machine   =  เคร่ืองทดสอบหาค่าความแข็ง 
High Speed Steel (HSS.)   = เหล็กกลา้รอบสูง 
Independent Variable    =  ตวัแปรอิสระ 
Interaction Effect    =  ตวัแปรท่ีเป็นปัจจยัร่วม 
Main Effect     =  ตวัแปรท่ีเป็นปัจจยัหลกั 
Multiple Regression Analysis  =  การวเิคราะห์การถดถอยเชิงซ้อน 
Revolutions per minute (rpm)  =  รอบต่อนาที 
Roughness Average (Ra)   =  วดัความเรียบผวิเฉล่ีย 
Spectrometer     =  เคร่ืองทดสอบหาค่าส่วนผสมทางเคมี 
Speed      = ความเร็วรอบ  
Surface contouring   = พื้นผวิโคง้ 
Surface roughness   =  ความเรียบผวิงาน 
Surface Roughness Testing Machine  =  เคร่ืองวดัความเรียบผิวงาน 
Tempering    = การชุบแขง็ 
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ประมวลศัพท์และค าย่อ (ต่อ) 
 
AA 7075    =  อะลูมิเนียมผสมสังกะสี เกรด7075 
HB     = Brinell Hardness  
HRC     = Hardness Rock well Scale C 
GP Zone    =  Guinier –Preston 
MPa     = Mega Pascal 
Hv     = Vickers Hardness  
LSD     = Least Significant Difference  
g/cm3     = gram per cubic centimeter 
J/kg.K     =  Joule per kilogram Kelvin 
m/.mm2    =  meter per ohm square millimeter 
103N/ mm2    =  Kilo Newton per square millimeter 
m/m.K    =  micron per Kelvin meter 

 


