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บทคัดย่อ 

 
โครงงานงานวิจัยอุตสาหกรรมนี้เป็นการปรับปรุงกระบวนการขัดผิวด้านนอกของผลิตภัณฑ์โรเตอร์
เพื่อลดค่าใช้จ่ายในการท างานล่วงเวลาที่สูง โดยมีการด าเนินงานใน 2 ส่วนหลัก ส่วนแรกเป็นการลด
เวลาในการเปลี่ยนรุ่นผลิตภัณฑ์ 3 ประเภท ที่กระบวนการขัดผิวด้านนอกของผลิตภัณฑ์โรเตอร์ ส่วน
ที่สองปรับปรุงการจัดตารางการผลิตโดยการมอบหมายงานเข้าเคร่ืองจักรขัดผิท (Grinding) ภายใต้
ความต้องการของลูกค้าและข้อจ ากัดด้านเคร่ืองจักร โดยการประยุกต์ตัวแบบทางคณิตศาสตร์ในการ
มอบหมายงานซึ่งมีเป้าหมายให้เวลารวมในการผลิตต่ าที่สุด และหาค าตอบโดยใช้ Excel Solver ใน
การประมวลผล จากผลการศึกษาสามารถลดเวลาการเปลี่ยนรุ่นการผลิตแบ่งเป็น 3 ประเภท ประเภทที่
หนึ่งจาก 480 วินาที เป็น 300 วินาที ประเภทที่สองจาก 600 วินาที เป็น 390 วินาที และประเภทที่สาม
จาก 900 วินาที เป็น 630 วินาที จากเวลาที่โดยรวมที่ลดลงส่งผลต่อค่าใช้จ่ายในการท างานล่วงเวลา
ของกระบวนการขัดผิวด้านนอกของผลิตภัณฑ์โรเตอร์ จาก 58,125 บาท เป็น 21,415  บาท ลดลง 
เท่ากับ 36,710 บาท หรือ ลดลงร้อยละ 63% 
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