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บทคัดย่อ 
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ยางธรรมชาติกบัยางอีพีดีเอม็  พบวา่ ผลการทดสอบช้ินงานทดสอบของสูตรเคมียาง 2 สูตรน้ี               
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Abstract 
 

This research developed the rubber formulation for the hatch rubber cover seal. Properties of the 
seal must be complied with the MIL-R-900F Standard. Natural rubber and ethylene propylene diene 
monomer with the ratios of 50:50, 70:30 and 80:20 mixed with carbon black of about 55-75 phr 
were blended using internal mixer, formed, and vulcanized using compression molding technique. 
The rubber samples were then prepared and tested following the Federal Test Method Standards as 
mentioned in the MIL-R-900F Standard. The results revealed that the mixtures of natural rubber and 
ethylene propylene diene monomer of 70:30 and 80:20 blended with carbon black of 65 phr passed 
the MIL-R-900F Standard and there was no significant difference in physical properties of the two 
blends. 
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        เม่ือ x มากกวา่หรือเท่ากบั3(ง)สายโซ่ก ามะถนั (จ) โครงสร้างแบบวง และ  
         (ฉ) หมู่ไทออล (Thiol)        11 
2.8    (ก) โมเดลแสดงลกัษณะการผสมยางท่ีมีการกระจายตวัและการแตกตวัท่ีดีและ  
        (ข) มีการกระจายตวัท่ีดีแต่มีการแตกตวัท่ีไม่ดี      16 
2.9   (ก) โมเดลแสดงลกัษณะการผสมยางท่ีมีการกระจายตวัท่ีไม่ดี และ (ข) ดี  16 
3.1   ขั้นตอนการด าเนินงาน    22 
3.2   เคร่ืองรีดแบบ 2 ลูกกล้ิงท่ีโรงงานยาง อู่ทหารเรือธนบุรี    29 
3.3    การใส่สารเคมีในยางแบงค ์(ภายในวงกลมเสน้ประ)     29 
3.4    เคร่ืองผสมระบบปิด        30 
3.5    เคร่ืองรีดแบบ 2 ลูกกล้ิง        30 
3.6    เคร่ืองRheoTECH MD+        31 
3.7   ผลท่ีไดจ้ากการทดสอบการศึกษาลกัษณะการคงรูป โดยเลือกใชร้ะยะเวลา tc 100   
        (ดงัแสดงในวงกลม)        32 
3.8   แม่พิมพแ์บบกดอดั (Compression Molding)      33 
3.9   Hardness Durometer        34 
3.10   เคร่ืองทดสอบความดนัในการอุดรอยร่ัวตามท่ี มาตรฐาน Federal Test  
         Method 3211 ก าหนด        35 



ญ 
 

รายการรูปประกอบ (ต่อ) 
           

รูป           หน้า 
3.11  ภาพแสดงลกัษณะและขนาดของแท่งกดตามท่ีมาตรฐาน Federal Test  
         Method 3211 ก าหนด        35 
3.12  เคร่ืองทดสอบการเสียรูปถาวรหลงัการกด      36 
3.13  Universal Testing Machine        37 

3.14  การทดสอบหาปริมาตรท่ีเปล่ียนแปลงหลงัจากแช่น ้ากลัน่    38 

3.15  การทดลองหาปริมาณสารถูกสกดัดว้ยน ้ากลัน่เดือด     39 

3.16  เคร่ืองวดัความถ่วงจ าเพาะ        40 

3.17  เคร่ืองส าหรับจบัยดึและดึงยดืช้ินทดสอบในการทดสอบความทนทานต่อโอโซน  41 
3.18  ผลการทดสอบความทนทานต่อโอโซน      41 
3.19  เคร่ืองทดสอบสมบติัความทนทานต่อโอโซน      42 
4.1   ยางคงรูปท่ีเกิดการบลูม        43 
4.2   ผลการทดสอบความทนทานโอโซนของสูตรเคมียาง 2-1 ตามระบุในมาตรฐาน ASTM       
        INTERNATIONAL หมายเลข D1149-07      45 
4.3   ผลการทดสอบความตา้นทานต่อโอโซนของสูตรเคมียาง 3  47 
4.4   ผลการทดสอบความทนทานต่อโอโซนของสูตรเคมียาง 4    47 
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ประมวลค าศัพท์และค าย่อ 

 
STR = Standard Thai Rubber  
phr = part per hundred of rubber 
pphm  = parts per hundred million 
psi = pounds per square inch 
MPa = megapascal 
h = hour 
   


