
69 
 

ตาราง ก.2 เวลาตวัอยา่งท่ีอ่านค่าไดข้องขั้นตอนการตวงหยาบ ภายในหอ้งบรรจุสารผลิตภณัฑ(์ต่อ) 

คร้ังท่ี ค่าท่ีอ่านได ้
(X) 

X2 คร้ังท่ี ค่าท่ีอ่านได ้
(X) 

X2 

27 2.6 6.76 29 3.02 9.1204 
28 2.3 5.29 30 2.4 5.76 

 รวม   72 189.2686 
 

เวลาเฉล่ียในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) =
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𝑁 = [
40√30(189.2686) − (72)2

72
]
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= 15.092 ≈  15  ขนาดตวัอยา่ง 

ดงันั้น จะไดเ้วลาเฉล่ียในการท างานต่อช้ิน เท่ากบั 2.5 วนิาทีและจ านวนตวัอยา่งเท่ากบั 15 ขนาด

ตวัอยา่ง  

ต่อไปน้ีเป็นการแสดงการเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง 

ของทุกการปฎิบติังานในสายการผลิต 

 


