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รูปที ่4.3 ผงัโครงข่ายแสดงล าดบัขั้นตอนการผลิตภายในหอ้งบรรจุของผลิตภณัฑ ์Plenum 100 g 
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รูปที ่4.4 ผงัโครงข่ายแสดงล าดบัขั้นตอนการผลิตภายในหอ้งท าหีบห่อของผลิตภณัฑ ์Plenum 100 g 

4.3.2 ขั้นตอนที ่2 หารอบเวลาในการผลติ                                                                                                                                                                

ด าเนินงานโดยการหารอบเวลาในการผลิต(Cycle Time)  ท่ีตอ้งการ จากตารางท่ี 4.3 และตารางท่ี 4.4   

ค  านวนหาผลรวมเวลาทั้งหมด = 28.02 วนิาที 

ก าลงัการผลิตต่อชัว่โมงท่ีตอ้งการ = 1200 ซองต่อชัว่โมง 

เวลา 1 รอบการท างาน  = 
60×60×0.95

1200
= 2.85 วนิาที 

 

หมายเหตุ : 0.95 คือประสิทธิภาพการท างานของโรงงาน 95 % 

ดงันั้นอตัราการผลิตท่ีตอ้งการคือ 1200 ซองต่อ ชัว่โมง รอบเวลาการผลิตไม่เกิน 2.85 วินาที ต่อซอง ต่อ 

1 สถานีงาน  

 


