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ภาคผนวก ก 

ตวัอยา่งการเกบ็ขอ้มูลเวลาและตวัอยา่งในการหาเวลามาตรฐาน 
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ก.1 การหาขนาดตวัอยา่ง (Sample Size) 

จากสูตร 

 

เม่ือ  N  คือ จ านวนตวัอยา่งท่ีตอ้งการหา  

 n คือ จ านวนขอ้มูล 

 x คือ ขอ้มูลเวลา(ค่าท่ีอ่านได)้ 

ตวัอยา่ง ขั้นตอนการตวงหยาบ จากภายในหอ้งบรรจุสารผลิตภณัฑ ์  จ านวนทดลองในการจบัเวลา 30 

ตวัอยา่ง ดงัแสดงในตาราง ก.1 และ ก.2 

ตารางที ่ก.1 เวลาตวัอยา่งท่ีอ่านค่าไดข้องขั้นตอนการตวงหยาบ ภายในหอ้งบรรจุสารผลิตภณัฑ ์  

คร้ังท่ี ค่าท่ีอ่านได้
(X) 

X2 คร้ังท่ี ค่าท่ีอ่านได้
(X) 

X2 

1 2.54 6.4516 14 2 4 
2 2.5 6.25 15 2.5 6.25 
3 2.3 5.29 16 2.5 6.25 
4 2.75 7.5625 17 2.6 6.76 
5 2.12 4.4944 18 2.3 5.29 
6 2.55 6.5025 19 2 4 
7 2.66 7.0756 20 2.8 7.84 
8 2.3 5.29 21 2.94 8.6436 
9 2.4 5.76 22 2.5 6.25 
10 2.8 7.84 23 2.5 6.25 
11 2.64 6.9696 24 2.78 7.7284 
12 2.2 4.84 25 2.5 6.25 
13 2.5 6.25 26 2.5 6.25 
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ตารางที ่ก.2 เวลาตวัอยา่งท่ีอ่านค่าไดข้องขั้นตอนการตวงหยาบ ภายในหอ้งบรรจุสารผลิตภณัฑ(์ต่อ) 

คร้ังท่ี ค่าท่ีอ่านได ้
(X) 

X2 คร้ังท่ี ค่าท่ีอ่านได ้
(X) 

X2 

27 2.6 6.76 29 3.02 9.1204 
28 2.3 5.29 30 2.4 5.76 

 รวม   72 189.2686 
 

 

จาก 

 

 

 

 

ดงันั้น จะไดเ้วลาเฉล่ียในการท างานต่อช้ิน เท่ากบั 2.5 วนิาทีและจ านวนตวัอยา่งเท่ากบั 15 ขนาด

ตวัอยา่ง  

ต่อไปน้ีเป็นการแสดงการเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง 

ของทุกการปฎิบติังานในสายการผลิต 
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ตารางที ่ก.3  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 
                     กระบวนการตวงละเอียด 
กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตวงละเอียด 

6.11 5.76  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.541 

6.01 6.23 

6.05 6.3 

6.45 5.68 

5.67 6.05 

5.94 6.34 

6.21 6.27 

6.12 6.03 

6 5.86 

5.94 6.04 

6.15 6.01 

6.03 6.1 

6.07 5.79 

6.17 6.33 

5.89 6.15 

เวลาเฉล่ียในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) 6.058 
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ตารางที ่ก.4  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 
                     กระบวนการ เทสารใส่ซอง 
กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เทสารใส่ซอง 

3.86 3.96  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.805 

4.02 4.11 

4.01 4.31 

4.15 4.02 

3.86 4.14 

3.89 3.73 

4.05 3.98 

3.86 4.07 

4.23 4.21 

4.05 4.23 

3.98 4.22 

4.08 4 

3.89 3.91 

3.89 4.03 

3.89 4.09 

เวลาเฉล่ียในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) 4.024 
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ตารางที ่ก.5  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ  
                     กระบวนการแกะมดัซองผลิตภณัฑ์  (กระบวนการน้ีจะท าเป็นชุด ชุดละ 50 ซอง ) 
กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

แกะมดัซอง

ผลิตภณัฑ์ 

1.02 1.03  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.982 

1.03 1.1 

0.98 0.95 

0.99 1 

1.02 1.02 

0.97 0.99 

0.96 1.02 

1.08 1.01 

0.99 1.05 

1.03 1.01 

0.99 0.97 

0.97 1.01 

1 0.94 

1.05 0.98 

1.04 1 

เวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 50 ช้ิน (วนิาที) 1.0066 
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เน่ืองจากเวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 50 ช้ิน เท่ากบั 1.0066 วนิาที ดงันั้น เวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 1 

ช้ิน จะเท่ากบั 1.0055/50 = 0.0201 วนิาที 

ตารางที ่ก.6  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 

                     กระบวนการ เทสารใส่ซอง 

กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เตรียมซองผลิตภณัฑ์ 

4.11 4.03  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0.7415 

3.89 3.95 

4.15 3.91 

3.98 4.04 

4.06 4.00 

4.05 3.79 

3.96 3.92 

4.16 4.09 

3.98 4.00 

3.96 4.00 

3.99 4.02 

4.00 3.90 

4.15 4.00 

3.94 4.01 

3.86 4.11 
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ตารางที ่ก.7  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 
                     กระบวนการ เทสารใส่ซอง(ต่อ) 
กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

เตรียมซองผลิตภณัฑ์ เวลาเฉล่ียในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) 4.0003 

 

ตารางที ่ก.8  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 

                     กระบวนการ แกะมดักล่องเล็ก  
กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

 

 

 

 

 

แกะมดักล่องเล็ก 

1.02 1.03  

 

 

 

 

 

 

2.282 

 

 

 

 

 

 

1.01 0.98 

1.00 0.97 

1.07 0.95 

1.03 1.05 

1.00 1.02 

1.05 1.00 

0.95 1.05 

1.00 0.97 

1.00 1.02 

1.03 0.94 

0.97 1.04 
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ตารางที ่ก.9  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 

                     กระบวนการ แกะมดักล่องเล็ก(ต่อ) 
กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

แกะมดักล่องเล็ก 

0.98 1.08  

2.282 
1.00 1.09 

1.01 0.96 

เวลาเฉล่ียในการท างานต่อ50ช้ิน (วนิาที) 1.009 

 

เน่ืองจากเวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 50 ช้ิน เท่ากบั 1.009 วนิาที ดงันั้น เวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 1 

ช้ิน จะเท่ากบั 1.009/50 = 0.02018 วนิาที 

ตารางที ่ก.10  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 
                       กระบวนการ ข้ึนรูปกล่องเล็ก 
กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

 

 

ข้ึนรูปกล่องเล็ก 

 

 

 

1.02 1.03  

 

 

 

2.823 

 

 

 

1.01 0.98 

1.00 0.97 

1.07 0.95 

1.03 1.05 

1.00 1.02 

1.05 1.00 
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ตารางที ่ก.11  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 

                       กระบวนการ ข้ึนรูปกล่องเล็ก(ต่อ) 
กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

ข้ึนรูปกล่องเล็ก 

 

0.95 1.05  

 

 

 

 

2.823 

 

1.00 0.97 

1.00 1.02 

1.03 0.94 

0.97 1.04 

1.00 1.09 

0.98 1.08 

1.01 0.96 

เวลาเฉล่ียในการท างานต่อ50ช้ิน (วนิาที) 1.011 
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ตารางที ่ก.12  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 
                       กระบวนการแพค็ซองผลิตภณัฑใ์ส่กล่องเล็ก 
กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

 

 

 

 

 

แพค็ซองผลิตภณัฑ์

ใส่กล่องเล็ก 

2.10 2.03  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.763 

1.95 2.05 

2.15 1.92 

1.96 1.98 

2.00 2.04 

2.19 2.15 

1.89 2.00 

1.96 2.03 

1.99 1.85 

2.09 2.10 

2.19 2.05 

2.00 1.95 

2.03 1.96 

1.99 2.11 

1.98 2.13 

เวลาเฉล่ียในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) 2.02733 
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ตารางที ่ก.13  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ             
                       กระบวนการโหลดกล่องลูกฟูกจากพาเลท 
กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

 

 

 

 

 

โหลดกล่องลูกฟูก

จากพาเลท 

2.02 1.98  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.3408 

2.10 1.89 

1.94 2.00 

1.96 1.95 

2.21 2.06 

1.96 2.06 

2.12 2.00 

1.85 2.06 

2.14 1.87 

1.85 2.03 

2.07 2.10 

2.13 2.01 

2.15 2.00 

1.93 1.89 

2.06 2.00 

เวลาเฉล่ียในการท างานต่อ40ช้ิน (วนิาที) 2.013 
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เน่ืองจากเวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 40 ช้ิน เท่ากบั 2.013 วนิาที ดงันั้น เวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 1 
ช้ิน จะเท่ากบั 2.013/50 = 0.050325 วนิาที 
ตารางที ่ก.14  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 
                      กระบวนการข้ึนรูปกล่องลูกฟูก 
กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

 

 

 

 

 

ข้ึนรูปกล่องลูกฟูก 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.02 3.00  

 

 

 

 

 

 

2.742 

2.98 2.95 

3.05 3.11 

2.89 3.06 

2.89 3.15 

2.86 3.14 

3.00 2.99 

3.04 2.89 

2.67 3.28 

2.95 3.01 

3.15 2.86 

3.16 2.98 

3.00 2.78 

3.11 3.00 

2.85 2.99 
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ตารางที ่ก.15  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 

                       กระบวนการข้ึนรูปกล่องลูกฟูก(ต่อ) 
กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

ข้ึนรูปกล่องลูกฟูก เวลาเฉล่ียในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) 2.993 

 
เน่ืองจากเวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 40 ช้ิน เท่ากบั 2.993 วนิาที ดงันั้น เวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 1 
ช้ิน จะเท่ากบั 2.993/40 = 0.074825 วนิาที 
ตารางที ่ก.16  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 

                       กระบวนการบรรจุกล่องเล็กลงกล่องลูกฟูก 

กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

 

 

 

บรรจุกล่องเล็กลง

กล่องลูกฟูก 

 

0.81 0.86  

 

 

 

 

 

4.10933 

0.83 0.81 

0.87 0.78 

0.83 0.82 

0.87 0.72 

0.74 0.86 

0.87 0.78 

0.82 0.86 

0.79 0.81 

0.79 0.86 

0.85 0.79 
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ตารางที ่ก.17  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 

                       กระบวนการบรรจุกล่องเล็กลงกล่องลูกฟูก(ต่อ) 
กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

บรรจุกล่องเล็กลง

กล่องลูกฟูก 

 

0.83 0.81  

 

4.10933 

0.90 0.79 

0.83 0.80 

0.77 0.76 

เวลาเฉล่ียในการท างานต่อ50ช้ิน (วนิาที) 0.817 

 

ตารางที ่ก.18  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 

                       กระบวนการยกกล่องลูกฟูกลงพาเลท 

กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

 

ยกกล่องลูกฟูกลงพา

เลท 

2.98 3.10  

 

 

2.873 

 

3.05 2.99 

2.79 3.05 

2.85 3.24 

3.04 2.96 

2.98 3.14 

3.02 3.16 

 



82 

 

 
ตารางที ่ก.19  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 

                       กระบวนการยกกล่องลูกฟูกลงพาเลท(ต่อ) 
กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

 

 

 

บรรจุกล่องเล็กลง

กล่องลูกฟูก 

 

2.79 3.18  

 

 

 

 

2.873 

 

2.94 3.01 

3.12 2.96 

2.85 3.31 

2.97 3.04 

3.18 3.09 

2.79 3.00 

3.02 2.91 

เวลาเฉล่ียในการท างานต่อ50ช้ิน (วนิาที) 3.017 

 

เน่ืองจากเวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 40 ช้ิน เท่ากบั 3.017วินาที ดงันั้น เวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 1 

ช้ิน จะเท่ากบั 3.017/40 = 0.0754 วนิาที 
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ตารางที ่ก.20  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 

                       กระบวนการปิดผนึกปากซองผลิตภณัฑ์ 
กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

 

 

 

 

 

ปิดผนึกปากซอง

ผลิตภณัฑ์ 

 

 

 

 

3.05 3.16  

 

 

 

 

 

2.374 

2.95 3.05 

3.02 2.99 

2.80 3.16 

3.14 2.81 

2.75 3.02 

2.99 2.87 

2.97 2.95 

3.05 2.89 

3.01 2.98 

3.25 2.84 

2.86 2.91 

3.08 2.95 

2.95 3.08 

2.87 3.02 

เวลาเฉล่ียในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) 2.98767 
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ตารางที ่ก.21  การเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 

                       กระบวนการยกซองท่ีพิมพเ์บอร์แบทช์ไปสถานีเตรียมซอง 

กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

 

 

 

 

 

ยกซองท่ีพิมพเ์บอร์

แบทช์ไปสถานี

เตรียมซอง 

10.12 9.92  

 

 

 

 

 

4.154 

10.07 10.05 

10.02 10.11 

9.95 10.02 

10.02 10.06 

10.18 10.05 

9.86 9.97 

10.02 9.85 

9.79 9.93 

10.13 10.09 

10.00 9.92 

10.15 9.78 

10.08 10.01 

9.98 10.02 

9.91 9.96 

เวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 500ช้ิน (วนิาที) 10.0007 
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เน่ืองจากเวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 500 ช้ิน เท่ากบั 10.0007วินาที ดงันั้น เวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 1 

ช้ิน จะเท่ากบั 10/500 = 0.02 วนิาที 

ตารางที ่ก.22  แสดงการเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 

                       กระบวนการเขน็กระบะท่ีใส่สารผลิตภณัฑไ์ปโตะ๊บรรจุ 

กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

 

 

 

 

 

เขน็กระบะท่ีใส่สาร

ผลิตภณัฑไ์ปโตะ๊

บรรจุ 

14.18 13.68  

 

 

 

 

 

3.17 

14.08 14.11 

14.05 13.97 

13.86 14.03 

14.22 14.08 

14.25 14.26 

13.87 13.92 

13.86 14.03 

14.07 14.21 

14.03 14.08 

14.21 14.01 

13.84 13.98 

13.79 14.05 

14.01 14.22 

14.02 13.85 
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ตารางที ่ก.23  แสดงการเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 

                       กระบวนการเขน็กระบะท่ีใส่สารผลิตภณัฑไ์ปโตะ๊บรรจุ(ต่อ ) 
กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

เขน็กระบะท่ีใส่สาร

ผลิตภณัฑไ์ปโตะ๊

บรรจุ 

 

เวลาเฉล่ียในการท างานต่อ112.5 ช้ิน (วนิาที) 

 

14.027 

 

เน่ืองจากเวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 112.5 ช้ิน เท่ากบั 14.027 วนิาที ดงันั้น เวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 

1 ช้ิน จะเท่ากบั 14.027/112.5 = 0.124  วนิาที 

ตารางที ่ก.24  แสดงการเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 

                       กระบวนการน าซองท่ีเตรียมแลว้ไปสถานีเทสารใส่ซอง 

กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

 

 

 

 

น าซองท่ีเตรียมแลว้

ไปสถานีเทสารใส่

ซอง 

19.85 20.12  

 

 

 

 

2.038 

20.05 20.16 

19.95 20.13 

20.14 20.00 

20.08 20.01 

20.00 20.16 

20.22 19.84 

19.95 19.93 

20.07 19.92 
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ตารางที ่ก.25  แสดงการเก็บเวลาการปฎิบติังานจริงเพื่อน าไปหาเวลามาตรฐานและขนาดตวัอยา่ง ของ 

                       กระบวนการน าซองท่ีเตรียมแลว้ไปสถานีเทสารใส่ซอง(ต่อ) 
กระบวนการผลิต เวลาในการท างานต่อช้ิน (วนิาที) ขนาดตวัอยา่ง 

 

 

บรรจุกล่องเล็กลง

กล่องลูกฟูก 

 

20.01 20.04  

 

 

2.038 

 

19.98 20.11 

20.13 20.21 

19.94 19.90 

20.00 20.03 

19.90 20.14 

เวลาเฉล่ียในการท างานต่อ500ช้ิน (วนิาที) 20.02 

 

เน่ืองจากเวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 500 ช้ิน เท่ากบั 20.02 วนิาที ดงันั้น เวลาเฉล่ียในการท างานต่อ 1 

ช้ิน จะเท่ากบั 20.02/500 = 0.04004 วนิาที 

รอบเวลาของการท างานของกระบวนการท่ีใชเ้คร่ืองจกัรท างาน 

1. เคร่ืองโหลดและกรองสารสารผลิตภณัฑ ์  

 มีความสามารถโหลดและกรองสารวตัถุดิบไดที้ละ 1 กิโลกรัม โดยใชร้อบเวลาในการท างาน 

10 วินาที และกระบะใส่สารผลิตภณัฑ์มีความจุ 11.25 กิโลกรัม ตอ้งท าการโหลดใส่ให้เต็มกระบะ 

ก่อนท่ีจะเข็นเขา้ไปในห้องบรรจุสารผลิตภณัฑ์  ดังนั้น 1 รอบเวลาการผลิต ใช้เวลา 11.25 X 10 = 

112.5 วินาที และสารผลิตภณัฑ์บรรจุซองละ 0.1 กิโลกรัม เน่ืองจาก สาร 1 กระบะ จะไดผ้ลิตภณัฑ ์

112.5 ซอง   ดงันั้น รอบเวลาการท างานของ เคร่ืองน้ีจะเท่ากบั  112.5 วินาที / 112.5 ซอง  หรือเท่ากบั 

1 วนิาทีต่อ 1 ซอง 
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2. เคร่ืองปิดผนึกกล่องลูกฟูก 

 ใชเ้วลาในการผลิตทั้งหมด 3 วนิาที และ 1 กล่องลูกฟูก บรรจุสารผลิตภณัฑว์ ้40 ซอง ดงันั้น 

รอบเวลาในการผลิตของเคร่ืองน้ีจะเท่ากบั 3 วินาที/ 40 ซอง หรือเท่ากบั  0.75 วินาที/ 1 ซอง 

3. เคร่ืองปิดพิมพเ์บอร์แบทช์บนกล่องลูกฟูก 

 ใชเ้วลาในการผลิตทั้งหมด 3 วนิาที และ 1 กล่องลูกฟูก บรรจุสารผลิตภณัฑว์ ้40 ซอง ดงันั้น 

รอบเวลาในการผลิตของเคร่ืองน้ีจะเท่ากบั 3 วินาที/ 40 ซอง หรือเท่ากบั  0.75 วินาที/ 1 ซอง 

4. . เคร่ืองปิดพิมพเ์บอร์แบทช์บนซองผลิตภณัฑ์ 

 ใชเ้วลาในการผลิตทั้งหมด 60 วนิาที ต่อซองผลิตภณัฑ ์ 1มดั ซ่ึงมีซองผลิตภณัฑอ์ยู ่ 50 ซอง 

ดงันั้น รอบเวลาในการผลิตของเคร่ืองน้ีจะเท่ากบั 60 วนิาที/ 50 ซอง หรือเท่ากบั  1.2 วินาที/ 1 ซอง 

ก.2  การหาเวลามาตรฐาน (Standard Time) 

คิดจากการเผื่อเวลาโดยอาศัยการเผื่อเวลาทั่วไป 15%  เน่ืองจากเป็นตัวเลขทางโรงงานท่ี ได้

ท าการศึกษาก าหนดไว ้โดยค านวนมาจากเวลาเผื่อกิจส่วนตวั (Personal Allowance) และเวลาเผื่อ

ความเม่ือยลา้ (Fatigue Allowance) สภาพการท างานใชค้นท าเป็นหลกัและอาจท าใหเ้กิดความเม่ือยลา้

ได ้ดงันั้นผูว้จิยัจึงเห็นวา่ควรมีการเผือ่เวลาบางส่วนให้กบัพนกังานโดยใชใ้ตรฐานการก าหนดเวลาเผื่อ

ของ ILO (International Labour Office ) ดงัแสดงในตารางท่ี ก.14  

มาตรฐานเวลาเผือ่ท่ีก าหนดให ้

1. เวลาเผือ่คงท่ี 

 เวลาส่วนตวั = 7 

 เวลาเม่ือยลา้ = 4 

2. เวลาเผือ่แปรผนั 

 ยนืท างาน = 4 

รวมเวลาเผือ่  =  7 + 4 + 4 = 15  
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ก.3 มาตรฐานการก าหนดเวลาเผือ่ 

ตารางที ่ก.26  มาตรฐานการก าหนดเวลาเผือ่ของ ILO (หน่วย : % ของเวลามาตรฐาน) 

ล าดบั ประเภทความเผือ่ ชาย หญิง 

1 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เวลาเผือ่คงท่ี 

     เวลาส่วนตวั 

     เวลาเผือ่การลา้ 

เวลาเผือ่ผนัแปร 

     ก. ยนืท างาน 

     ข. ท่ายนืผดิธรรมชาติ 

        เล็กนอ้ย 

       ปานกลาง (กม้   โคง้) 

       มาก (นอน  ยดืตวั) 

     ค. งานใชแ้รงและกลา้มเน้ือ(ยก ลาก ผลกั)น ้าหนกัยก 

เป็นปอนด ์( 1 ปอนด ์= 0.454 กก.) 

     5 ปอนด์ 

     10 ปอนด์ 

    15 ปอนด์ 

     20 ปอนด์ 

     25 ปอนด์    

 

5 

4 

 

2 

 

0 

2 

7 

 

 

0 

1 

2 

3 

4 

 

7 

4 

 

4 

 

1 

3 

7 

 

 

1 

2 

3 

4 

6 
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ตารางที ่ก.27  มาตรฐานการก าหนดเวลาเผือ่ของ ILO (หน่วย : % ของเวลามาตรฐาน)(ต่อ) 

ล าดบั ประเภทความเผือ่ ชาย หญิง 

     30 ปอนด์ 

    35 ปอนด ์    

    40 ปอนด์ 

     45 ปอนด์ 

     50 ปอนด ์ (สูงสุด) 

     60 ปอนด์ 

     70 ปอนด์ 

     ง. แสงสวา่ง 

        ต ่ากวา่มาตรฐานเล็กนอ้ย 

        ต  ่ากวา่มาตรฐานมาก 

        ไม่เพียงพอ 

       จ. สภาพแวดลอ้ม (ความร้อนและความช้ืน)

อตัราการระบายความร้อนจากร่างกาย(มิลลิ

แคลอร่ี/ช.ม./วินาที) 

        16   (เยน็และแหง้) 

        14 

        12 

        10         

5 

7 

9 

11 

13 

17 

22 

 

0 

2 

5 

 

 

 

0 

0 

0 

3 

8 

10 

13 

16 

20 

- 

- 

 

0 

2 

5 

 

 

 

0 

0 

0 

3 
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ตารางที ่ก.28  มาตรฐานการก าหนดเวลาเผือ่ของ ILO (หน่วย : % ของเวลามาตรฐาน)(ต่อ) 

ล าดบั ประเภทความเผือ่ ชาย หญิง 

         8 

        6        

        5 

        4 

        3 

        2    (ร้อนจดัและช้ืนมาก) 

     ฉ. สมาธิในการท างาน 

        งานละเอียดปกติ 

        ละเอียดหรือแม่นย  า 

        ละเอียดมาก  แม่นย  ามาก 

       ช.  เสียงรบกวน 

        ต่อเน่ือง 

        เสียงดงัและเป็นช่วงๆ 

        เสียงแหลมดงั 

        ซ.  ความเครียด 

        กระบวนการผลิตซบัซอ้น 

        การบวนการผลิตซบัซอ้นปานกลาง       

10 

21 

31 

45 

64 

100 

 

0 

2 

5 

 

0 

2 

5 

 

1 

4 

10 

21 

31 

45 

64 

100 

 

0 

2 

5 

 

0 

2 

5 

 

1 

4 
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ตารางที ่ก.29  มาตรฐานการก าหนดเวลาเผือ่ของ ILO (หน่วย : % ของเวลามาตรฐาน)(ต่อ) 

ล าดบั ประเภทความเผือ่ ชาย หญิง 

        กระบวนการผลิตซบัซอ้นมาก 

ฌ.  ความซบัซอ้นจ าเจ 

        ต ่า 

        ปานกลาง 

        สูง 

 ญ.  ความเรียบร้อยสมบูรณ์แบบของงาน 

        พอสมควร 

        ค่อนขา้งมาก 

        สูงมาก 

8 

 

0 

1 

4 

 

0 

2 

5 

8 

 

0 

1 

4 

 

0 

2 

5 

 

เวลามาตรฐาน (Standard Time ) = เวลาปกติ  +  (เวลาปกติ X  %เวลาเผื่อ) 

เวลาปกติ (Normal Time)  = เวลาท่ีจบัไดจ้ริง  +  เลขประเมิณการท างาน 

เน่ืองจากทางโรงงานท่ีไดเ้ขา้ไปท าการศึกษา ไม่ไดท้  าการค านวนเลขประเมิณการท างานใชเ้ฉพาะ

เวลาเผือ่ 

ดงันั้น เวลามาตรฐาน (Standard Time)  =  เวลาท่ีจบัไดจ้ริง  +  (เวลาท่ีจบัไดจ้ริง  X  % เวลาเผื่อ) 

ตวัอยา่งการค านวน  ขั้นตอนการปิดผนึกปากซองผลิตภณัฑ์ 

เวลาท่ีจบัไดจ้ริง   =  2.98 วนิาที 

เวลามาตรฐาน (Standard Time)  =  2.98 X (2.98 X 0.15)          = 3.427    วนิาที 
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ตารางที ่ก.30   เวลามาตรฐานของแต่ละขั้นตอนการท างาน 

 

ล าดบัท่ี 

 

ขั้นตอนการผลิต 

จ านวน

คร้ังใน

การจบั

เวลา 

จ านวน

ตวัอยา่ง

ท่ี

ตอ้งการ

จบัเวลา 

เวลา

ท างาน

เฉล่ีย

(วินาที) 

 

% เวลา

เผื่อ 

เวลาปกติ 

(วินาที) 

เวลา

มาตรฐา

น

(วินาที) 

1 การตวงหยาบ 30 15 2.40 15 2.50 2.76 

2 การตวงละเอียด 30 2 6.05 15 6.05 6.95 

3 การเทสารใส่ซอง 30 2 4.02 15 4.02 4.62 

4 การแกะมดัซองผลิตภณัฑ์ 30 2 1.00 15 1.00 1.15 

5 การเตรียมซองผลิตภณัฑ์ 30 1 4.00 15 4.00 4.60 

6 การ แกะมดักล่องเล็ก 30 3 1.00 15 1.00 1.15 

7 การ ข้ึนรูปกล่องเล็ก 30 3 1.01 15 1.01 1.16 

8 การแพค็ซองผลิตภณัฑใ์ส่กล่องเลก็ 30 3 2.02 15 2.02 2.32 

9 การโหลดกล่องลูกฟูกจากพาเลท 30 4 2.01 15 2.01 2.31 

10 การข้ึนรูปกล่องลูกฟูก 30 3 2.99 15 2.99 3.43 

11 การบรรจุกล่องเล็กลงกล่องลูกฟูก 30 5 0.81 15 0.81 0.9315 

12 การยกกล่องลูกฟูกลงพาเลท 30 3 3.01 15 3.01 3.46 

13 ปิดผนึกปากซองผลิตภณัฑ์ 30 3 2.98 15 2.98 3.42 

14 ยกซองท่ีพิมพเ์บอร์แบทช์ไป

สถานีเตรียมซอง 

30 5 10 15 10 11.5 
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ตารางที ่ก.31   เวลามาตรฐานของแต่ละขั้นตอนการท างาน(ต่อ) 

 

ล าดบัท่ี 

 

ขั้นตอนการผลิต 

จ านวน

คร้ังใน

การจบั

เวลา 

จ านวน

ตวัอยา่ง

ท่ี

ตอ้งการ

จบัเวลา 

เวลา

ท างาน

เฉล่ีย

(วินาที) 

 

% เวลา

เผื่อ 

เวลาปกติ 

(วินาที) 

เวลา

มาตรฐา

น

(วินาที) 

15 เขน็กระบะท่ีใส่สารผลิตภณัฑไ์ป

โตะ๊บรรจุ 

30 4 14.027 15 14.027 16.131 

16 น าซองท่ีเตรียมแลว้ไปสถานีเท

สารใส่ซอง 

30 3 20.02 15 20.02 23.023 

 


