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บทที่ 5  สรุปผลการด าเนินงานวจิัยและข้อเสนอแนะ 

5.1 สรุปผลการเปรียบเทียบการออกแบบสายการผลติของโรงงานตวัอย่าง 

5.1.1 ตารางสรุปผลการออกแบบสายการผลติ 

ผลท่ีไดจ้ากการออกแบบสายการผลิตใหม่ สามารถสรุปออกมาไดเ้ป็นตารางท่ี 5.1 ดงัน้ี 

 ตารางที ่5.1  การเปรียบเทียบการออกแบบสายการผลิตของโรงงานตวัอยา่ง 

รายการ ก่อนการออกแบบ

สายการผลิต 

หลงัการออกแบบ

สายการผลิต 

ผลต่าง 

จ านวนสถานีงาน 9 5 ลดลง 4 

จ านวนพนกังาน(คน) 21 11 ลดลง 10 

รอบเวลาการผลิต 

(วนิาที) 

1.73 2.85 เพิ่มข้ึน 1.12 

Balance Efficiency (%) 76.39 92.49 เพิ่มข้ึน 16.1 

 

รอบเวลาการผลิตมาตรฐาน เท่า 2.85 วนิาที 

ตน้ทุนในการจา้งพนกังาน 10 คนในเวลาการท างาน 1 ปี =  ค่าแรง x จ านวนวนั x จ านวนเดือน x 10 

ดงันั้นจะสามารถประหยดัตน้ทุนการผลิต  =  350 x 20 x 12 x 10 = 840,000  บาท ต่อ 1 ปี 

5.1.2 แผนผงัสายการผลติหลงัจากออกแบบสายการผลติ 

แสดงแผนผงัและต าแหน่งของพนักงานของแผนกงานในระบบสายการผลิตหลังการออกแบบ

สายการผลิตใหม่ ดงัแสดงในรูปท่ี 5.1 
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รูปที ่5.1 แผนผงัในระบบสายการผลิตหลงัการออกแบบสายการผลิต 

5.2 ข้อเสนอแนะ 

จากท่ีผูว้ิจยัได้มีโอกาสเข้าไปท าการวิจยั ในส่วนของการออกแบบสายการผลิตใหม่ของโรงงาน

ตวัอย่าง กรณีศึกษาเพื่อออกแบบสายการผลิตให้สอดคล้องกบัอตัราการผลิตของฝ่ายวางแผนนั้น 

ผูว้จิยัไดเ้ห็นถึงแนวทางในการท่ีจะเพิ่มประสิทธิภาพในกระบวนการผลิตดงัน้ี 

1. การวิจยัน้ีได้ท  าการศึกษาได้ท าการศึกษากระบวนการผลิตเคมีฆ่าแมลงชนิดผง Plenum 100 g  

เท่านั้น ดงันั้นในการวิจยัคร้ังต่อไป จึงควรท าการศึกษากระบวนการผลิตของสินคา้ผลิตภณัฑ์รุ่นอ่ืนๆ

เช่น Vertago 50g ,   Mesosam,  Ridomil  Gold , Actara 100 g , Revus เพื่อสามารถตอบสนองความ

ตอ้งการของผลิตภณัฑรุ่์นอ่ืนท่ีแตกต่างออกไป 

2. ในการศึกษาในคร้ังน้ีมุ่งเน้นไปท่ีการออกแบบกระบวนการผลิตในสายผลิตให้ตรงตามอตัราการ

ผลิตและให้มีประสิทธิภาพมากข้ึน ในการวิจยัคร้ังต่อไปควรท่ีจะมีการศึกษาวิธีพฒันาดว้ยวิธีอ่ืนดว้ย  
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เช่นการออกแบบอุปกรณ์ท่ีใช้ในการท างาน การออกแบบท่าทางในการท างาน เพื่อลดตน้ทุน และ

เวลาในการผลิตอีกดว้ย 

 

 

 


