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บทที่ 3 ข้อมูลทั่วไป 
 

ในบทน้ีจะกล่าวถึงขอ้มูลโดยทัว่ไปของโรงงานท่ีท าการศึกษา รายละเอียดการด าเนินงานของบริษทั 
และข้อมูลของผลิตภณัฑ์เพื่อให้ทราบถึงการด าเนินงานปัจจุบันของโรงงานท่ีท าการศึกษา เช่น 
ลักษณะของผลิตภัณฑ์ ขั้นตอนการด าเนินงานของการผลิต ขั้นตอนการบรรจุ และแผนผงัของ
สายการผลิตของยาฆ่าแมลงชนิดผง Plenum 100 กรัม 
 

3.1    ประวตับิริษทั 
ช่ือบริษทั  : บริษทั ซินเจนทา ครอป โปรเทคชัน่ จ  ากดั 
ท่ีตั้ง   : 261 หมู่ 4 นิคมอุตสาหกรรมบางปู ซอย 4 

ถนนสุขมุวทิ ต. แพรกษา อ. เมือง จ.สมุทรปราการ 10280 
โทร.0-2709-4700   (ในกรณีฉุกเฉิน ติดต่อไดต้ลอด 24 ชม.) 
โทรสาร. 0-2709-4707  

 

3.2 ข้อมูลบริษทั 

ซินเจนทาเกิดจากการควบกิจการระหว่าง บริษทั โนวาร์ตีส ครอป โปรเทคชัน่ (ประเทศไทย) จ ากดั 
และ บริษทั เซนเนก้า เกษตร เอเชียต๊ิก จ ากดั ในวนัท่ี 1 พฤศจิกายน 2544 และได้เปิดตวัอย่างเป็น
ทางการ เม่ือวนัท่ี 31 มกราคม 2545 โดยใชช่ื้อว่า “บริษทั ซินเจนทา ครอป โปรเทคชัน่ จ  ากดั” มีทุน
จดทะเบียนทั้งส้ิน 73 ลา้นบาท นบัไดว้า่เป็นการผนวกความแข็งแกร่ง ทั้งในดา้นหลกัปฏิบติั และตวั
ผลิตภณัฑ์ ท่ีทัว่โลกยอมรับ ท่ีต่างสั่งสมประสบการณ์ในธุรกิจมาเป็นระยะเวลานานของสองบริษทั
ชั้นน าเข้าด้วยกันผลิตภณัฑ์ของซินเจนทาได้มีบทบาทส าคญัต่อโลกและต่อประชากรโลกหลาย
ประการ 

ผลิตภณัฑ์ของซินเจนทาช่วยลดการบุกรุกผืนป่าธรรมชาติเพื่อท าการเกษตร ผลิตภณัฑ์ของซินเจนทา
ช่วยปกป้องมนัฝร่ังท่ีน าไปใชท้อดกรอบกวา่ 1,300,000 ตนั 1 ใน 6 ผลผลิตมะเขือเทศทัว่โลกมาจาก
เมล็ดพนัธ์ุของซินเจนทา 16% ของตลาดขา้วโพดหวานทัว่โลกหรือมากกวา่ 50 ลา้นตนัมาจากเมล็ด
พนัธ์ุของซินเจนทา 4 ลา้นตนัของใยฝ้าย ก าลงัเติมโตงอกงามดว้ยผลิตภณัฑ์ดูแลพืชไร่ของซินเจนทา 
ซ่ึงน าไปผลิตเป็นเส้ือยืดคอตต้อนกว่า 2 หม่ืนล้านตวัทัว่โลก ผลิตภณัฑ์ของซินเจนทาสร้างความ
สวยงามข้ึนมาประดบัโลกมากกว่า 100 ชนิด ซินเจนทาให้ความรู้เร่ืองการดูแลรักษาพืชพนัธ์ุให้กบั
เกษตรกรทัว่โลกไปแลว้ไม่ต ่ากวา่ 4 ลา้นคน  
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ซินเจนทามีส านกังานตั้งอยูท่ี่กรุงเทพมหานคร และมีโรงงานผลิตผลิตภณัฑแ์ละบรรจุผลิตภณัฑ์ตั้งอยู่
ท่ีนิคมอุตสาหกรรมบางปู จงัหวดั สมุทรปราการ บนเน้ือท่ี 16 ไร่ ติดตั้งเคร่ืองจกัรในการผลิต และ
ระบบสาธารณูปโภคอนัทนัสมยั ผา่นการรับรองระบบบริหารคุณภาพ ISO 9001:2000 และมีก าลงัการ
ผลิตและบรรจุผลิตภณัฑ์ส าเร็จรูปได้กว่า 28,000 ตนัต่อปี เราให้ความส าคญักบัการใช้และการดูแล
จดัเก็บ รวมทั้งการดูแลรักษาสภาพแวดลอ้มเป็นอนัดบัแรก มีระบบควบคุมและบ าบดัควนัและน ้ าเสีย
ใหอ้ยูใ่นระดบัปลอดภยัก่อนปล่อยออกจาก โรงงาน 

นอกจากน้ี ซินเจนทา มีนโยบายท่ีจะส่งเสริมการใช้สารป้องกันก าจัดศัตรูพืชอย่างถูกต้องและ
ปลอดภัย โดยร่วมมือกับทางภาครัฐและเอกชนในการอบรม ให้ความรู้ และเผยแพร่เอกสารแก่
เกษตรกร เพื่อก่อให้เกิดการใช้สารก าจดัศตัรูพืชอย่างมีประสิทธิภาพสูงสุด ปลอดภยัต่อผูบ้ริโภค 
ส่ิงแวดลอ้ม และตวัเกษตรกรเองเป็นหลกั 

 
3.3  ผลติภณัฑ์ของโรงงาน 
ผลิตภณัฑ์ของบริษทั ซินเจนทา ครอป โปรเทคชั่น จ  ากดัได้แก่ การผลิตเคมีการเกษตรต่างๆ  เพื่อ
จุดประสงค ์ปราบศตัรูพืช รักษาโรคพืช เพื่อผลผลิตของพืช โดยจะมีช่ือตามสูตรทางเคมีต่างๆกนั เช่น 
ช่ือผลิตภณัฑ์ท่ีเป็นสารเคมี พาราควอต จะมีช่ือทางการคา้คือ กรัมม๊อกโซน เป็นตน้ดงัแสดงในรูปท่ี
3.1 และช่ือสินคา้ตามสูตรเคมี คือไธอะมีโทแซม จะมีช่ือทางการคา้ คือ เพลนัม่ ดงัในรูปท่ี 3.2  

 
 

รูปที ่3.1  ภาพตวัอยา่งผลิตภณัฑข์องบริษทัผลิตภณัฑข์องสายการผลิตท่ีน ามาศึกษา 
 



11 

 

 
 

 
รูปที ่3.2 ผลิตภณัฑเ์พลนัม่ 100 กรัม 

 
 
ผลิตภณัฑข์องสายการผลิตท่ีน ามาศึกษาจ านวน 1 กล่องใหญ่จะประกอบไปดว้ยช้ินส่วนดงัต่อไปน้ี 
1. กล่องใหญ่       1 ใบ 
2. กล่องเล็ก       20 กล่อง 
3. ซองพลาสติกขนาด 100กรัม      40 ซอง 
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3.4 ขั้นตอนการด าเนินงานของยาฆ่าแมลงชนิดผงเพลน่ัม 100 กรัม 
Flow Chart  แสดงขั้นตอนการด าเนินงานของยาฆ่าแมลงชนิดผงเพลนัม่ 100 กรัม ดงัรูปท่ี 3.3 

 

1.                                                                                      
                                                                               

 2.                                                                                  
                                                                                     

3.                                                                                 
                                                                                       

                        

4.                                                                                         
                                             

 
 
 
รูปที ่3.3  Flow Chart แสดงขั้นตอนการด าเนินงานของยาฆ่าแมลงชนิดผงเพลนัม่ 100 กรัม 
 
 
จากรูปท่ี 3.3 น้ีแสดงใหท้ราบถึงขั้นตอนการด าเนินงานของยาฆ่าแมลงชนิดผงเพลนัม่ 100 กรัมโดยจะ
มีความเก่ียวขอ้งกนัทุกฝ่ายในแต่ละกระบวนการผลิตในปัจจุบนั 
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3.5 วธีิการผลติผลติภณัฑ์ยาฆ่าแมลงชนิดผง รุ่น เพลน่ัม 100 กรัม 
อธิบายแผนผงัสายการผลิตและขั้นตอนการผลิต 

3.5.1 แผนผงัสายการผลติผลติภัณฑ์ เพลน่ัม 100กรัม 
แผนผงัพื้นท่ีแสดงการท างานของผลิตผลิตภณัฑ ์เพลนัม่ 100 กรัม แสดงในรูปท่ี 3.4 

 

 
 

รูปที ่3.4 แผนผงัแสดงพื้นท่ีการท างานของผลิตภณัฑเ์พลนัม่ 
 
 
จากรูปท่ี 3.4 น้ีแสดงให้ทราบถึงแผนผงัของสายการผลิตในปัจจุบนั ตวัเลขท่ีปรากฎในแผนผงัการ
ผลิตคือ ต าแหน่งของพนักงานฝ่ายผลิตท่ีท าหน้าท่ีผลิตในการบวนการต่างๆ รายละเอียดของ
กระบวนการผลิตในแต่ละกระบวนการ จะกล่าวใหท้ราบในหวัขอ้ยอ่ยต่อไป  
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3.5.2 ขั้นตอนการผลติผลติภัณฑ์ยาฆ่าแมลงชนิดผง รุ่น เพลน่ัม 100 กรัม 
Flow Chart แสดงล าดบัขั้นตอนการผลิตผลิตภณัฑย์าฆ่าแมลงชนิดผง รุ่น plenum 100g ดงัรูปท่ี 3.5 
 

1.                        

5.                                  

2.                

3.                   

4.                             

6.                    

7.                                    

9.                            

8.                                             
 

 

รูปที ่3.5  Flow Chart แสดงขั้นตอนการผลิตผลิตภณัฑย์าฆ่าแมลงชนิดผง รุ่น plenum 100g 
 
จากรูปท่ี 3.5 น้ีแสดงให้ทราบถึงขั้นตอนการผลิตผลิตภณัฑ์ยาฆ่าแมลงชนิดผง รุ่น plenum 100g  ของ
สายการผลิตในปัจจุบนัโดยมีรายละเอียดในแต่ละหวัขอ้ดงัต่อไปน้ี 
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1. กระบวนการโหลดสารใส่กระบะ 
จากรูปท่ี 3.6 ไดแ้สดงถึงการกรองฝุ่ นผงสารเคมีให้ไดต้ามคุณสมบติัท่ีตอ้งการ หลงัจากนั้นโหลดสาร
ผลิตภณัฑล์งในกระบะใส่สารเพื่อเตรียมน าไปบรรจุ โดยใชเ้คร่ืองจกัรอตัโนมติัในการท างาน  
  

 
 

รูปที ่3.6 กระบวนการโหลดสารใส่กระบะ 

 
เขน็กระบะใส่สารไปท่ีโตะ๊ผลิต และเขน็กระบะเปล่าท่ีโตะ๊ผลิตกลบัมายงับริเวณเคร่ืองจกัร 
ดงัรูปท่ี 3.7  หลงัจากนั้นยกซองจากพื้นท่ีเตรียมซองเขา้หอ้งบรรจุ (ต าแหน่งหมายเลข 21 ในรูปท่ี 3.4) 

 

  
 

รูปที ่3.7 กระบะใส่สารผลิตภณัฑ ์
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2. กระบวนการตวงหยาบ 
 
จากรูปท่ี 3.8 พนกังานฝ่ายผลิตท าการตกัสารผลิตภณัฑ์จากกระบะใส่สารท่ีเข็นมาจากกระบวนการท่ี 
1 โดยใชแ้กว้ตวงหยาบ และส่งแกว้ตวงหยาบไปท่ีกระบวนการตวงละเอียดต่อไป  (ต าแหน่งหมายเลข 
1,2 ในรูปท่ี 3.4) 

 
 

 
 

รูปที ่3.8 กระบวนการตวงหยาบ 
 
 
 
3. กระบวนการตวงละเอียด 
จากรูปท่ี 3.9 พนกังานฝ่ายผลิตไดน้ าแกว้ตวงหยาบท่ีมีสารผลิตภณัฑ์วางไวบ้นเคร่ืองชัง่ความละเอียด
สูง แลว้ตกแต่งปริมาณสารผลิตภณัฑ์ โดยการเติมสารผลิตภณัฑ์เขา้หรือตกัสารผลิตภณัฑ์ออก จนให้
ไดน้ ้าหนกัตามเป้าหมาย (ต าแหน่งหมายเลข 2,3,7,8 ในรูปท่ี 3.4) 
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รูปที ่3.9 กระบวนการตวงละเอียด 
 

4. กระบวนการเทสารผลิตภณัฑใ์ส่ซอง 
จากรูปท่ี 3.10 หลงัจากท่ีผ่านการตวงละเอียดท่ีไดน้ ้ าหนกัตามเป้าหมายแลว้ พนกังานฝ่ายผลิตจะท า
การเทใส่ซองผลิตภณัฑ์ และรูดปิดปากซอง จากนั้นวางบนสายพานเพื่อส่งไป บริเวณบรรจุหีบห่อ 
ดา้นนอกหอ้งบรรจุต่อไป (ต าแหน่งหมายเลข 2,3,7,8 ในรูปท่ี 3.4) 
 

 
 

รูปที ่3.10 กระบวนการเทสารผลิตภณัฑใ์ส่ซอง 
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5. กระบวนการซีลปากซองดว้ยแผน่ความร้อน 
จากรูปท่ี 3.11 ซองผลิตภณัฑ์ท่ีมาจากในห้องบรรจุ พนกังานฝ่ายผลิตจะน ามาซีลปากซองดว้ยเคร่ือง
แผ่นความร้อน เพื่อให้ปากซองผลิตภณัฑ์ปิดสนิทกนัการร่ัวไหลของสารผลิตภณัฑ์มี 2 เคร่ืองเพื่อ
ความรวดเร็ว (ต าแหน่งหมายเลข 11,12 ในรูปท่ี 3.4) 
 

 
 
 

รูปที ่3.11  กระบวนการซีลปากซองดว้ยแผน่ความร้อน 
 
 
6. กระบวนการบรรจุหีบห่อ 
จากรูปท่ี 3.12 หลงัจากท่ีผา่นกระบวนการซีลปากซองดว้ยแผน่ความร้อน พนกังานฝ่ายผลิตจะน าชุด
วสัดุท่ีจะใชหี้บห่อ มาเตรียมไวบ้ริเวณโต๊ะแพค๊ก้ิง  จากนั้นแกะมดักล่องเล็ก  ข้ึนรูปกล่องเล็ก แลว้น า
ซองผลิตภณัฑ์ท่ีผา่นการซีลปากซองมาจบัคู่ น ามาใส่กล่องเล็กและ ปิดฝากล่องเล็กให้เรียบร้อย และ
ส่งต่อไปท่ีแผนกเรียงกล่องเล็กลงกล่อง(ลูกฟูก)ใหญ่ (ต าแหน่งหมายเลข 13,14,15 ในรูปท่ี 3.4) 
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รูปที ่3.12 กระบวนการบรรจุหีบห่อ 
 

7. กระบวนการบรรจุผลิตภณัฑล์งกล่องลูกฟูก 
จากรูปท่ี 3.13 หลงัจากท่ีผ่านกระบวนการบรรจุหีบห่อพนกังานฝ่ายผลิตจะน ากล่องลูกฟูกมาพบัข้ึน
รูป จากนั้นน ากล่องเล็กใส่กล่องลูกฟูกและพบัปากกล่องลูกฟูกเพื่อปิดปากกล่อง(ต าแหน่งหมายเลข 
16 ในรูปท่ี 3.4) 

 
รูปที ่3.13 กระบวนการบรรจุผลิตภณัฑล์งกล่องลูกฟูก 
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8. กระบวนการปิดผนึกกล่องลูกฟูก 
น ากล่องลูกฟูกมาพบัข้ึนรูป จากนั้นน ากล่องเล็กใส่กล่องลูกฟูกและพบัปากกล่องลูกฟูกเพื่อปิดปาก
กล่อง ดนัเขา้เคร่ืองปิดปากกล่องดว้ยแทปกาว ในรูปท่ี 3.14 
 
 

 
 

รูปที ่3.14 กระบวนการปิดปากกล่องลูกฟูกและปิดผนึกดว้ยแทบกาว 
 

ตรวจสอบน ้ าหนกักล่องผลิตภณัฑ์โดยเคร่ืองชัง่น ้ าหนกั ว่าน ้ าหนกัโดยรวม ขาดหรือเกินจากช่วงค่า
น ้าหนกัเป้าหมาย พิมพเ์บอร์แบทช์บนกล่องดว้ยเคร่ืองพิมพห์มึก ในรูปท่ี 3.15 

  
รูปที ่3.15 กระบวนการชัง่น ้าหนกักล่องลูกฟูกและพิมพเ์บอร์แบทช์บนฝากล่อง 
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จากนั้นยกกล่องลงจากสายการผลิตและวางลงบน พาเลท พร้อมส่งไปเก็บท่ีโกดงัเก็บสินคา้  
ในรูปท่ี 3.16 
 

 
 

รูปที ่3.16 กระบวนการชัง่น ้าหนกักล่องลูกฟูกและพิมพเ์บอร์แบทช์บนฝากล่อง 
 
 
 
 
9. กระบวนการเตรียมซองผลิตภณัฑ์ 

จากรูปท่ี 3.17 พนกังานฝ่ายผลิตไดน้ าชุดแพค็ซองผลิตภณัฑท่ี์ไดรั้บมาจากฝ่าย store มาแกะแพค็ออก 
หลงัจากนั้นน าซองผลิตภณัฑ์เขา้เคร่ืองปร้ินเบอร์แบทช์ท่ีดา้นล่างของซอง (ต าแหน่งหมายเลข 17 ใน
รูปท่ี 3.4) 
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รูปที ่3.17 กระบวนการพิมพเ์บอร์แบทช์บนซองผลิตภณัฑ์ 
 

หลงัจากนั้นน าซองผลิตภณัฑท่ี์พิมพเ์บอร์แบทช์แลว้มา กระทุง้ใหซ้องโป่งดงัในรูปท่ี 3.18 พร้อมท่ีจะ
เทสารใส่ได ้เสร็จแลว้ใส่ซองลงในถงัเพื่อรวบรวมขนเขา้ไปในห้องบรรจุต่อไป โดยจะมีพนกังานท่ี
ต าแหน่งเตรียมสาร เดินมายกถงัเขา้ไปในหอ้งบรรจุ  (ต าแหน่งหมายเลข 18,19,20 ในรูปท่ี 3.4) 

 

 
รูปที ่3.18 กระบวนการเตรียมซองผลิตภณัฑ์ 
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3.6 สรุป 
 
ผูว้ิจยัไดท้  าการศึกษาขอ้มูลทัว่ไปของบริษทั ตวัผลิตภณัฑ์ยาฆ่าแมลงชนิดผง ตลอดจนกระบวนการ
ผลิตในสายการผลิตยาฆ่าแมลงชนิดผงเพลนัม่ 100 กรัม ซ่ึงรับผิดชอบโดย แผนก WG ฝ่ายผลิต ซ่ึง
การระบุปัญหา วธีิการและขั้นตอนในการวจิยัไดแ้สดงในบทท่ี 4 
 
 


