
 

 

บทที่ 5 สรุปผลการวจิัยและข้อเสนอแนะ 

 

 

5.1  สรุปผลการวจิัย 

งานวจิยัฉบบัน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื ่อลดปัญหางานไหมใ้นกระบวนการ Hard anodize โดยวิธีการ

ออกแบบการทดลอง การเก็บขอ้มูลทางสถิติและวิเคราะห์ผล งานวิจยัฉบบัน้ีไดท้ดลองสภาวะที่มี

อิทธิพลต่องานไหมท้ั้งหมด 3 สภาวะ ไดแ้ก่ ระบบการระบายความร้อน ระยะเวลาการจ่ายไฟ 

(Ramp time) และความเขม้ขน้ของสารละลายในกระบวนการชุบแข็ง เน่ืองจากปัญหางานไหมเ้กิด

จากความร้อนสะสมภายในช้ินงานที่สูงข้ึน ดงันั้นการระบายความร้อนจึงเป็นสาเหตุหลกัไดรั้บการ

แกไ้ข และไดท้ดลองระบบระบายความร้อนในรูปแบบต่างๆ จากการทดลองดงักล่าวสรุปไดว้า่ 

ระบบการระบายความร้อนแบบท่อพีวีซี 5 เส้น สามารถลดปัญหางานไหมภ้าพรวมให้เหลือ 0.94% 

และในการทดลองเกี่ยวกบัการเพิ ่มระยะเวลาการจ่ายไฟเขา้สู่ระบบและเพิ ่มความเขม้ขน้ของ

สารละลายในกระบวนการ Hard anodize ทั้งหมด 2  การทดลอง จากผลการทดลองสรุปไดว้า่ 

ระยะเวลาการจ่ายไฟ (Ramp time) ที่ 480 วนิาที และความเขม้ขน้สารลายกรดซลัฟิวริก 190-200 

กรัมต่อลิตร จากการวิจยัคร้ังน้ีสามารถลดของเสียงานไหมจ้าก 1.21%  เป็น 0.30% โดยจากการวิจยั

คร้ังน้ีสามารถใชเ้ป็นแนวทางในการแกป้ัญหางานไหมใ้นกระบวนการ Hard anodize ของ

ผลิตภณัฑ์อ่ืนๆ ต่อไปได ้

 

5.2  ข้อเสนอแนะ 

1. เพื่อลดปัญหางานไหมใ้นกระบวนการ Hard anodize ให้นอ้ยลงหรือไม่เกิดเลย ควรศึกษาการเพิ่ม

ปริมาณลมท่ีจ่ายเขา้ในกระบวนการในกระบวนการ Hard anodize 

2.  เพื่อลดปัญหางานไหมใ้นกระบวนการ Hard anodize ให้นอ้ยลงหรือไม่เกิดเลย ควรศึกษาเก่ียวกบั

การควบคุมจ่ายไฟเขา้ระบบ ท่ีทาํให้ความหนาของผิว anodize อยูใ่นช่วงมาตรฐานท่ีกาํหนด   


