
บทที่ 1 บทนํา 

 

1.1 ความสําคัญและที่มาของงานวิจัย 

การเคลือบผวิอลูมิเนียม (Hard anodized) เป็นการสร้างฟิล์มเคลือบเพื่อความสวยงามและเพิ่มความ

แข็งแรง พร้อมทั้งยืดอายุการใช้งานให้กบัช้ินส่วนของเคร่ืองจกัร อุปกรณ์อุตสาหกรรมต่างๆ รวม

ไปถึงเคร่ืองครัวบางประเภทท่ีตอ้งการความทนทานของผิวระหว่างการใช้งาน โดยกระบวน Hard 

anodize เกิดข้ึนเน่ืองจากปฏิกิริยาทางไฟฟ้าเคมีประเภทหน่ึง รายละเอียดกล่าวไวใ้นบทที่ 2 ซ่ึง

คุณสมบติัของอลูมิเนียมท่ีผ่านการชุบจะมีจุดเด่น ดงัน้ี ท่ีมีความแข็งสูงทนทานต่อการกดักร่อน มี

ความตา้นทานไฟฟ้า ทนต่ออุณหภูมิสูง  
 

จากขอ้มูลท่ีผ่านมาพบว่าปัญหาท่ีเกิดข้ึนในขั้นตอน Hard anodize ท่ีส่งผลกระทบต่อกระบวนการ

ผลิตคือชิ้นงานไหม ้ชิ้นงานที่ผ่านกระบวนการ Hard anodized แลว้เกิดปัญหาไหมน้ั้นชิ้นงาน

ดงักล่าวถือว่าเป็นของเสียไม่สามารถนาํกลบัมาแกไ้ขเป็นสินคา้ไดอี้ก โดยสาเหตุที่ส่งผลให้เกิด

ชิ้นงานไหมม้ีหลายสาเหตุ ไดแ้ก่ การจ่ายกระแสไฟเขา้ระบบไม่เหมาะสม การจดัเรียงชิ้นงาน 

ความเขม้ขน้ของสารละลาย และการระบายความร้อนระหว่างการทาํปฏิกิริยาไม่ทัว่ถึง เป็นตน้ ซ่ึง

สาเหตุหลกัที่ส่งผลให้ช้ินงานไหมค้ือการระบายความร้อนท่ีไม่เหมาะสม เน่ืองจากระหว่างการทาํ

ปฏิกิริยาชิ้นงานจะมีความร้อนสะสมเกิดข้ึน หากการระบายความร้อนไม่ดีบริเวณดงักล่าวของ

ช้ินงานจะไหม ้ถึงแมจ้ะมีการปรับปรุงอย่างต่อเน่ืองแต่ก็ยงัพบว่า ปัญหาการไหมข้องชิ้นงานยงั

เป็นของเสียอนัดบัหน่ึงท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการผลิตทั้งหมดดงัในแสดงในรูปที่ 1.1 แสดงให้เห็น

ว่า ปัญหาการไหมข้องช้ินงาน (Burn defect) เป็นอนัดบัหน่ึงจากปัญหาทั้งหมด 

 

รูปที่ 1.1 ของเสียท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการ Hard anodized   
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จากขอ้มูลของบริษทัพบว่าในปี 2556 การไหมข้องช้ินงาน สูงถึง 59,744 ช้ิน คิดเป็น 0.81% เม่ือคิด

จากยอดผลิตท่ีเขา้ และของเสียเพิ่มในช่วงมกราคม ถึง กรกฎาคม 2557 จาํนวน 35,563 ช้ิน คิดเป็น 

1.21% จากช้ินงานขาเขา้ หากสามารถลดปัญหาช้ินงานไหมใ้ห้ตํ่ากว่า 0.5% จะสามารถลดตน้ทุน

การผลิตได ้ 
 

ดงันั้น งานวิจยัในคร้ังน้ีจึงมุ่งเนน้การหาสภาวะในการลดของเสียให้กบัชิ้นงานในกระบวนการ 

Hard anodized ให้เหมาะสมและทัว่ถึง จึงน่าจะเป็นแนวทางในการการเพื่อลดปัญหาชิ้นงานไหม้

ให้ลดตํ่าลงหรือไม่เกิดข้ึนเลย 
 

1.2  วัตถุประสงค์การวิจัย 

ลดช้ินงานไหมจ้ากกระบวนการ Hard anodized ให้น้อยกว่า 0.5% จากช้ินงานทั้งหมด 

1.3 ขอบเขตงานวิจัย  

ขอบเขตในการวิจยัคร้ังน้ีจะครอบคลุมการศึกษาในกระบวนการ Hard anodized เคร่ืองจกัร

หมายเลข 1 โดยพิจารณาลกัษณะการไหมข้องช้ินงานที่บริเวณผิวอลูมิเนียม ทุกขนาดของช้ินงาน 

และพิจารณาเฉพาะสาเหตุที่มีผลโดยตรงกบัการเกิดงานไหม ้ไดแ้ก่ การระบายความร้อนที่ส่งผล

ให้เกิดงานไหมข้องช้ินงาน ระยะเวลาการจ่ายกระแสไฟเขา้ระบบ และความเขม้ขน้ของสารละลาย

กรดซัลฟิวริก  

1.4 ประโยชน์และผลที่คาดว่าจะได้รับจากงานวิจัย 

1. ผลผลิตของโรงงานเพิ่มมากข้ึน 

2. ตน้ทุนการผลิตของโรงงานลดลง 

1.5 บทสรุป 

บทน้ีกล่าวถึงท่ีมาระความสาํคญัของงานวิจยัเน่ืองมาจากปัญหาช้ินงานไหมใ้นกระบวนการชุบแข็ง

อลูมิเนียมที่ส่งผลกระทบต่อกระบวนการผลิต จึงตั้งเป้าหมายของการลดของเสียคร้ังน้ีให้เหลือ

น้อยกว่า 0.5% โดยพิจารณาเฉพาะสาเหตุชิ้นงาน ไดแ้ก่ การระบายความร้อนที่ส่งผลให้เกิดงาน

ไหมข้องชิ้นงาน การจ่ายกระแสไฟเขา้ระบบไม่เหมาะสมและความเขม้ขน้ของสารละลายกรด

ซัลฟิวริก  
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