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บทคดัยอ่ 

 

กระบวนการเคลือบผิวอลูมิเนียม (Hard anodized) เป็นกระบวนการเกิดข้ึนเน่ืองจากปฏิกิริยาทาง

ไฟฟ้าเคมีประเภทหน่ึง โดยการทาํให้ผิวอลูมิเนียมเปล่ียนสภาพไปเป็นผิวเคลือบอลูมิเนียมออกไซด ์

(Al2O3) ท่ีมีความแข็งสูง ทาํปฏิกิริยาในสารละลายกรดซัลฟิวริก 15 - 20 เปอร์เซ็นต์ ซ่ึงมีหน้าท่ีเป็น

สารละลายอิเล็กโทรไลทเ์พื่อเร่งการเกิดปฏิกิริยาเคมี ปัญหาท่ีเกิดข้ึนในกระบวนเคลือบผิวอลูมิเนียม 

(Hard anodized) พบวา่บริเวณท่ีมีการทาํปฏิกิริยาไม่สมบูรณ์นั้นเกิดการสะสมของความร้อนจาํนวน

มากและส่งผลทาํให้การไหม ้ณ บริเวณดงักล่าว ดงันั้น จึงจาํเป็นตอ้งมีระบบการระบายความร้อนท่ีดี

ในกระบวนการเคลือบผิวอลูมิเนียม (Hard anodized) นอกจากน้ีปัจจัยท่ีต้องมีการควบคุม คือ 

ระยะเวลาการจ่ายไฟ (Ramp time) และความเขม้ขน้ของสารละลายกรดซัลฟิวริก วตัถุประสงค์ของ

งานวิจยัในคร้ังน้ีคือการลดปัญหาการไหมข้องช้ินงานอลูมิเนียมชนิด 3003 โดยไดท้าํการออกแบบ

ระบบท่อของการระบายความร้อน หลงัจากทาํการทดลองพบว่ารูปแบบท่อระบายความร้อนแบบ      

5 เส้น มีประสิทธิภาพในการลดปัญหาการไหม้ได้ดีท่ีสุด และหลังจากนั้ นได้ทดลองเพิ่มเพื่อหา

ผลกระทบระหวา่งระยะเวลาการจ่ายไฟ (Ramp time) และความเขม้ขน้ของสารละลายกรดซลัฟิวริกท่ี

มีผลทําให้เกิดการไหม้ พบว่าเม่ือเพิ่มระยะเวลาการจ่ายไฟ (Ramp time) และความเข้มข้นของ

สารละลายกรดซัลฟิวริก สามารถลดปัญหาการไหม้ได้ จาก 1.21 เปอร์เซ็นต์ ลดลงเหลือ 0.32 

เปอร์เซ็นต ์เท่ากบัสามารถเพิ่มประสิทธิภาพการทาํงาน 73.55 เปอร์เซ็นต ์

 

คาํสาํคญั:  กระบวนการชุบแขง็อลูมิเนียม / งานไหม ้/ การระบายความร้อน / ระยะเวลาการจ่ายไฟ /    

  ความเขม้ขน้ของสารละลายกรดซลัฟิวริก  


