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กระบวนการรีดลกึท่ีอณุหภมูิสงูถกูพฒันามาจากกระบวนการรีดลึกท่ีอณุหภูมิห้องและถกู

ใช้กบัวสัดโุลหะหลายชนิด งานวิจยันีไ้ด้ศกึษากระบวนการรีดลึกท่ีอณุหภูมิสงูให้มีความเหมาะสม
ตอ่การต้านทานความล้าของเหล็กกล้าไร้สนิมมาร์เทนซิติก AISI 420 โดยใช้อณุหภูมิในการรีดลึก
ท่ีตา่งกนัตัง้แต ่150 ถึง 400 °C แล้วท าการตรวจสอบคา่ความเค้นตกค้างและคา่ FWHM ด้วย
เคร่ืองวิเคราะห์ความเค้นตกค้างแบบเอ็กซเรย์ (X-Ray diffraction) จากนัน้น าชิน้งานไปทดสอบ
ความล้าด้วยเคร่ืองทดสอบความล้าแบบหมุนดัด  ส่วนผลการทดลองจะพิจารณากราฟ
ความสมัพนัธ์ระหว่างความเค้นแอมปริจดูกับจ านวนรอบท่ีจะเกิดความเสียหายและคา่ความเค้น
ตกค้างจะถกูเปรียบเทียบกบัชิน้งานท่ีไม่ได้ผ่านกระบวนการรีดลึก, รีดลึกท่ีอณุหภูมิห้อง, และรีด
ลึกท่ีอุณหภูมิสงู จากการทดสอบพบว่าชิน้งานท่ีผ่านการรีดลึกท่ีอุณหภูมิสงูส่งผลให้คา่ความเค้น
กดตกค้างและค่า FWHM มีแนวโน้มท่ีลดลงเน่ืองจากมีการคลายตวัของความเค้นตกค้าง แตค่่า
ขีดจ ากดัความล้าของชิน้งานรีดลึกท่ีอณุหภูมิสงูในช่วงอณุหภูมิประมาณ 200 °C พบว่ามีคา่การ
ต้านทานความล้าสงูขึน้เป็นผลมาจากกลไกของการบม่เครียด (Stain aging)  
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