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บทคัดย่อ 
 

ในปัจจุบนัประเทศไทยมีโรงงานสกดัน ้ามนัปาลม์ดิบเป็นจ านวนมาก น ้าเสียท่ีเกิดข้ึนจากกระบวนการ
ผลิตน ้ ามนัปาล์มดิบประกอบดว้ยสารอินทรียท่ี์มีประโยชน์ต่อการบ าบดัน ้ าเสียแบบไม่ใชอ้ากาศและ
ผลิตก๊าซชีวภาพ งานวิจยัฉบบัน้ีมีวตัถุประสงค์เพื่อศึกษาการเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตก๊าซชีวภาพ
จากระบบบ าบดัน ้ าเสียโรงงานน ้ ามนัปาล์มแห่งหน่ึง โดยแบ่งออกเป็นสองส่วน คือ การปรับปรุง
ระบบก๊าซชีวภาพและการปรับปรุงคุนภาพก๊าซชีวภาพ โดยโรงงานท่ีศึกษามีปริมาณน ้ าเสียฉล่ีย 454 
ลูกบาศกเ์มตร/วนั อตัราการผลิตไฟฟ้าเฉล่ียปีละ 2,300,275 kWh 
 
การปรับปรุงระบบผลิตก๊าซชีวภาพแบ่งออกเป็น 3 จุด คือ บริเวณถงัรวบรวมน ้ าเสียบริเวณบ่อพกัน ้ า
เสียละบริเวณบ่อดกัน ้ ามนั เร่ิมจาก การติดตั้งใบกวนชนิด Seba Paddles และรางระบายน ้ าเสียบริเวณ
ถงัรวบรวมน ้ าเสียท าให้น ้ าเสียมีอุณหภูมิลดลงจากเดิมและสามารถก าจดัตะกอนออกไปไดบ้างส่วน 
จากนั้นท าการปรับสภาพน ้าเสียดว้ยปูนขาวบริเวณบ่อพกัน ้าเสียใหก้ลายเป็นบ่อคดัพนัธ์ุแบบไร้อากาศ 
ส่งผลให้สามารถก าจดัสารพิษบางส่วนออกจากน ้ าเสียและควบคุมค่าบีโอดีในน ้ าเสีย สุดทา้ยท าการ
ติดตั้งใบกวาดน ้ ามนัและตะแกรงดกัน ้ ามนัเพื่อลดปริมาณน ้ ามนัและสารแขวนลอยขนาดเล็ก ก่อน
ปล่อยน ้าเสียเขา้สู่ระบบผลิตก๊าซชีวภาพต่อไป ทั้งหมดน้ีคาดวา่จะท าให้ระยะเวลาในการเตรียมน ้ าเสีย
ลดลงและสามารถเพิ่มประสิทธิภาพในการผลิตก๊าซชีวภาพไดม้ากข้ึน 
 
การปรับปรุงคุณภาพก๊าซชีวภาพดว้ยการก าจดัก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ ด้วยเทคโนโลยี Biotrickling 
Filter และเทคโนโลยี  Bioscrubber สามารถผลิตพลงังานได ้เพิ่มข้ึน 4.796% และ 4.803% ตามล าดบั
การก าจดัก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ดว้ยเทคโนโลยี Water Scrubber, Chemical Absorption, PSA และ
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Membrane Separation ท าให้สามารถผลิตพลงังานไดเ้พิ่มข้ึน 37.951%, 32.081% และ 14.47%
ตามล าดบั 
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Abstract 
 

At present, Thailand has many palm oil mills. Wastewater from the production of crude palm oil 
contains organic compounds, which are useful for anaerobic wastewater treatment and biogas 
production. This study aims to investigate the possibility of increasing biogas production from palm 
oil mill effluent treatment systems. This study is divided into two parts, namely the improvement of 
biogas system and biogas upgrading. Average wastewater flow rate of 454 m3 / day was recorded 
and electricity generation averaged 2,300,275 kWh /year. 
 
Improvement of biogas system can be divided into 3 areas: stressing on wastewater collected tank, 
equilibrium pond and floating oil trap. As for the first area, installation of Seba paddles is proposed 
at the wastewater collected tank and drain pipe for wastewater flowing from collected tank to 
equilibrium pond. The wastewater temperature will be reduced and some sludge will precipitate at 
the wastewater collected tank. The second, pretreatment of wastewater with CaO in the equilibrium 
pond, will eliminate toxins and can control some BOD in wastewater. Finally, installation of blades 
and micro screening can reduce the amount of oil and small suspended solids.  
 
On the other hand, upgrading of biogas by Hydrogen sulfide removal with Bioscrubber and 
Biotrickling filter technology, can give an energy increase of 4.796% and 4.803%, respectively. 
Carbon dioxide removal with Water Scrubber, Chemical Absorption, PSA and Membrane 
Separation can yield an increase of energy of 37.951%, 32.081% and 14.47%, respectively. 
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