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บทคัดยอ 
 

ปจจุบันเครื่องกัดซีเอ็นซี (Computer Numerical Control, CNC) มีการใชงานกันอยาง
แพรหลาย เนื่องจากสามารถกัดชิ้นงานไดอยางรวดเร็วและมีความแมนยําสูง อยางไรก็ตามยังพบวา
กลไกการเคลื่อนที่ของโตะมีความผิดพลาดเกิดขึ้นเม่ือมีการเคลื่อนที่แบบวงกลม และการเคลื่อนที่ใน
แนวเสนโคงตามมุม กลไกการเคลื่อนที่ในแตละแกนของเครื่องกัดซีเอ็นซีจะเกิดขึ้นจากการหมุนของเซอร
โวมอเตอรของแกน X และ แกน Y ทําใหบอลสกรูเกิดการหมุนมีผลทําใหโตะสําหรับวางชิ้นงานที่วางอยู
บนบอลสกรูเกิดการเคลื่อนที่ไปยังตําแหนงที่ตองการ ถาการเคลื่อนที่ของโตะวางชิ้นงานมีความ
ผิดพลาดเกิดขึ้นจะทําใหช้ินงานสุดทายไมไดรูปรางและขนาดตามที่กําหนด งานวิจัยนี้ศึกษาถึงปจจัยที่มี
ผลตอความผิดพลาดของการเคลื่อนที่ของโตะของเครื่องกัดซีเอ็นซีแบบสามแกน ปจจัยที่ทําการศึกษา
คือคาสัมประสิทธการปอนลวงหนา (Feed Forward Coefficient) คาสัญญาณการปอนความเร็ว
ลวงหนา (Velocity Feed Forward) คาความเรงแบคแลช (Backlash Acceleration) และคารัศมีของ
การเคลื่อนที่ของโตะวางชิ้นงาน จากนั้นทําการออกแบบการทดลองเชิงแฟคตอเรียลเพื่อพิจารณาคา
ตอบสนองคือความผิดพลาดของการเคลื่อนที่ของโตะวางชิ้นงานในหนวยของไมครอน   ผลการทดลองที่
ไดถูกนํามาวิเคราะหเชิงสถิติและสมการเชิงเสนพหุคูณ  จากผลการวิเคราะหพบวาปจจัยคาสัมประสิทธ
การปอนลวงหนา ปจจัยคาสัญญาณการปอนความเร็วลวงหนา และปจจัยคารัศมีของการเคลื่อนที่ของ
โตะวางชิ้นงานมีผลกระทบตอความผิดพลาดของการเคลื่อนที่ของโตะวางชิ้นงานอยางเปนนัยสําคัญ คือ
เมื่อปจจัยทั้งสามมีคามากทําใหความผิดพลาดของการเคลื่อนที่ของโตะมีคานอย  สําหรับปจจัยคา
ความเรงแบคแลชพบวา มีผลกระทบตอความผิดพลาดของการเคลื่อนที่ของโตะนอยเมื่อเทียบกับ
ผลกระทบจากปจจัยทั้งสาม นอกจากนี้จากการวิเคราะหสมการเชิงเสนพหุคูณสามารถสรางสมการเพ่ือ
ใชสําหรับประมาณคาความผิดพลาดของการเคลื่อนที่ของโตะวางชิ้นงานไดเมื่อกําหนดปจจัยตางๆ  

 
 
 
 
 
 
 




