
บทที่ 5 
 

สรุปและขอเสนอแนะ 
 
5.1 สรุปผลการทดลอง 
 
            จากวัตถุประสงคในการศึกษาปจจัยของเคร่ืองทําความสะอาดฮารดดิสกที่สงผลตอ
ความสะอาดของฮารดดิสกขนาด 2.5 นิ้ว ซึ่งจะวัดจากเปอรเซ็นตการลดลงของปริมาณอนุภาค
ขนาด 0.1 ถึง  5.0 ไมโครเมตรในฮารดดิสก  การวิจัยไดเลือกปจจัย 4 ปจจัยของเคร่ืองที่สามารถ
ปรับคาไดและนาจะสงผลตอความสะอาดของฮารดดิสก คือ เวลาในการทําความสะอาดรูสกรู (A) 
เวลาในการทําความสะอาดในฮารดดิสก (B) จําวนวคร้ังในการเคาะฮารดดิสก (C) และความถี่ปม 
(D) ในแตละปจจัยจะทดลองที่ 3 ระดับ การทดลองเบ้ืองตนไดใชเทคนิคการออกแบบการทดลอง
แบบปจจัยเชิงเดียวเพื่อหาวาแตละปจจัยที่ระดับตางกันจะมีผลตอคาเปอรเซนตการลดลงของ
อนุภาคในฮารดดิสกอยางมีนัยสําคัญทีความเชื่อมั่น 95% หรือไม และในแตละปจจัยไดดําเนินการ
ทดลองที่ 10 เรพลิเคต ผลจากการวิเคราะหความแปรปรวนพบวา ปจจัย B, C และ D มีผลตอ
เปอรเซ็นตการลดลงของอนุภาคในฮารดดิสกอยางมีนัยสําคัญที่ระดับความเช่ือมั่น 95% สวน
ปจจัย A ไมมีผลตอเปอรเซ็นตการลดลงของอนุภาคในฮารดดิสกอยางมีนัยสําคัญที่ระดับความ
เชื่อมั่น 95% จากนั้นการทดลองแบบแฟคทอเรียลเต็มรูป 34 ของปจจัย A, B, C และ D จํานวน 10 
เรพลิเคต ไดถูกดําเนินการเพื่อศึกษาผลของปจัยหลักและอันตรกิริยาของแตละปจจัย จากผลการ
วิเคราะหความแปรปรวนพบวาปจจัยหลัก B, C, D และอันตรกิริยาของ BC, BD, CD และ BCD มี
ผลตอเปอรเซ็นตการลดลงของอนุภาคในฮารดดิสกอยางมีนัยสําคัญที่ระดับความเช่ือมั่น 95% 
สวน ปจจัยหลัก A และอันตรกิริยาของ AB, AC, AD, ABC, ABD, ACD และ ABCD ไมมีผลตอ
เปอรเซ็นตการลดลงของอนุภาคในฮารดดิสกอยางมีนัยสําคัญที่ระดับความเช่ือมั่น 95% และจาก
การวิเคราะหกราฟปจจัยหลัก (Main effect plot) กับกราฟอันตรกิริยา (Interaction plot) จะไดวา 
เปอรเซ็นตการลดลงของอนุภาคในฮารดดิสกมีคามากข้ึนสําหรับปจจัยหลัก B, C และ D ที่ระดับ 3 
สําหรับอันตรกิริยาระหวางปจจัย BC, BD และ CD ก็พบวาเปอรเซ็นตการลดลงของอนุภาคใน
ฮารดดิสกมีคามากที่ B ระดับ 3 C ระดับ 3 และ D ระดับ 3 ดวยเชนกัน สวนปจจัย A ไมมีผลตอคา
เปอรเซ็นตการลดลงของจํานวนอนุภาคในฮารดดิสกอยางมีนัยสําคัญที่ระดับความเช่ือมั่น 95% 
เพื่อลดเวลาการทํางานของเครื่องดังนั้นเราจึงเลือกปจจัย A ที่ระดับ 1 (เวลาในการทําความสะอาด
รูสกรู คือ 0 วินาที) จากนั้นไดนําปจจัยและระดับปจจัยที่ไดจากผลการออกแบบการทดลองแบบ
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แฟคทอเรียลเต็มรูป (A ที่ระดับ 1, B ที่ระดับ 3, C ที่ระดับ 3 และ D ที่ระดับ 3) ไปต้ังคาใหกับ
เคร่ือง หลังจากนั้นจะนําผลของจํานวนอนุภาคในฮารดดิสกที่เหลืออยูหลังผานเคร่ืองทําความ
สะอาดเปรียบเทียบกับจํานวนอนุภาคในฮารดดิสกที่ไมผานเคร่ืองทําความสะอาด ผลการ
เปรียบเทียบพบวาการใชเคร่ืองทําความสะอาดฮารดดิสกที่ต้ังคาพารามิเตอรตามผลการทดลองที่
ไดจากงานวิจัยนี้มีจํานวนอนุภาคในฮารดดิสกลดลงถึง 84% เมื่อเปรียบเทียบกับจํานวนอนุภาค
ในฮารดดิสกที่ไมผานเคร่ืองทําความสะอาด 
 
5.2. ขอเสนอแนะ 
 
 จากขอสรุปที่ไดจากงานวิจัยนี้ เราสามารถนําเอาไปพัฒนาเพื่อใหไดประโยชนมาก
ข้ึนดังตอไปนี้ 
 1. จากผลการทดลองที่พบวาปจจัยของ เวลาในการทําความสะอาดรูสกรู (A) ไมมี
ผลตอเปอรเซ็นตการลดลงของอนุภาคในฮารดดิสกอยางมีนัยสําคัญที่ระดับความเช่ือมั่น 95% ทํา
ใหเราสามารถตัดฟงกชันการทํางานตรงสวนนี้ออกได ซึ่งจะทําใหเราลดตนทุนในการผลิตเคร่ือง
เพราะสามารถท่ีจะลดจํานวนปมที่ใชลงไดหนึ่งตัวตอเคร่ือง รวมไปถึงลดคาใชจายในการทําการ
ซอมบํารุงเคร่ือง การเตรียมช้ินสวนสํารอง ไดอีกดวย 
 2. จากการวิเคราะหกราฟปจจัยหลัก (Main effect plot) พบวาปจจัยความถี่ปม (D) 
แปรผันตรงกับเปอรเซ็นตการลดลงของอนุภาคในฮารดดิสก ดังนั้นเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพของเคร่ือง
สามารถเพ่ิมไดจากการเพิ่มขนาดของปม แตการเพิ่มขนาดของปมจะทําใหตนทุนการผลิตเคร่ือง
สูงข้ึนดวย ดังนั้นควรตองมีการศึกษาเพิ่มเติมถึงคาเปอรเซ็นตการลดลงของอนุภาคที่เพิ่มข้ึนกับ
ตนทุนการผลิตเคร่ืองที่สูงข้ึนวาคุมคากันหรือไม 
 3. ในการนําการออกแบบการทดลองแบบปจจัยเชิงเดียวหรือแบบแฟคทอเรียลเต็ม
รูปควรจะกําจัดหรือควบคุมตัวแปรที่ไมสามารถควบคุมไดใหไดมากที่สุดเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพของ
ผลการทดลอง 
 
 
 
 
 


