
(8) 

 

 

สารบัญตาราง 
 

  ตารางท่ี หน้า 

2.1 การเปรียบเทียบข้อดี-ข้อเสียของแตล่ะวิธีการผลติ ......................................  18 

2.1 สมบตัทิางกลของชิน้งานท่ีขึน้รูปด้วยผงโลหะที่มีความหนาแนน่ตา่งกนั  

            เปรียบเทียบกบัชิน้งานท่ีได้จากการรีดร้อน .................................................  18 

3.1 ระยะเวลาเปิด-ปิดของเคร่ือง ....................................................................  31 

3.2 การทดลองคา่กระแสไฟฟ้า.......................................................................  33 

3.3 การทดลองคา่ความตา่งศกัย์ไฟฟ้า ............................................................  35 

3.4 การทดลองระยะเวลาเปิด.........................................................................  36 

3.5 การทดลองระยะเวลาปิด..........................................................................  37 

3.6 ปัจจยัและระดบัของปัจจยัท่ีใช้ในการทดลอง..............................................  39 

3.7 L18 (L18 Orthogonal Array,21x 37)..........................................................  40 

3.8 การทดลองที่ใช้ในงานวิจยั .......................................................................  41 

3.9 แผนการทดลองของทากชิูท่ีใช้ทดลองเร่ืองรูพรุน .........................................  43 

4.1 ผลการทดลองคา่ MRR ............................................................................  48 

4.2 ผลของปัจจยัตอ่รอยแตกร้าวขนาดเลก็ ......................................................  54 

4.3 ผลการทดลองปัจจยัตอ่จํานวนรูพรุนท่ีผงชิน้งาน ........................................  70 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


