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ภาคผนวก จ 
 

การศึกษาลักษณะช้ันหลอมสีขาว 
 

การศึกษาลักษณะของชั้นหลอมสีขาว ในการเตรียมตัวอยางชิ้นงานเพื่อตรวจสอบ 
ทําไดโดยการนําชิ้นงานที่ผานการกัดดวยไฟฟามาตัดในลักษณะภาคตัดขวาง กอนนําไปขัด
ผิวหนาชิ้นงานดวยกระดาษทรายซิลิกอนคารไบดหมายเลข 240, 320, 600 และ1200 ตามลําดับ 
ดวยเคร่ืองขัดผิวชิ้นงานแบบหมุน (Polishing machine) ดังภาพที่ ผ.5 หลังจากนั้นนําไปขัดผิวมัน
ดวยผงขัดที่ทําจากผงอะลูมินา (Alumina Oxide) 0.6 ไมโครเมตร จนไดผิวหนาที่มีลักษณะเหมือน
ผิวหนากระจก (Mirror surface) จากนั้นจะตองลางดวยแอลกอฮอล แลวจะถูกนําไปกัดผิวหนา
ดวยสารละลายไนตัล 2% ที่เกิดจากการผสมกรดไนตริก (HNO3) 2 มิลลิลิตรกับเอทิลแอลกอฮอล 
100 มิลลิลิตร เปนเวลา 5 วินาที สําหรับเหล็กเพลาขาว จากนั้นนําไปลางดวยน้ํากลั่นและ
เอทิลแอลกอฮอล ตามลําดับ แลวจึงเปาใหแหงกอนนําชิ้นงานที่ปรับระดับแลว มาสองดูโครงสราง
ดวยกําลังขยายขนาดตาง ๆ กัน โดยใชกลองจุลทรรศนแบบใชแสง ดังภาพที่ ผ.6 หรือกลอง
จุลทรรศนอิเ ล็กตรอนแบบสองกราด เ ม่ือไดภาพถายก็จะนํามาเปรียบเทียบลักษณะ                 
ของชั้นหลอมสีขาว  

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ ผ.5 

เคร่ืองขัดผิวชิ้นงานแบบหมุน (Polishing machine) 
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ภาพที่ ผ.6 
กลองจุลทรรศนที่ใชแสง (OM) ของ Nikon รุน Epiphot 200 

 
 
 
 
 
 


