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สรุปผลการทดลองและขอเสนอแนะ 
 

5.1 สรุปผลการทดลอง 
 

การดําเนินการวิจัยเพื่อศึกษาการเพิ่มประสิทธิภาพของกระบวนการกัดโลหะดวยไฟฟา 
โดยนํากระบวนการส่ันดวยคล่ืนความถี่อัลตราโซนิคเขามาประยุกตทํางานรวมกันกับกระบวนการ    
กัดโลหะดวยไฟฟา จากผลการทดลอง สามารถสรุปผลไดดังนี ้

1. กระบวนการสปารครวมกับการใชคล่ืนอัลตราโซนิค จะสงผลทําใหอัตราการขจัด
เนื้องานมีคามากกวากระบวนการสปารค และเม่ือมีการผสมผงขัดหรือผงอนุภาคซิลิคอนคารไบด 
ในของเหลวตัวกลาง จะทําใหประสิทธิภาพในการขจัดเนื้องานเพิ่มมากยิ่งข้ึน 

2. กระบวนการสปารครวมกับการใชคล่ืนอัลตราโซนิค จะสงผลทําใหอัตราสวน   
การสึกหรอของอิเล็กโตรดเพิ่มข้ึนมากกวากระบวนการสปารค แตเ ม่ือมีการผสมผงขัดหรือ         
ผงอนุภาคซิ ลิคอนคารไบดในของเหลวตัวกลางของกระบวนการสปารครวมกับการใช                  
คล่ืนอัลตราโซนิค จะสงผลทําใหอัตราสวนการสึกหรอของอิเล็กโตรดลดลงและจะมีอัตราสวน    
การสึกหรอของอิเล็กโตรดนอยกวากระบวนการสปารค  

3. จากการส่ันของอิเล็กโตรดดวยความถี่อัลตราโซนิค สงผลทําใหความหยาบ       
ผิวเฉล่ียมีคานอยกวากระบวนการสปารค และจะมีความหยาบผิวเฉล่ียนอยลงเม่ือผสมผงขัดลงใน
ของเหลวตัวกลางภายใตกระบวนการสปารครวมกับการใชคล่ืนอัลตราโซนิค  

4. ลักษณะความหนาชั้นหลอมสีขาวที่เกิดจากกระบวนการสปารครวมกับการใช
คล่ืนอัลตราโซนิคจะลดลงแต มีคาใกล เคียงกัน แตเ ม่ือมีการผสมผงขัดซิ ลิคอนคารไบด               
ในกระบวนการสปารครวมกับการใชคล่ืนอัลตราโซนิค จะทําใหความหนาของชั้นหลอมสีขาว
นอยลง 

5. กระบวนการสปารครวมกับการใชคล่ืนอัลตราโซนิค จะใหรอยแตกราวขนาดเล็ก
บริเวณผิวหนาชิ้นงานนอยกวากระบวนการสปารค และกระบวนการสปารครวมกับการใชคล่ืน
อัลตราโซนิคที่ผสมอนุภาคผงขัด จะทําใหรอยแตกราวขนาดเล็กบริเวณผิวหนาชิ้นงานยิ่งมีคา    
นอยที่สุด 
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5.2 ปญหาในการทําวิจัย 
        

สําหรับปญหาที่เกิดข้ึนจากการทําการวิจัย การทดลองของกระบวนการสปารครวม
กับการใชคล่ืนอัลตราโซนิค ในการสปารคแตละคร้ังเคร่ืองสงการส่ันดวยคล่ืนความถี่อัลตราโซนิค
จะมีขอจํากัด คือ ไมสามารถที่จะเปดทํางานเปนเวลานานได และสวนหัวของอัลตราโซนิคมีขนาด
ใหญและคอนขางมีน้ําหนัก จึงอาจจะสงผลทําใหระยะที่จะทําการสปารคเกิดผิดพลาดได ในสวน
กระบวนการสปารครวมกับการใชคล่ืนอัลตราโซนิคที่ผสมอนุภาคผงขัด ปมที่ใชฉีดสารไดอิเลคตริค
ที่ผสมอนุภาคผงขัดมีแรงดันนอย จึงทําใหผงขัดกระจายตัวไดนอย 
 
5.3 ขอเสนอสําหรับการวิจัยงานการสปารครวมกับการใชคลื่นอัลตราโซนิค  

 
       ขอเสนอสําหรับการวิจัยงาน การสปารครวมกับการใชคล่ืนอัลตราโซนิค ทําการ
ทดลองโดยการนําเอาการส่ันดวยคล่ืนความถี่อัลตราโซนิคที่มีคาแตกตางกันมาทํางานรวมกับ
กระบวนการสปารค เพื่อเปรียบเทียบและหาคาที่เหมาะสม และศึกษาผลกระทบของกรรมวิธี     
การสปารครวมกับการใชคล่ืนอัลตราโซนิคตอโลหะเหล็กชนิดตาง ๆ รวมทั้งผลกระทบทางดาน
โลหะวิทยา นอกจากนี้อาจจะนําไปใชในการลดรอยแตกราวของการสปารคชิ้นงานทังสเตน รวมถึง
เพิ่มประสิทธิภาพในการสปารควัสดุที่ไมนําไฟฟา เชน เซรามิกส 
 


