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บทคัดยอ 
 

    กระบวนการกัดโลหะดวยไฟฟา (Electrical discharge machining : EDM)        
เปนกระบวนการแปรรูปวิธีหนึ่ง ที่นิยมใชกับการขจัดเนื้อวัสดุที่สามารถนําไฟฟา ขอดีในการกัด
แบบนี้ คือ วัสดุที่มีรูปรางซับซอนและวัสดุที่มีความแข็ง ขอเสียที่สําคัญนั้นก็คือ ประสิทธิภาพของ
การกัดชิ้นงานมีคาต่ํา และยังสงผลทําใหชิ้นงานเกิดความเคนตกคาง และทําใหชิ้นงานมีความ
เส่ียงที่จะเกิดรอยแตกราว งานวิจัยฉบับนี้จะเปนการศึกษาประสิทธิผลของกระบวนการกัดโลหะ
ดวยไฟฟารวมกับคล่ืนอัลตราโซนิค ซึ่งอิเล็กโตรดที่ใชเปนแทงทองแดงและวัสดุชิ้นงานที่ใชในการ
ทดลอง คือ เหล็กเพลาขาว (SS400) โดยจะทําการทดลองเปรียบเทียบผลที่ไดจาก 3 กระบวนการ 
คือ กระบวนการสปารค (EDM) กระบวนการสปารครวมกับการใชคล่ืนอัลตราโซนิค (EDM/USV) 
และกระบวนการสปารครวมกับการใชคล่ืนอัลตราโซนิคที่ผสมผงอนุภาคซิลิกอนคารไบด 
(EDM/USV/Ab) ผลการทดลองพบวา กระบวนการสปารครวมกับการใชคล่ืนอัลตราโซนิคที่ผสม
ผงอนุภาค จะมีอัตราการขจัดเนื้องานมากกวากระบวนการสปารครวมกับการใชคล่ืนอัลตราโซนิค 
และกระบวนการสปารค ตามลําดับ กระบวนการสปารครวมกับการใชคล่ืนอัลตราโซนิค จะสงผล
ทําใหอัตราสวนการสึกหรอของอิเล็กโตรดเพิ่มมากข้ึน แตเม่ือมีการเพิ่มผงอนุภาค จะมีผลทําให
อัตราสวนการสึกหรอของอิเล็กโตรดลดลง ผิวของชิ้นงานที่เกิดจากกระบวนการสปารครวมกับการ
ใชคล่ืนอัลตราโซนิคมีความเรียบมากกวากระบวนการสปารค และจะมีคุณภาพมากยิ่งข้ึนเม่ือผสม
ผงขัด สําหรับความหนาของชั้นหลอมสีขาวและรอยแตกราวสามารถลดลงไดเม่ือใชคล่ืนอัลตรา  
โซนิครวมกับกระบวนการสปารค และจะใหคานอยที่สุดเม่ือเติมผงอนุภาครวมดวยในกระบวนการ
อัลตราโซนิครวมกับกระบวนการกัดสปารค 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 


