
บทที ่ 1 
บทน ำ 

 
ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญของปัญหำ 
 

การศึกษาเพื่อเรียนรู้ ตามหลกัสูตรสาขาวิชาออกแบบผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรม เป็น
วชิาท่ีเก่ียวกบัการออกแบบฯ ตอ้งสร้างช้ินงานจากตน้แบบ และท าแม่แบบพิมพเ์พื่อการเทหล่อ เป็น
ผลงานผูศึ้กษาจะตอ้งมีความรู้เก่ียวกบัการใช้วสัดุประเภทปูนปลาสเตอร์ให้เขา้ใจ เป็นการสร้าง
ทกัษะความเขา้ใจในวสัดุประเภทน้ีเสียก่อน ท่ีจะลงมือปฏิบติั เพราะช้ินงานแต่ละช้ินไดอ้อกแบบ
มาเป็นอยา่งดี  ถา้คุณภาพของปูนปลาสเตอร์ไม่ดีพอ ก็อาจท าใหช้ิ้นงานนั้นเสียหายไดง่้าย  การผสม
ปูนปลาสเตอร์ ถือวา่เป็นเร่ืองส าคญัในการท าช้ินงานหล่อทัว่ไป 

จากค ากล่าวขา้งตน้ การผสมปูนปลาสเตอร์ มีความส าคญั เพราะเป็นการสร้างทกัษะ
ให้มีความช านาญ เขา้ใจและปฏิบติัไดจ้ริง “การผสมปูนปลาสเตอร์ ถือว่าเป็นเร่ืองส าคญัในการ
ท างานหล่อ เพราะคุณภาพของงานจะดีหรือเลวเพียงไร  ก็ข้ึนอยู่กับอัตราส่วนผสมของปูน
ปลาสเตอร์กบัน ้า และวธีิการผสมเป็นส าคญั”  (วเิชียร  อินทรกระทึก,  ประติมากรรม,  2539 : 71) 

วิชาออกแบบผลิตภณัฑ์พลาสติก (5442601)  ศึกษาหลักการออกแบบผลิตภณัฑ์
พลาสติก  ชนิด  คุณสมบติัและการใช้งานของพลาสติกประเภทต่าง ๆ การออกแบบผลิตภณัฑ์
พลาสติกโพลิเอสเตอร์เรซ่ิน (Polyester Resin)  และพลาสติกแบบเสริมแรง (Rein  Forced  Plastics)  
กระบวนการผลิตในเชิงอุตสาหกรรม  ศึกษา  ฝึกปฏิบติัการออกแบบ  และสร้างผลิตภณัฑ์พลาสติก 
กระบวนการท าแม่พิมพแ์บบต่าง ๆ การหล่อ และการตกต่างผิวงาน (หลกัสูตรวิทยาศาสตรบณัฑิต  
มหาวทิยาลยัราชภฏัพระนคร,  2549 : 71) 

จากค าอธิบายรายวิชา จะเห็นได้ว่า กระบวนการท าแม่พิมพ์มีวิธีการท าจากวสัดุ
หลายประเภท  แต่ละประเภทมีความยากง่ายแตกต่างกนั ในท่ีน้ีจะกล่าวถึงการท าแม่พิมพจ์ากปูน
ปลาสเตอร์ ซ่ึงเป็นวธีิการท าท่ีง่ายท่ีสุด  แต่จากการเรียนการสอนท่ีผา่นมา ปัญหาท่ีพบ คือ นกัศึกษา
ไม่เขา้ใจวธีิการผสมปูนปลาสเตอร์กบัน ้า บางคนผสมปูนปลาสเตอร์ มากกวา่น ้ าหรือน ้ ามากกวา่ปูน
ปลาสเตอร์ ท าให้ผลงานออกมาจะเสียหายเป็นส่วนใหญ่  เพราะยงัไม่เขา้ใจในเร่ืองการผสมปูน
ปลาสเตอร์กบัน ้ าท่ีชัดเจน ด้วยคุณสมบติัของปูนปลาสเตอร์จะตอ้งมีคุณภาพท่ีแข็งตวัพอดี ด้วย
อตัราส่วนของปูนปลาสเตอร์และน ้าท่ีพอดี และนกัศึกษาบางคนใชว้ธีิการใส่น ้าลงในปูนปลาสเตอร์ 
ซ่ึงเป็นวิธีท่ีผิด ผูว้ิจยัจึงมีความสนใจท่ีจะแกไ้ขปัญหาความเขา้ใจผิด และพฒันาการเรียนการสอน 
เพื่อให้ผูเ้รียนไดมี้การเรียนรู้  การฝึกทกัษะกระบวนการปฏิบติัผสมปูนปลาสเตอร์ตามขั้นตอนท่ี
เหมาะสม ตลอดจนมีส่วนร่วมในกิจกรรมการเรียนการสอนตามหลกัสูตร และเต็มตามศกัยภาพ  
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ด้วยการสอน “การปฏิบติัผสมปูนปลาสเตอร์กับน ้ า ด้วยวิธีการตวงปริมาตร” ซ่ึงเป็นวิธีการท่ี
เหมาะสมกบัศกัยภาพของนกัศึกษาในปัจจุบนั เพื่อใหบ้รรลุวตัถุประสงคข์องหลกัสูตร คือ เพื่อผลิต
บณัฑิตใหส้ าเร็จการศึกษาออกแบบผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม  ใหมี้ความรู้ ทกัษะ ความสามารถน าไป
ประกอบอาชีพ และสอดคล้องกับการพฒันาเศรษฐกิจและสังคม ผูว้ิจยัมีความเช่ือมั่นว่า เม่ือ
นกัศึกษาไดฝึ้กปฏิบติัวิธีการผสมปูนปลาสเตอร์กบัน ้ า โดยการตวงปริมาตรแลว้จะท าให้ผลงาน
แม่แบบพิมพป์ูนปลาสเตอร์หรือช้ินงานเทหล่อ ของนกัศึกษา จะมีคุณภาพ ความแข็งแรงดีข้ึน ทั้งยงั
ท าใหน้ าความรู้ และประสบการณ์ ทกัษะ ไปใชก้บัรายวชิาอ่ืนท่ีเก่ียวขอ้งต่อไป 

 

วตัถุประสงค์ของกำรวจิัย 
 

1.  เพื่อใหเ้รียนรู้วธีิการผสมปูนปลาสเตอร์กบัน ้าท่ีเหมาะสม และมีประสิทธิภาพ 
2. เพื่อให้เรียนรู้คุณสมบัติของปูนปลาสเตอร์เม่ือผสมกับน ้ า โดยวีธีการตวง

ปริมาตร เป็นมาตรฐานเหมือนกนั สะดวกกวา่ เม่ือเปรียบเทียบกบัวธีิอ่ืน 
3. เพื่อศึกษาเจตคติของผูเ้รียน หลงัจากการเรียนรู้วิธีการผสมปูนปลาสเตอร์กบัน ้ า 

โดยวธีิการตวงปริมาตร 
 

ขอบเขตของกำรวจิัย 
 
การวิจยัในคร้ังน้ี  ผูว้ิจยัตอ้งการให้นกัศึกษาใหม่ ท่ีเขา้ศึกษาในสาขาวิชาออกแบบ

ผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรม   ไดเ้รียนรู้วิธีการ    ฝึกทกัษะ    ความช านาญ   และเขา้ใจในการผสมปูน 
พลาสเตอร์ กับน ้ าท่ีถูกวิธี และเหมาะสม  เพื่อน าไปใช้ให้เกิดประโยชน์ในรายวิชาออกแบบ
ผลิตภณัฑพ์ลาสติก และรายวชิาอ่ืนท่ีเก่ียวขอ้งและมีเจตคติท่ีดี  โดยการวจิยัมีขอบเขตการวจิยัคร้ังน้ี 

ประชำกร  ได้แก่ นักศึกษาสาขาวิชาออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม คณะ
เทคโนโลยอุีตสาหกรรม มหาวทิยาลยัราชภฏัพระนคร 

กลุ่มตัวอย่ำง ได้แก่ นักศึกษาสาขาวิชาออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม คณะ
เทคโนโลยอุีตสาหกรรม มหาวทิยาลยัราชภฏัพระนคร  ท่ีเรียนวชิาออกแบบผลิตภณัฑ์พลาสติก  ใน
ภาคการศึกษาท่ี 2  ปีการศึกษา 2552  จ  านวน  40  คน 

 
ตัวแปรทีศึ่กษำ  มีดงัน้ี 

ตัวแปรต้น   ไดแ้ก่  วธีิการผสมปูนปลาสเตอร์กบัน ้า โดยวธีิการตวงปริมาตร 
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ตัวแปรตำม  ไดแ้ก่   
1.  ประสิทธิภาพของการผสมปูนปลาสเตอร์ท่ีถูกวธีิและเหมาะสม 
2.  เจตคติท่ีมีต่อการเรียนรู้ 

 

นิยำมศัพท์เฉพำะ 
 
1. ปูนปลำสเตอร์  หมายถึง  วสัดุท่ีท าจากจากแป้งเกลือจืด  ไดจ้ากนาเกลือ และจาก

แร่ยิบซั่ม  หรือแคลเซียมซัลเฟต  น ามาบดย่อยแล้วเผาคัว่บดอีกที หรือผสมกับปูนซีเมนต์ขาว 
เพื่อให้แข็งแรงมากข้ึน น ามาเป็นวสัดุการสร้างสรรค์งานศิลปะ และแม่แบบพิมพ์ มีคุณสมบติั
สามารถก่อตวัไดเ้ร็วใชผ้สมกบัน ้า  สะดวก  แหง้เร็ว  ทนัเวลาและราคาถูก 

2. ประสิทธิภำพ หมายถึง ผลท่ีปรากฏในเน้ืองาน หลงัจากการปฏิบติัและทดสอบ
แลว้ มีความหนาแน่น  แขง็แรง ตามความตอ้งการ สามารถน าไปท าช้ินงานต่อไปได ้

3. คุณสมบัติ หมายถึง ปูนปลาสเตอร์กบัปริมาณของน ้ าท่ีใช้ผสมอย่างเหมาะสม 
ระยะเวลาของการแหง้และแขง็ตวัพอดี 

4. เจตคติ  หมายถึง แบบวดัความรู้สึกพึงพอใจของผูเ้รียนท่ีมีต่อการเรียนการสอน 
เร่ืองการเรียนรู้วธีิการผสมปูนปลาสเตอร์กบัน ้า ท่ีถูกวธีิและเหมาะสม 
 

ประโยชน์ทีค่ำดว่ำจะได้รับ 
 

1. ผูเ้รียนรู้วธีิการผสมปูนปลาสเตอร์กบัน ้า เกิดทกัษะและความช านาญ 
2. มีความเขา้ใจเร่ืองอตัราการผสมระหวา่งปูนปลาสเตอร์กบัน ้าไดอ้ยา่งเหมาะสม 
3. สามารถน าวธีิการไปใชร่้วมกบัรายวชิาอ่ืนท่ีเก่ียวขอ้งกบัการสร้างช้ินงาน 
4. เป็นการปฏิบติังานให้มีประสิทธิภาพ ต่อการเรียนการสอนท่ีเน้นผูเ้รียนเป็น

ส าคญั 
5. ได้ทราบเจตคติของนักศึกษา ในการเรียนรู้วิธีผสมปูนปลาสเตอร์แบบตวง

ปริมาตร 
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บทที ่ 2 
เอกสำรและงำนวจิยัที่เกีย่วข้อง 

 
การวิจัยในชั้นเรียนน้ี  ผูว้ิจ ัยเป็นผูส้อนในรายวิชาท่ีเก่ียวข้อง ได้ศึกษาแนวคิด  

ทฤษฎี  ตลอดจนงานวิจยัท่ีเก่ียวขอ้ง เพื่อน ามาสู่การปฏิบติัไดเ้ขา้ใจจริงของนักศึกษาท่ีเรียนวิชา
ออกแบบผลิตภณัฑ์พลาสติก  โดยวิธีการฝึกปฏิบติัให้ถูกวิธี มีประสิทธิภาพ ผูว้ิจยัมุ่งมัน่ท่ีจะ
ส่งเสริมศกัยภาพในการเรียนรู้ของนกัศึกษาให้มีความรู้ ความสามารถปฏิบติังานไดอ้ยา่งมีคุณภาพ 
มีรายละเอียดดงัน้ี 

1. ความรู้ทัว่ไปเก่ียวกบัปูนปลาสเตอร์ 
2. กระบวนการสร้างหุ่นหรือตน้แบบ 
3. การสร้างแม่แบบพิมพแ์ละการหล่อวสัดุ 
4. วสัดุส าคญัท่ีใชใ้นการหล่อช้ินงาน 
5. คุณสมบติัของปูนปลาสเตอร์และการผสมปูนปลาสเตอร์ 
6. เคร่ืองมือและอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการท าแม่แบบ และการเทหล่อ 

 

1. ควำมรู้ทัว่ไปเกีย่วกบัปูนปลำสเตอร์ 
 
ประวตัิควำมเป็นมำของแบบพมิพ์ปูนปลำสเตอร์ 

 
ไดมี้ผูบ้นัทึกในประวติัศาสตร์เก่ียวกบัปูนปลาสเตอร์ในอิตาลีคร้ังแรกในปี ค.ศ.1545 

ประมาณ 450 ปีมาแลว้ แต่ยงัไม่เป็นท่ีรู้จกัแพร่หลาย ต่อมาประมาณปี ค.ศ. 1770 ไดมี้การท าปูน
ปลาสเตอร์กนัอยา่งแพร่หลายในประเทศฝร่ังเศส ซ่ึงเป็นตน้ก าเนิดของช่ือปลาสเตอร์ ออฟ ปารีส 
(Plast of paris) จากนั้นเป็นตน้มาวสัดุปูนปลาสเตอร์ก็ได้ใช้กนัทัว่ไป ในอุตสาหกรรม
เคร่ืองป้ันดินเผาในยโุรป คือ องักฤษ ฝร่ังเศส อิตาลี และเยอรมนั 

การคน้พบวตัถุดิบปูนปลาสเตอร์ท าให้กรรมวิธีการผลิตปฏิรูปใหม่หมดในระบบ
อุตสาหกรรมเคร่ืองป้ันดินเผา ซ่ึงตรงกบัยคุปฏิวติัอุตสาหกรรมพอดี สามารถผลิตช้ินงานไดม้ากข้ึน
โดยไม่ตอ้งอาศยัการป้ันจากช่างฝีมือทีละช้ิน ปัจจุบนัปูนปลาสเตอร์ก็ยงัคงใชก้นัอยา่งกวา้งขวางใน
วงการอุตสาหกรรมเคร่ืองป้ันดินเผา โดยยงัหาวสัดุอ่ืนท่ีดีกวา่และมีราคาถูกกวา่มาทดแทนไม่ได ้

 
ก่อนท่ีคนเราจะรู้จกัการพิมพ์จากปูนปลาสเตอร์ แบบพิมพ์ในสมยัก่อนท าจาก

เคร่ืองป้ันดินเผา ป้ันดว้ยดินแลว้น าไปเผาไฟให้แกร่งก่อนใช ้ต่อมาเม่ือปูนปลาสเตอร์เป็นท่ีรู้จกักนั
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อยา่งแพร่หลายแบบพิมพท่ี์ท าจากเคร่ืองป้ันดินเผาก็หมดความนิยมไป ดงัจะเปรียบเทียบคุณสมบติั
ของแบบพิมพป์ูนปลาสเตอร์กบัแบบพิมพท่ี์ท าจากดินเผาคือ 

1. แบบพิมพป์ูนปลาสเตอร์สามารถดูดซึมความช้ืนจากพิมพไ์ดดี้กวา่พิมพดิ์นเผา 
2. แบบพิมพป์ูนปลาสเตอร์ไม่ตอ้งน ามาเผาก่อนการใชง้าน แต่พิมพดิ์นจะตอ้งเผา

ก่อนทุกช้ินถึงแมว้า่จะใชก้ดพิมพเ์พียง 2-3 ช้ินก็ตาม 
3. แบบพิมพป์ูนปลาสเตอร์สามารถผลิตไดร้วดเร็ว 
4. แบบพิมพป์ูนปลาสเตอร์ไม่หดตวั แต่พิมพดิ์นเผาหดตวัหลงัการเผาอยา่งต ่า10 % 

เน่ืองจากดินเป็นวตัถุดิบท่ีมีความเหนียวและหดตวัหลงัการเผาแต่ขอ้เสียของพิมพป์ูนปลาสเตอร์ก็
คือความคงทนน้อยกว่า ผิวหน้าพิมพ์สึกหรอไดง่้าย ตอ้งท าพิมพ์ชุดใหม่มาทดแทนพิมพเ์ก่าท่ี
เส่ือมสภาพตลอดเวลา ต่างกบัแบบพิมพดิ์นเผาซ่ึงสามารถใชง้านไดต้ลอดไป แบบพิมพดิ์นเผา 2 
ช้ินพบในประเทศกรีก เป็นพิมพรู์ปหัวแกะ ถว้ยส่วนบนป้ันดว้ยแป้นหมุน แลว้น ามาติดเป็นช่ิน
เดียวกนักบัส่วนล่างแบบพิมพดิ์นเผาและแบบพิมพป์ูนปลาสเตอร์ในยุคแรกๆ ใชดิ้นเหนียวอดัเขา้
ไปในแบบพิมพท์ั้ง 2 ช้ินให้ติดกนั การข้ึนรูปดว้ยวิธีหล่อน ้ า ดินเพิ่งจะรู้จกักนัเม่ือประมาณ 200 ปี
มาน้ีเอง ประมาณปี ค.ศ. 1790 

 

ชนิดของปูนปลำสเตอร์และกรรมวธีิกำรผลติ 
 

ปูนปลาสเตอร์ท่ีผลิตจ าหน่ายในสหรัฐอเมริกามีมากกวา่ 30 ชนิดให้เลือกใชไ้ดต้าม
ความเหมาะสมกบังาน ชนิดแข็งตวัเร็ว แข็งตวัช้าหรือมีความละเอียดมากเป็นพิเศษ ได้แก่ปูน
ปลาสเตอร์หินส าหรับงานแพทยแ์ละทนัตกรรม ปูนปลาสเตอร์ส าหรับงานปติมากรรม (  Casting 
Plaster) และปูนปลาสเตอร์ส าหรับแบบพิมพ์เคร่ืองป้ันดินเผา (Pottery Plaster) โดยทัว่ไปปูน
ปลาสเตอร์ท่ีใชท้  าเคร่ืองป้ันดินเผา จะมีคุณภาพดีกวา่ปูนปลาสเตอร์ ส าหรับงานปฏิมากรรม มีเน้ือ
ละเอียดกวา่และไม่มีเมด็ทรายเจือปน 

ปูนปลาสเตอร์ท่ีผลิตในประเทศไทย มีเฉพาะปูนปลาสเตอร์ชนิดธรรมดา ยงัไม่มี
การผลิตปูนปลาสเตอร์หิน ซ่ึงปัจจุบนัยงัตอ้งน าเขา้จากต่างประเทศเพื่อใช้ในการท าแบบพิมพ์
อุตสาหกรรม ใชใ้นงานแพทยแ์ละทนัตกรรม ปูนปลาสเตอร์หินมีเน้ือปูนละเอียดมาก เม่ือแห้งแลว้
มีความแขง็แกร่งทนทาน และมีราคาแพงกวา่ปูนปลาสเตอร์ธรรมดาหลายเท่าการท่ีคุณภาพแตกต่าง
กนัไปเน่ืองจากก่อนแร่ยิบซัม่ท่ีใชผ้ลิตปูนแตกต่างกนั วิธีการผลิตก็แตกต่างกนั แร่ยิบซัม่เป็นเกลือ
ชนิดหน่ึงเรียกเป็นภาษาไทยวา่แกว้แกลบ หรือเกลือจืด ซ่ึงเกิดจากการระเหยของแหล่งน ้ าทะเลเดิม 
หรือเกลือจืดและสารต่างๆตกตะกอนรวมกันอยู่ แร่ยิบซั่มมีหลายชนิดเช่นหินยิบซั่ม (Rock 
gypsum) และยิบไซท ์(Gypsite ) ซ่ึงประกอบดว้ยยิบซั่มและดิน ซ่ึงแต่ละชนิดมีคุณภาพต่างกนั 



6 
 

ปูนปลาสเตอร์ท่ีมีคุณภาพดีจะเลือกก่อนแร่ท่ีมีความบริสุทธ์ิเกิน 96 % ข้ึนไปมาใชใ้นการผลิต ปูน
ปลาสเตอร์มีเน้ือละเอียดมาก ๆ จะมีการเติมผลึกของซิลิกาละเอียด (Crystalline silica) ผสมลงไป
ดว้ย บางคร้ังก็มีช่ือเรียกตามภาษาฝร่ังเศสวา่คริสเติลคลัเซ่ียมซลัเฟต ซ่ึงนิยมใชต้น้แบบพิมพคุ์ณดี 

ปูนปลาสเตอร์ผลิตจากแร่ยิบซัม่ ซ่ึงมีสูตรทางเคมีคือคลัเซียมซลัเฟต Caso4 2H2O 
ประกอบดว้ยผลึกของคลัเซียมซลัเฟตหน่ึงโมเลกุล และน ้ าสองโมเลกุล โดยการน าก่อนแร่ยิบซัม่ท่ี
คดัเลือกเกรดแลว้ บดละเอียดน ามาเผาผ่านความร้อนไล่น ้ าออกจากผลึกแร่ไปหน่ึงโมเลกุลคร่ึง 
ยงัคงเหลือน ้ าในผงปูนปลาสเตอร์ท่ีเผาแลว้อยู่คร่ึงโมเลกุล ดงันั้นสูตรเคมีของปูนปลาสเตอร์คือ 
CaSo4 1?2 H2O ( หรือ CaSO4 0.5 H2O ) ผงปูนปลาสเตอร์ท่ีเตรียมไวไ้ดน้ี้ เม่ือน ามาผสมกบัน ้ า 
ปูนก็จะแข็งคืนตวักบัสู่สภาพการเป็นก่อนแข็งดงัเช่นกอ้นแร่เดิมอีก จากการรวมตวัทางเคมีของน ้ า
ในผลึกแร่ยิบซั่มให้เป็นสองโมเลกุลตามทางเคมีของผลึกน ้ าในแร่ยิบซั่มให้เป็นสองโมเลกุล
ตามเดิม กรรมวธีิในการผลิตปูนปลาสเตอร์สามารถแบ่งออกไดเ้ป็น 2 วิธี วิธีการผลิตแตกต่างกนัท า
ใหคุ้ณภาพของปูนปลาสเตอร์ท่ีไดแ้ตกต่างกนัไปดว้ย คือ 

1. ปูนชนิดเบตาปลาสเตอร์ (Bata – Plaster) 
2. ปูนชนิดอลัฟาปลาสเตอร์ (Alpha – Plaster) 
 
วธีิที ่1 การผลิตปูนโดยวิธีการคัว่ให้ไอน ้ าระเหยออกจากผลึกปูนน ากอ้นแร่ยิบซัม่ท่ี

ใชแ้ลว้ มาบดยอ่ยเป็นผงละเอียดแลว้น ามาเผาผา่นความร้อนในกระทะเหล็ก ถา้ท าในปริมาณนอ้ย
ใช้พายกวนด้วยมือ ให้ไอน ้ าระเหยออกไปทางด้านบน แต่ถ้าผลิตในจ านวนมากจะกวนด้วย
เคร่ืองจกัรความเร็วรอบประมาณ 15 รอบต่อนาที  โดยท าเป็นถงัโลหะ ส าหรับกวนผงปูนขณะให้
ความร้อนเขา้ไป 160 0C น ้ าในผลึกปูนระเหยตวัออกคร้ังแรกท่ีอุณหภูมิ 128 0C เป็นการเดือดคร้ัง
แรก น ้ าในผลึกปูนจะเกิดการระเหยตวัออกอีกคร้ังหน่ึงท่ีอุณหภูมิ 163 0C เป็นการเดือดคร้ังท่ีสอง 
การผลิตโดยวิธีน้ีเร่งอุณหภูมิความร้อนข้ึนอย่างช้า ๆ และตอ้งกวนปูนอยู่ตลอดเวลาเพื่อให้ไอน ้ า
ระเหยออกไปไดดี้ 
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ภำพที ่1    แสดงภำพตัดของ (1) ถังโลหะ (2) ช่องไฟให้ควำมร้อน (3) ช่องใส่ปูนปลำสเตอร์เข้ำ และ
ช่องระบำยควำมร้อน (4) ช่องเทปูนออก (5) แกนหมุนเกลีย่ผงปูนขณะเผำ 

ถงัโลหะซ่ึงใชใ้นโรงงานผลิตปูนปลาสเตอร์มีแกนหมุนติดมอเตอร์ไฟฟ้าท าหนา้ท่ี
กวนผงปูนขณะท่ีเผาผา่นความร้อนโดยใชค้วามเร็วรอบ 15 รอบต่อนาที 

ปูนท่ีผลิตโดยวิธีน้ีจะไดปู้นปลาสเตอร์ชนิดเบตาปลาสเตอร์ (Beta – Plaster) หรือ
ปูนปลาสเตอร์ชนิดธรรมดาท่ีใชท้  าพิมพโ์ดยทัว่ไปและงานประติมากรรม ปูนปลาสเตอร์ท่ีท าจาก
เกลือจืดก็ผลิตโดยวธีิน้ีเช่นกนั 

เม่ือผงปูนเยน็ตวัลงแลว้ร่อนผ่านตะแกร่งเบอร์ 80 – 100 รูต่อหน่ึงตารางน้ิวแลว้
น าไปบรรจุใส่ถุงเก็บไวเ้ตรียมขนส่งเพื่อจ าหน่ายต่อไป 

กระบวนการผลิตปูนปลาสเตอร์ โดยใชถ้งัโลหะขนาดความจุ 100 – 200 กก. ต่อการ
เผาแต่ละคร้ัง ในถงักวนมีแกนเหล็กคอยเกล่ียผงปูนให้ไดรั้บความร้อนอยา่งทัว่ถึง ถา้ผลิตเกิน 20 
ตนัต่อวนั มกัจะผลิตโดยเตาระบบโรตาร่ีแทนซ่ึงถงักวนเป็นทรงกระบอกตามแนวนอนติดมอเตอร์
ไฟฟ้าหมุนรอบตวัเอง 

 
วิธีที่ 2 การผลิตปูนปลาสเตอร์โดยวิธีอบดว้ยแรงดนัไอน ้ าการผลิตวิธีน้ีจะไดปู้น

ปลาสเตอร์หิน หรือยิปซมัซีเมนต ์โดยคดัเลือกคุณภาพกอ้นแร่ยิปซมัท่ีจะน ามาใชผ้ลิต น าผงแร่ยิบ
ซัม่เผาผา่นความร้อนในหมอ้อบความดนัท่ีอุณหภูมิ 120 ?C การเผาผา่นความร้อนในหมอ้ความดนั
ของไอน ้ า หรือความช้ืนในหมอ้อบ การใช้วิธีน้ีท  าให้ได้ปูนปลาสเตอร์ชนิดอลัฟาปลาสเตอร์ 
(Alpha – Plaster) ซ่ึงเป็นปูนปลาสเตอร์ท่ีมีความแข็งเป็นพิเศษ ใชน้ ้ าเป็นปริมาณนอ้ยในการผสม



8 
 

ปูน มีคุณสมบติัแข็งตวัช้า แข็งตวัแลว้มีผิวเรียบมนั มีน ้ าหนกัมากกวา่ปลาสเตอร์ธรรมดา และยงั
สามารถทนความร้อนไดดี้ ปูนปลาสเตอร์หินหรือยิบซัมน้ีไดถู้กผลิตข้ึนโดยน ามาผลิตกบัสีฝุ่ นให้
เกิดสีต่างๆ แบ่งเป็นหลายเกรดมีดคมแข็งมากหรือแข็งน้อยตามความต้องการของผูใ้ช้ ปูน
ปลาสเตอร์หินหรือยปิซมั ซีเมนตมี์ราคาแพงมาก เหมาะส าหรับใชง้านท าพิมพค์รอบ พิมพต์น้แบบ
หรือพิมพอ์ดัท่ีใชแ้รงดนัสูงในระบบไฮโดรลิค 

ในประเทศสหรัฐอเมริกา องักฤษ ฝร่ังเศสและเยอรมนัต่างก็ผลิตปูนปลาสเตอร์ และ
ปูนปลาสเตอร์หินหรือยบิซัม่ซีเมนตก์วา่ 30 ชนิด เพื่อให้ผูบ้ริโภคสามารถเลือกใชไ้ดต้ามคุณสมบติั
ความแข็งและระยะเวลาในการแข็งตวัตามท่ีตอ้งการในการท างาน โดยวิธีควบคุมคุณภาพของ
วตัถุดิบ การเผาผา่นความร้อนและแรงดนัไอน ้าท่ีแตกต่างกนั จึงผลิตไดห้ลากหลายคุณภาพ ส าหรับ
ประเทศไทยมีการผลิตเพียงปูนปลาสเตอร์ชนิดธรรมดาหรือเบตาปลาสเตอร์เพียงอยา่งเดียว ยิปซมั
ซีเมนตไ์ม่มีการผลิตตอ้งน าเขา้จากต่างประเทศ 

 
ตำรำงที ่1 ชนิดของปูนปลำสเตอร์และกรรมวธีิกำรผลติ 

 

วตัถุดิบ สูตรเคมี กรรมวธีิกำรผลติ 
Dihdrat OHCaSO 224    กอ้นแร่ยปิซมัตามธรรมชาติ 

  - Hemihydrat OHCaSo 22
1

4   อบดว้ยแรงดนัไอน ้า 

  - Hemihydrate OHCaSO 22
1

4   เผา่ผา่นความร้อน 

 
ตำรำงที ่2  เปรียบเทยีบคุณสมบัติของปูนปลำสเตอร์ธรรมดำกบัปูนปลำสเตอร์หิน 

 
 

ปูนปลำสเตอร์ธรรมดำ ปูนปลำสเตอร์หินหรือยบิซ่ัมซีเมนต์ 

1.   ราคาถูก 1.   ราคาแพง  
2.   มีความละเอียดปานกลาง 2.   มีความละเอียดมากกวา่ 
3.   ความแขง็นอ้ย 3.   ความแขง็แกร่งมาก 
4.   ดูดซึมน ้าไดดี้ 4.   เน้ือแน่น ดูดซึมน ้านอ้ย 
5.   ผวิมีความพรุนตวั 5.   ผวิเรียบเป็นมนั 
6.   น ้าหนกัเบา 6.   น ้าหนกัมากกวา่ 
7.   การผลิตง่าย 7.   การผลิตยาก 
8.   ใชน้ ้าผสมมาก 8.   ใชป้ริมาณน ้าผสมนอ้ย 
9.   แขง็ตวัเร็ว 9.   แขง็ตวัชา้ 
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ตำรำงที ่2 (ต่อ) เปรียบเทยีบคุณสมบัติของปูนปลำสเตอร์ธรรมดำกบัปูนปลำสเตอร์หิน 
 

10. มีความเหนียวมากกวา่ 10. ความเหนียวนอ้ยขณะเปียก 
11. เม่ือแขง็ตวัมีรูพรุน 11. เม่ือแขง็ตวัมีลกัษณะคลา้ยหินผวิเรียบมนั 

ทีม่ำ  :   เอกสำรประกอบอบรมเชิงปฏิบัติกำรเกี่ยวกับเทคโนโลยีกำรท ำพิมพ์ปูนปลำสเตอร์ ส ำหรับ
ผลติภัณฑ์เคร่ืองป้ันดินเผำ 

 
ประโยชน์ของปูนปลำสเตอร์ทีท่ ำจำกแร่ยบิซ่ัม 

1. ผลิตวสัดุก่อสร้าง เช่นยปิซมับอร์ด ฝ้าเพดาน ผนงั 
2. ท าแบบพิมพง์านอุตสาหกรรมเคร่ืองป้ันดินเผา งานประติมากรรม 
3. ท าอุปกรณ์ทางการแพทย ์เช่น เฝือก และงานทนัตกรรม 
4. ใชท้  าชอร์ค 

 
กำรเกบ็รักษำปูนปลำสเตอร์ 

ปูนปลาสเตอร์เส่ือมสภาพไดง่้ายเม่ือโดนน ้ าหรือความช้ืน ควรเก็บไวใ้นท่ีแห้งไม่
ควรวางกระสอบปูนปลาสเตอร์บนพื้นซีเมนต์ท่ีมีความเยน็หรือมีความช้ืน โดยตรงจะตอ้งหาชั้น
รองรับทุกคร้ัง การสั่งปูนปลาสเตอร์ไม่ควรสั่งมามากเกินไป เพราะถา้ใชไ้ม่หมดภายใน 6 เดือน ปูน
ปลาสเตอร์จะเร่ิมเส่ือมสภาพ มีคุณภาพไม่เหมือนเดิม  

ถุงปูนฯเม่ือเปิดปากถุงปูนฯแลว้ ควรเทใส่ถงัเก็บท่ีมีฝาปิดเก็บไว ้กนัฝนสาด กนั
ความช้ืนในอากาศ บริเวณท่ีวางเก็บปูนปลาสเตอร์ไม่ควรวาง อยูใ่กลก้๊อกน ้ า ซ่ึงอาจจะกระเด็นมา
ถูกไดโ้ดยง่าย 

ควรใชปู้นฯท่ีสั่งคร้ังแรกใหห้มดก่อน จึงเร่ิมใชปู้นฯท่ีสั่งมาใหม่ โดยท าเคร่ืองหมาย
เอาไว ้หรือเขียนวนัท่ีไวบ้นถุงปูนฯใหช้ดัเจน 

 
1.  กำรใช้งำนปูนปลำสเตอร์ 

ปูนปลาสเตอร์เป็นวสัดุท่ีมีความพรุนตวัสูง ดูดซึมน ้ าไดดี้ไม่ควรใชปู้นปลาสเตอร์
หล่อช้ินงานประติมากรรม ส าหรับวางไวก้ลางแจง้ เม่ือปูนโดนแดดโดนฝนจะผุกร่อนไดง่้ายภายใน 
1 ปี ถา้วางทิ้งไวใ้นร่มสามารถเก็บไวไ้ดน้านแต่มีความเปราะสูง เน่ืองจากมีความพรุนตวัมาก จึงบ่ิน
หรือแตกหกัง่ายเม่ือกระทบกบัส่ิงอ่ืนถา้วางแลว้ไม่ควรเคล่ือนยา้ยบ่อย ๆ 
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2.  อนัตรำยจำกฝุ่นปูนปลำสเตอร์ 
ฝุ่ นของวสัดุอิฐ หิน ดิน ทราย ลว้นแต่เป็นอนัตรายต่อระบบทางเดินหายใจและปอด 

ซ่ึงรวมถึงปูนปลาสเตอร์และปูนซีเมนต์ทุกชนิดดว้ย ผูท่ี้ท  างานเก่ียวกบัปูนทุกวนัควรใส่หนา้กาก
กรองฝุ่ น เพื่อป้องกนัอนัตรายจากการหายใจเอาฝุ่ นปูนปลาสเตอร์เขา้ไปทุกวนั อาจท าให้เป็นโรค
ภูมิแพห้รือเป็นโรคปอดได ้ 

ห้องท างานควรใชเ้คร่ืองดูดฝุ่ นดูดปูนท่ีหกเร่ียราด ถา้ใชไ้มก้วาดจะท าให้เกิดฝุ่ นฟุ้ง
กระจาย ใช่เศษผงข้ีเล่ือยโรยบนพื้น ช่วยเวลากวาดดว้ย ควรถูพื้นหอ้งให้สะอาดปราศจากฝุ่ นอาทิตย์
ละคร้ัง  

ถุงปูนปลาสเตอร์เม่ือเทปูนออกแล้วควรน าไปไวน้อกห้องไม่สร้างฝุ่ นเพิ่มข้ึนเม่ือ
เคล่ือนยา้ยไปรอบ ๆ ห้อง โต๊ะท่ีท างานจะตอ้งรักษาความสะอาด เศษปูน ควรก าจดัทิ้งเป็นประจ า
ทุกวนั 

 
3.  อนัตรำยจำกน ำ้ล้ำงปูนปลำสเตอร์ 

เน่ืองจากปูนปลาสเตอร์มีคุณสมบติัแข็งตวัเต็มท่ีหลงัจากผา่นไปประมาณ 30 นาที 
ดงันั้นเศษปูนปลาสเตอร์ท่ีลา้งทิ้งจากกนัถงัหรือกะละมงัอาจไปแข็งตวัท าให้ท่อน ้ าอุดตนัไดง่้าย ถงั
หรือกะละมังท่ีใช้ผสมปูน เม่ือมีเศษปูนเหลืออยู่ต้องโกยทิ้งในถังขยะท่ีรองโดยกระดาษ
หนงัสือพิมพแ์ลว้น าไปลา้งเศษปูนใหส้ะอาดก่อนน าไปลา้งน ้ าเปล่าอีกคร้ัง ถงัลา้งน ้ าทิ้งเศษปูนควร
จะรินน ้าตอนบนถ่ายเปล่ียนทุกอาทิตย ์แลว้ก าจดัเศษปูนท่ีอยูก่น้ถงัอีกดว้ย ควรดูแลคนงานหดัใหม่
และนกัศึกษาฝึกหดัการใชปู้น ใหล้า้งและทิ้งเศษปูนในท่ีจดัเตรียมไวใ้ห ้

 
4.  กำรรักษำสภำพแวดล้อม 

โรงงานอุตสาหกรรมเคร่ืองป้ันดินเผาทุกแห่ง มีปริมาณแบบพิมพท่ี์เส่ือมสภาพจากการ
ใชง้านจะตอ้งก าจดัทิ้งในปริมาณมาก ซ่ึงไม่สามารถจะน าไปใชห้มุนเวียนในการผลิตเป็นปูนใหม่ท่ี
มีคุณภาพดีได ้เน่ืองจากมีน ้ ายาของดินหล่อแทรกซึมอยู ่แบบพิมพเ์หล่าน้ีส่วนใหญ่ก็ตอ้งทิ้งไปโดย
ก าจดัออกจากบริเวณโรงงาน ถ้าโรงงานใดมีบริเวณกวา้งขวางก็ไม่เป็นปัญหามาก โดยกองไว้
กลางแจง้ แบบพิมพป์ูนเม่ือโดยแดดโดนฝนก็จะเส่ือมสภาพไดภ้ายในเวลาไม่นาน แต่ถา้กรองไว้
เกะกะไม่จ  ากดัเน้ือท่ีจะดูขาวโพลน ท าลายสภาพแวดลอ้มอยา่งยิ่ง และน ้ าฝนท่ีชะปูนเก่าจะพาเอา
สารละลายในปูนไหลไปสะสมในแหล่งน ้า เกิดเป็นมลทินหรือมลพิษข้ึนได ้จะตอ้งคอยระวงัไม่ให้
น ้าไหลจากกองปูนไปสู่แหล่งน ้ากินหรือแหล่งน ้าอ่ืน ๆ 
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กำรผสมปูนปลำสเตอร์ 
1.  อุปกรณ์และเคร่ืองมือในกำรปฏิบัติงำนปูนปลำสเตอร์ 

1.1  อุปกรณ์ในห้องท ำพมิพ์ 
- อ่างและก๊อกน ้ามีความกวา้งขนาดวางพิมพไ์ด ้45 ซม.  90 ซม. 
- โตะ๊หินอ่อนขนาดกวา้ง 90 ซม.  180 ซม. สูง 70 ซม. 
- ถงัมีฝาปิดส าหรับเก็บปูนปลาสเตอร์ 
- ตาชัง่ 
- เคร่ืองกวน (ดัดแปลงจากสว่านไฟฟ้าติดใบพัดหรือเคร่ืองกวนระบบ

สูญญากาศ) 
- แท่นกลึงไฟฟ้า (โตะ๊กลึงปูน) 
- ถงัทิ้งเศษปูน 
- ถงัลา้งเศษปูน 
- ตูเ้ก็บเคร่ืองมือ 
- ชั้นวางพิมพ ์
- ป๊ัมลมและสายลมหน่ึงชุด 
- เหยอืกหรือถงัตวงน ้าหน่ึงชุด 

1.2   เคร่ืองมือทีใ่ช้ในกำรปฏิบัติงำนปูนปลำสเตอร์ 
-  ถงัน ้า - อ่างผสมปูน 
- คอกกั้นแบบพิมพ ์แผน่ไมห้รือแผน่พลาสติก 
- แผน่กระจก 
- เคร่ืองมือจบัคอก หรือยดึคอกกัน่พิมพ ์
- มีดปลายแหลม 
- ส่ิว เล่ือย ตะไบใส่ปูน 
- คอ้น คอ้นยาง 
- นาฬิกาจบัเวลาได ้
- หนา้กากกนัฝุ่ น 
- ยางรัดพิมพ ์
- แปรงทาสบู่ ฟองน ้า 
- ดินเหนียวใชอุ้ดคอกกั้นพิมพ ์
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2.  กำรเตรียมน ำ้สบู่ทำพมิพ์ 
ในการท าพิมพใ์ชใ้นงานอุตสาหกรรมเคร่ืองป้ันดินเผา ใชน้ ้ าสบู่โพแทสเซียมโซป

ส าหรับพิมพ ์ไม่ใช่ไขมนัจารบี หรือน ้ ามนัมะพร้าวในการทากั้นพิมพเ์หมือนงานประติมากรรม 
เน่ืองจากไขมนัเหลวเหล่าน้ีสามารถซึมเขา้ไปในเน้ือปูนไดเ้ม่ือเกิดความร้อนจากปูน ท าให้แบบ
พิมพ์ไม่ดูดน ้ าดินไม่สามารถใช้ในงานหล่อได้โดยปกติปูนปลาสเตอร์ไม่ยึดติดกบัไม ้ กระจก 
แผน่โฟไมกา ดิน หรือแผน่พลาสติกแต่ปูนปลาสเตอร์ดว้ยกนัจะยึดติดกนัไดดี้ จึงตอ้งหาสารแยก
แบบพิมพ ์(Separator) เพื่อป้องกนัไม่ใหพ้ิมพแ์ต่ละช้ินติดกนัแน่น 

อตัราส่วนในการผสมน ้าสบู่ 
สบู่เหลวโพแทสเซียมโซป0.25 ก.ก  
น ้าเดือด 1.00 กก. ( 1000 cc) 
สบู่เหลวโพแทสเซียมโซปมีลกัษณะเหนียวเหนอะหนะคลา้ยทุเรียนกวน มีน ้ าหนกั

เบา ชัง่สบู่เหลวตามอตัราส่วนและตวงน ้ าร้อน 1 ลิตร กวนผสมดว้ยเคร่ืองกวนให้เขา้กนั หรือใชมื้อ
คนก็ได ้ควรท าไวค้ร้ังละหลาย ๆ ขวด บรรจุแกลอนหรือขวดเก็บไวใ้ชไ้ดน้านโดยไม่เส่ือมสภาพ 
ถา้ไม่สามารถหาสบู่เหลวโพแทสเซียมโซปได ้ก็สามารถใชส้บู่ซนัไรแทนโดยใชอ้ตัราส่วน สบู่ซนั
ไร 500 กรัม ตม้กนัน ้า 2 ลิตร จนละลายเขา้ดว้ยกนั เค่ียวละลายดีแลว้ยกลงจากเตาเติมน ้ าเยน็เพิ่มอีก 
2 ลิตร ผสมให้เขา้กนัเก็บไวใ้ชไ้ดน้านแต่สภาพอากาศหนาวเยน็อาจจะเป็นไขไดอี้ก ไม่เหมือนสบู่
เหลวโพแทสเซียมโซปท่ีไม่เปล่ียนสภาพ 

 
กำรทำน ำ้สบู่ 

การทาน ้ าสบู่ควรทาดว้ยแปรงขนอ่อน แลว้เช็ดออกดว้ยฟองน ้ าท่ีบิดน ้ าหมาดๆ จน
หมดคราบสบู่ ทาสบู่แลว้เช็ดออกดว้ยฟองน ้ า 5 รอบ คร้ังสุดทา้ยทาบางๆ ไม่ตอ้งเช็ดออก ส าหรับ
พิมพท่ี์ทาสบู่เป็นคร้ังแรก ส่วนพิมพท่ี์ผา่นการทาสบู่มาคร้ังหน่ึงแลว้ คร้ังต่อไปทาเพียง 3 รอบก็พอ 
การทาน ้ าสบู่ก็ตอ้งระวงัไม่ให้น ้ าสบู่จบัหนาตามซอกพิมพ ์หรือฝังในรายละเอียด ควรใชส้บู่บาง ๆ 
และเช็ดพิมพด์ว้ยฟองน ้ าให้หมดคราบสบู่ตามซอกมุมต่าง ๆ อาจน าไปลา้งน ้ าถา้พิมพน์ั้นสามารถ
เคล่ือนยา้ยได ้แต่ถา้เป็นพิมพห์ลายช้ืนท่ีประกอบเป็นชุด หรือพิมพใ์หญ่ ท่ีไม่สามารถเคล่ือนยา้ยได้
จะตอ้งเช็ดพิมพอ์ยา่งระมดัระวงัไม่ให้มีคราบสบู่ติดตามซอกพิมพ ์เพราะคราบสบู่ท  าลายพิมพแ์ละ
ฝังอยูใ่นลวดลาย ท าใหล้ายไม่คมชดัเท่าท่ีควร 
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3.  อตัรำส่วนกำรผสมปูนปลำสเตอร์ต่อน ำ้ 
อตัราส่วนผสมระหวา่งปูนปลาสเตอร์กบัน ้ามีความส าคญัต่อค่าการดูดซึมน ้าและค่า

ความแขง็แกร่งของแบบพิมพ ์ถา้ใชม้ากค่าดูดซึมน ้าจะสูงแต่ค่าความแขง็แกร่งจะลดลง ถา้ใชน้ ้า
นอ้ย ค่าความแขง็จะมีค่าเพิ่มข้ึนแต่การดูดซึมน ้าจะลดลง 

ปูนปลาสเตอร์เม่ือมีการแขง็ตวัแลว้จะขยายตวัข้ึนเล็กนอ้ย 0.2% - 0.4% ทั้งน้ีข้ึนอยู่
กบัปริมาณของน ้าท่ีใช่ผสมในแบบพิมพ ์

 
ตำรำงที ่3 แสดงอตัรำส่วนกำรใช้น ำ้มำกหรือน้อยมีผลต่อคุณภำพของปูน 

ปริมำณน ำ้ กำรแข็งตัว กำรดูดซึม ควำมแข็งแกร่ง กำรขยำยตัว 

น ้ามาก ชา้ มาก นอ้ย มาก 
น ้านอ้ย เร็ว นอ้ย มาก นอ้ย 

ทีม่ำ  :   เอกสำรประกอบอบรมเชิงปฏิบัติกำรเกี่ยวกับเทคโนโลยีกำรท ำพิมพ์ปูนปลำสเตอร์ ส ำหรับ
ผลติภัณฑ์เคร่ืองป้ันดินเผำ 

 
การผสมปูนเพื่อใชง้านประติมากรรมไม่จ  าเป็นตอ้งพิถีพิถนัมาก เน่ืองจากท าเพียง

ช้ินเดียวแต่การผสมปูนปลาสเตอร์เพื่อผลิตพิมพใ์ชใ้นงานอุตสาหกรรมเซรามิกส์ เช่นพิมพห์ล่อน ้ า
ดิน พิมพจิ์กเกอร์ พิมพอ์ดัและพิมพห์ล่อตนั การผลิตพิมพทุ์กประเภทจะตอ้งไดม้าตรฐานเดียวกนั
ทุกคร้ังท่ีผลิต ตอ้งใชอ้ตัราส่วนของปูนและน ้ าท่ีแน่นอนในการผลิตพิมพ ์ เช่นการผลิตพิมพเ์พื่อเท
น ้ าดิน เป็นพิมพชุ์ด 4 ช้ิน ตอ้งใชอ้ตัราส่วนในการผลิตปูนเท่ากนัทุกช้ิน ผสมปูนไม่ไดม้าตรฐาน
บางช้ินดูดซึมน ้ านอ้ยมาก บางช้ินดูดซึมน ้ านอ้ย ปัญหาในการหล่อจะตามมา ผลิตภณัฑ์จะหนาบาง 
บิดเบ้ียวไม่ไดรู้ปทรงหลงัการเผา พิมพท่ี์มีอตัราส่วนของน ้านอ้ย พิมพจ์ะมีความแข็งแรงมากข้ึน แต่
อตัราส่วนของการดูดซึมจะลดนอ้ยลงไปดว้ย ดงันั้นอตัราส่วนของน ้ าและปูนจะตอ้งพิจารณาจาก
แบบพิมพห์รืองานท่ีตอ้งการจะหล่อ โดยแต่ละโรงงานจะมีอตัราส่วนผสมของปูนของตนเองเป็น
ตารางไว ้เพื่อเป็นมาตรฐานในการผสมปูนทุกคร้ัง 

ตำรำงที ่4   แสดงอตัรำส่วนในกำรช่ังปูนต่อน ำ้ในกำรผสม 
 

แบบพมิพ์ ปูน/กรัม น ำ้ CC 

ปูนแขง็ 100 60 – 65 
ปูนปานกลาง 100 70 – 75 
ปูนอ่อน 100 90 - 100 
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จากต าราบางเล่มอาจใชอ้ตัราส่วนของน ้ าคิดเป็น 100 แทนการคิดอตัราส่วนของปูน
เป็น 100 ดงันั้นบางตารางอาจจะเขียนดงัน้ี 

ตำรำงที ่5  แสดงอตัรำส่วนกำรผสมของน ำ้เป็น 100 
 

แบบพมิพ์ น ำ้ CC  ปูน/กรัม 

ปูนแขง็ 100 150 – 160 
ปูนปานกลาง 100 130 – 140 
ปูนอ่อน 100 100 - 110 

ทีม่ำ  :   เอกสำรประกอบอบรมเชิงปฏิบัติกำรเกี่ยวกับเทคโนโลยีกำรท ำพิมพ์ปูนปลำสเตอร์ ส ำหรับ
ผลติภัณฑ์เคร่ืองป้ันดินเผำ 

 
การใช้น ้ าในอตัราส่วนเป็น 100 สามารถหาปริมาณไดง่้ายกว่าวิธีแรกในตารางท่ี 4 

แต่อยา่งไรก็ตามเม่ือเขียนตารางมีการค านวณอตัราส่วนท่ีแน่นอนไวแ้ลว้และใชเ้ป็นประจ าทุกวนัก็
เกิดทกัษะความช านาญข้ึนเอง 

 
4.  กำรผสมปูนปลำสเตอร์ 

ในการผสมปูนปลาสเตอร์เพื่อท าแบบพิมพใ์ชง้านอุตสาหกรรมเคร่ืองป้ันดินเผา
จะตอ้งค านึงถึงปัจจยัต่าง ๆ ดงัน้ี 

1. คุณภาพของน ้าท่ีจะตอ้งเป็นน ้ าสะอาดปราศจากส่ิงเจือปน และควรเป็นน ้ าเยน็ท่ีมี
อุณหภูมิคงท่ีสม ่าเสมอ น ้าอุ่นท าใหแ้ขง็ตวัเร็วกวา่ปกติ 

2. ภาชนะท่ีใช้ในการผสมและการกวนปูนจะตอ้งสะอาดช าระลา้งทุกคร้ังเม่ือใช้
เสร็จ หากมีเศษปูนท่ีเหลืออยูแ่ละหลุดเขา้ไปผสมกบัปูนใหม่ท่ีกวนอยู ่ท  าให้เกิดปฏิกิริยาปูนแข็งตวั
เร็วกวา่ปกติ 

3. อตัราส่วนของปูนกบัน ้ ามีค่าต่อความแข็งและการดูดซึมน ้ าของปูน ควรเลือก
อตัราส่วนท่ีพอดีกบัช้ินงานท่ีจะท าการหล่อ 

4. โรยปูนลงในน ้ าแลว้ปล่อยให้แช่อยูใ่นน ้ านาน 2 นาที เพื่อให้ผงปูนเปียกน ้ าโดย
ทัว่ถึง (ในกรณีท่ีท าแบบพิมพเ์พียงช้ินเดียวไม่ไดผ้ลิตมากสามารถใชว้ธีิโรยปูนให้เสมอกบัระดบัผิว
น ้าได)้ 

5. การกวนผสมใชเ้วลาในการกวนประมาณ 2 – 5 นาที เม่ือปูนขน้เป็นครีมพร้อมท่ี
จะเทลงในแบบพิมพไ์ด ้
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การเกิดผลึกของปูนข้ึนอยูก่บัระยะเวลาและรอบในการกวนปูน หากปูนเร่ิมแข็งตวั
แลว้แต่ยงักวนอยู่อีกจะเป็นการท าลายผลึกปูนท่ีเกิดคือท าให้ผลึกท่ีเกิดไม่สมบูรณ์เต็มท่ีเป็นผลึกท่ี
ใหญ่บา้ง เล็กบา้ง ความแข็งแกร่งลดลง อายุการใชง้านของปูนจะไม่คงทนเท่าท่ีควร โดยปกติไม่
ควรกวนปูนนานเกิน 4 – 5 นาที เม่ือปูนเร่ิมขน้เป็นครีมให้หยุดกวนและเทลงในแบบพิมพ ์
ในโรงงานอุตสาหกรรมใหญ่ เม่ือสั่งปูนปลาสเตอร์มาใหม่ แต่ละคร้ังจะตอ้งมีการตรวจสอบ
คุณภาพของปูนท่ีมาใหม่ก่อนใช้งานว่าจะใช้ระยะเวลาในการกวนผสมนานเท่าไร ถ้าผสมดว้ย
เคร่ืองจะตั้งเวลาไวเ้ป็นมาตรฐานในการกวนทุกคร้ัง ไม่ตอ้งเปิดออกดูบ่อยๆขณะก าลงัผสม ห้อง
ทดสอบปูนจะตรวจสอบคุณภาพของปูนท่ีมาใหม่ รายงานระยะเวลาในการกวน ระยะเวลาท่ีปูน
แขง็ตวั ความแขง็และการดูดซึมน ้าโดยเปรียบเทียบดูกบัค่ามาตรฐานของปูนคร้ังก่อน ๆ 

 
5.  กำรค ำนวณเนือ้ทีใ่นกำรเทปูน 

ก่อนจะท าการเทปูนในช้ินงาน หรือเน้ือท่ีตามตอ้งการควรจะค านวณปริมาณของน ้า
และปูนท่ีจะใชใ้นการเทลงปริมาตรตามตอ้งการ หากเป็นช่างผูช้  านาญงานแลว้ก็สามารถค านวณได้
โดยทนัทีดว้ยสายตา 

หลกัการผสมปูนควรค านวณใหมี้ปริมาตรมากกวา่เน้ือท่ีท่ีจะเทปูนเล็กนอ้ย ใหเ้กิน
ไวดี้กวา่ขาด ถา้ปริมาณนอ้ยเกินไปจะตอ้งท าการผสมใหม่แลว้น ามาเทเพิ่ม เป็นการเสียหายจนใช้
งานไม่ได ้ดงันั้นตอ้งค านวณการผสมปูนใหมี้ปริมาณเกินไวเ้ล็กนอ้ยเสมอ 
กำรค ำนวณพืน้ทีบ่ริเวณทีจ่ะเทปูน 

1. ค านวณดว้ยสายตาก่อนเสมอ โดยเปรียบเทียบบริเวณพื้นท่ีท่ีจะเทปูนกบัปริมาณ
ของน ้ า 1 ลิตร 2 ลิตร หรือ 3 ลิตร เป็นเกณฑ์ก่อน เม่ือไดป้ริมาณน ้ าทั้งหมดของพื้นท่ีแลว้ก็ท  าการ
ค านวณตวัอยา่งเช่น ปริมาตรทั้งหมดประมาณ 2000 cc. หรือใชน้ ้าประมาณ 2 ลิตร 

2.  ได้ปริมาณของน ้ าแล้วจะต้องมาค านวณอีกคร้ังหน่ึงให้ลดปริมาณของน ้ าลง
เหลือ 3 ใน 4 คือใชน้ ้ าพียง 3 ส่วน จากพื้นท่ีจริง 4 ส่วน เน่ืองจากน ้ าเม่ือน ามาผสมกบัปูนแลว้จะมี
ปริมาณเพิ่มข้ึน ในขั้นตอนน้ีถา้ไม่ช านาญอาจจะเทียบโดยใชสู้ตรก็ได ้เพื่อใชค้  านวณหาปริมาณของ
น ้าท่ีจะใช ้

สูตรหาปริมาณน ้าในแบบพิมพ ์
 

7
5  ปริมาตร      ช้ปริมาณท่ีใ  

 

7
5  2,000           cc.  1,428  
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ปริมาตรรวม 2,000 cc. ใชน้ ้ าเพียง 1,428 cc. ในการผสมปูนโดยน าปริมาตรท่ีไดไ้ป
ค านวณหาน ้าหนกัของปูนปลาสเตอร์ท่ีตอ้งการใชว้า่ตอ้งการแขง็มากหรือแขง็นอ้ย 

3. สรุปง่ายๆ ก็คือค านวณบริเวณเน้ือท่ีท่ีจะเทปูนดว้ยสายตาแลว้ให้ลดปริมาณน ้ าลง
มาเล็กนอ้ยประมาณ 3 ใน 4ส่วนของปริมาตรจริงเพราะเม่ือน าปูนโรยผสมจะไดป้ริมาณเพิ่มข้ึนตาม
ตอ้งการภาชนะท่ีใช้ในการผสมปูนควรมีหลายขนาดตามปริมาณท่ีต้องการผสมปูนและควรมี
ภาชนะส าหรับการตวงน ้าในขนาดความจุต่างๆ 1 ลิตร 2 ลิตร หรือ 3 ลิตร 

หมำยเหตุ ในการท าพิมพช้ิ์นเดียว เม่ือค านวณปริมารของน ้ าดว้ยตาไดแ้ลว้สามารถ
โรยปูนลงไปใหเ้สมอกบัระดบัผวิน ้า โดยไม่ตอ้งชัง่ปูนเหมือนการท าพิมพใ์นระบบอุตสาหกรรม 

 
6.   กำรผสมปูนด้วยมือและกำรผสมปูนด้วยเคร่ือง 

1. การผสมปูนดว้ยมือเหมาะส าหรับผสมใชใ้นปริมารนอ้ยไม่เกิน 3 - 4 กก. หากมี
ปริมาณมาก ๆ การใช้มือจะไม่ทัว่ถึงและไม่สม ่าเสมอ คุณภาพท่ีไดจ้ะไม่ดีเท่าท่ีควร การผสมปูน
ดว้ยมือควรใช้วิธีกวนปูนดว้ยปลายน้ิวทั้ง 4 กวกั น้ิวมือเขา้หาตวั ผสมจนกวา่ปูนจะเขา้กนัดี ควร
หลีกเล่ียงไม่ใหเ้กิดฟองอากาศในขณะท่ีก าลงัผสม 

2. การผสมปูนดว้ยเคร่ืองชนิดท่ีใชส้วา่นไฟฟ้าติดใบพดัท าเอง สามารถกวนผสมได้
รวดเร็ว แต่เน่ืองจากการกวนต่อรอบเร็วมากเกินไป ปูนท่ีผสมไดจ้ะฟูมีฟองอากาศปนอยูม่าก เม่ือ
กวนดว้ยเคร่ือง จึงตอ้งหาวิธีแกโ้ดยการกวนดว้ยเคร่ืองเพียง 2 นาที แลว้กวนดว้ยมือชา้ ๆ เพื่อไล่
ฟองอากาศออกจากปูนอีก 2 นาที ก่อนน ามาเทในแบบพิมพ ์การผสมปูนดว้ยสวา่นไฟฟ้า จะตอ้งตั้ง
แกนสวา่นให้เอียงออกจากตวั 1 น้ิว – 2 น้ิว หรือปลายของใบพดัหนัออกนอกตวัไปประมาณ 15 
องศาเซลเซียส จากแกนตั้งฉาก ใบพดัห่างจากกนัถงั 1 น้ิว – 2 น้ิว กวนผสมประมาณ 2 นาที แลว้
น ามากวนไล่ฟองอากาศดว้ยมืออีก 2 นาที หรือกวนดว้ยรอบท่ีชา้ลง 

3. การผสมปูนดว้ยเคร่ืองกวนระบบสูญญากาศ เป็นการผสมปูนท่ีดีท่ีสุด นิยมใชใ้น
โรงงานอุตสาหกรรมเคร่ืองป้ันดินเผาท่ีตอ้งการพิมพจ์  านวนมากทุกวนั การกวนผสมปูนดว้ยเคร่ือง
กวนสูญญากาศ เน้ือปูนจะเนียนไม่มีฟองอากาศหลงเหลืออยู่ เน่ืองจากเคร่ืองจะดูดไล่อากาศใน
แรงอดัขณะท่ีกวนเม่ือกวนไดก้ าหนดเวลา เคร่ืองจะส่งสัญญาณบอกทนัที สะดวกส าหรับผูท่ี้ท  างาน
ท่ีตอ้งการเทพิมพม์ากทุกวนั พิมพท่ี์ไดก้็จะมีคุณภาพดีสม ่าเสมอคงท่ีทุกคร้ัง ปูนเพิ่มความแข็งแรง
ทนทานดีกวา่การผสมวธีิอ่ืน 

 
7.  ข้ันตอนในกำรผสมปูนปลำสเตอร์ 

1. ค  านวณขนาดของพื้นท่ีท่ีจะเทปูน ค านวณปริมาณของน ้ าและปูนตามความแข็ง
และความดูดซึมท่ีเหมาะสมของพิมพ ์
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2.  ชัง่น ้ าหนกัของถงัท่ีใชผ้สมปูนหรืออ่างผสมปูนไวก่้อนเพื่อทราบย  ้าหนกัของถงั
ส าหรับหกัออกจากค่าน ้าหนกัรวมจากการชัง่น ้าและปูนภายหลงั  

3.  ตวงปริมาณตามความตอ้งการดว้ยวิธีการค านวณ โดยใชภ้าชนะตวงปริมาณของ
น ้ าให้น้อยกว่าพื้นท่ีรวม 3 ใน 4 ส่วนตอ้งการใส่น ้ าก่อนใส่ปูนเสมอในการผสมปูน และน ้ าท่ี
ตอ้งการใชเ้ป็นน ้าสะอาด มิฉะนั้นคุณภาพของปูนจะเปล่ียนแปลง 

4.  การเติมปูนค่อย ๆ โรยลงในถงัท่ีตวงน ้ าไวแ้ลว้ โรยปูนลงไปเร่ือย ๆ จนถึง
ปริมาณน ้ าหนกัท่ีค านวณไว ้ แช่ปูนให้ดูดน ้ าจนทัว่ทิ้งไวป้ระมาณ 2 นาทีก่อนลงมือกวนให้ปูนกบั
น ้าเขา้กนั  

หมำยเหตุ  การท าพิมพป์ระติมากรรมหรือพิมพท์ัว่ไป ไม่จ  าเป็นตอ้งชัง่น ้ าหนกัของ
ปูน สามารถใชว้ธีิผสมโดยโรยปูนเสมอระดบัผวิน ้า 

5.  กวนปูนปลาสเตอร์ ถา้ปริมาณนอ้ยกวา่ 3 กก. กวนดว้ยมือถา้ปูนมาก 5 – 6 กก. 
ข้ึนไปควรใชเ้คร่ืองก่อนนานประมาณ 2 นาที แลว้หยุดเคร่ืองกวนดว้ยมือต่อเพื่อไล่ฟองอากาศออก
จากปูน อีกประมาณ 2 นาที 

6.  เม่ือปูนขน้มีลกัษณะคลา้ยครีมเหลวให้เทปูนลงในคอกกั้นพิมพช์้า ๆ เทลงท่ีมุม
ใดมุมหน่ึง โดยระวงัไม่ใหปู้นกระเด็นเกิดฟองอากาศ ถา้ผสมปูนกบัน ้ าไม่ดี ปูนยงัไม่ทนัขน้แลว้รีบ
น ามาเท ปูนท่ีเทจะตกตะกอนขา้งล่างตอนบนมีน ้าใสเจ่ิงนอง แหง้ชา้ พิมพท่ี์ไดคุ้ณภาพไม่ดี 

7.  น าเศษปูนกน้ถงัเททิ้งใส่ถงัขยะหรือถุงปูนเก่าท่ีไม่ไดใ้ชแ้ลว้ ถา้เศษปูนกน้ถงัมี
เหลือมากอาจจะหล่อแผน่ลองผลิตภณัฑ์แผน่กลม ๆ ไวใ้ชแ้ทนแผน่ไมอ้ดัได ้(Plaster bat) โดยเท
ปูนลงในกน้กะละมงัหรือกน้ถงัท่ีมีเส้นผา่ศูนยก์ลาง 10 น้ิว – 12 น้ิว ใหมี้ความหนาประมาณคร่ึงน้ิว 

8.  รีบน าภาชนะท่ีผสมปูนมาลา้งในทนัทีก่อนท่ีปูนจะแข็งตวั โดยลา้งภาชนะท่ีผสม
ปูนลงในอ่างพกัน ้ าท่ีเตรียมไวล้า้งเศษปูน ขดัเศษปูนท่ีติดแน่นออกดว้ยแปรงลวดจนถงัสะอาดดี
แลว้จึงน าไปลา้งน ้าสะอาดในอ่างก๊อกน ้าอีกทีเพื่อป้องกนัท่อตนั 

 
8.  ระยะเวลำในกำรแข็งตัวของปูนปลำสเตอร์ 

ปูนจะเปล่ียนปฏิกิริยาทางเคมีนบัเวลาจากท่ีเราเร่ิมกวนให้ปูนผสมกบัน ้ า ผลึกของ
เมด็ปูนจะขยายตวัเป็นผลึกรูปเขม็ (Viscart meedlt) เรียงไขวเ้กาะกนั ผลจากโครงสร้างน้ีท าให้เกิดรู
พรุนมากมาย ผลึกปูนจะค่อยๆโตข้ึนทีละนิดท าให้เน้ือปูนท่ีผสมกบัน ้ ากลายเป็นวุน้หรือครีมขน้ 
หลงัจากเร่ิมกวนไปไดป้ระมาณ 4 – 5 นาที ก็พร้อมท่ีจะน ามาเทลงในพิมพ ์ปูนจะเร่ิมแข็งตวัอยา่ง
รวดเร็วหลงัจากเทลงในแบบพิมพแ์ลว้ประมาณ 15 – 30 นาที ในขณะท่ีปูนแข็งตวัก็จะคลายความ
ร้อนออกมาดว้ย ความร้อนสูงสุดเกิดข้ึนขณะท่ีปูนขยายตวัเตม็ท่ีประมาณ 35 ?Cใชเ้วลาประมาณ 20 
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– 30 นาที หลงัจากท่ีการเทปูน ขณะท่ีเกิดความร้อนข้ึนในปูนเป็นช่วงท่ีปูนแข็งตวัพอแลว้ ใชมื้อ
สัมผสัท่ีผวิปูน เม่ือปูนเร่ิมเยน็ตวัลงใหถ้อดแบบออกได ้

ความร้อนในขณะท่ีปูนขยายตวัเต็มท่ีน้ีมีประโยชน์ในการทอดพิมพแ์ต่ละช้ินออก
จากกนั สามารถท าไดง่้ายข้ึน ความร้อนท าให้เกิดไอน ้ า ซ่ึงท าให้น ้ าสบู่ท่ีทาไวอ่้อนตวัลงหรือมี
ลกัษณะท่ีเหลว จึงท าใหแ้กะแบบไดง่้าย 

ในขณะท่ีปูนแข็งตวัน้ี ขนาดของปูนจะขยายตวัเล็กนอ้ยประมาณ 0.2 % - 0.4 % 
แล้วแต่ปริมาณและปูนท่ีใช้ อย่างไรก็ตามปูนปลาสเตอร์หินหรือยิปซัมปูนซีเมนต์มีอตัราการ
ขยายตวัต ่ามากประมาณ 0.1 % และบางชนิดเกือบไม่มีการขยายตวัเลย อตัราการขยายตวัของปูน
ปลาสเตอร์จะส้ินสุดลงเม่ือเวลาผา่นไป 24 ชม. 

9.   กำรตกแต่งปูนปลำสเตอร์ก่อนทีปู่นจะแข็งตัว  และกำรตกแต่งปูนหลงัจำกทีปู่นแข็งตัวแล้ว 
กำรปฏิบัติงำนปูนปลำสเตอร์สำมำรถแบ่งได้เป็น 3 ขั้นตอนคือ 

1. ขณะท่ีเป็นของเหลว 
2. ขณะท่ียงัอ่อนนุ่มคลา้ยเนยแขง็ 
3. ขณะท่ีแขง็ตวัแลว้ 

1.  การกลึงโดยวิธีพอกปูนเหลวแลว้หมุนแกนตามรูปตดัของแจกนัท่ีตดัก ากบั
แบบไว ้นอกจากน้ีปูนเหลวใชโ้รยพิมพพ์อก พิมพทุ์บควรจะเป็นปูนท่ีแข็งตวัชา้ มีระเวลาในการท า
นานพอ 

 
ภำพที ่2 แสดงกำรกลงึโดยใช้ปูนเหลว 

 
 
 
 



19 
 

2. การตกแต่งปูนในขณะท่ีปูนเร่ิมแขง้ตวัใหม่ ๆ  มีลกัษณะแข็งตวัใหม่ ๆ มี
ลกัษณะแข็งตวัแต่ยงัอ่อนนุ่มสามารถตดัแต่ง หรือปาดแต่งไดง่้าย เช่น แบบกลึงหรือการปาดแต่ง
แบบพิมพใ์นส่วนท่ีไม่ตอ้งการออก 

 

 
ภำพที ่3 กำรแต่งขณะทีปู่นอ่อน 

 
3. การตกแต่งขณะท่ีปูนแข็งตวัแลว้ ตอ้งใช้เคร่ืองมือท่ีมีคมขูดแต่งใช้ส่ิวหรือ

เล่ือยตดัแต่งการแต่งผวิใหเ้รียบตอ้งใชใ้บเล่ือยหรือใบมีด แลว้จึงใชก้ระดาษทรายขดัแต่งผิวให้เรียบ 
การตกแต่งขณะท่ีปูนแขง็ตวัแลว้ ควรท าขณะท่ีมีความช้ืนอยู ่ไม่ใหมี้ฝุ่ นฟุ้งกระจายหรือน าไปแช่น ้ า
ใหมี้ความช้ืนก่อนแต่งปูน 

 

 
ภำพที ่4 กำรแต่งปูนที่แข็งตัวแล้ว 
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2. กระบวนกำรสร้ำงหุ่นหรือต้นแบบ 
 
กระบวนการสร้างหุ่นหรือตน้แบบ กล่าวอีกนยัหน่ึง คือ การป้ันและการหล่อ  เป็น

การบูรณาการทั้งสองลกัษะเขา้ด้วยกนั จนเกิดเป็นผลงานท่ีเรียกว่า รูปหล่อ  ซ่ึงเป็นกระบวนการ
สุดทา้ยของการสร้างงาน มกัใชว้สัดุท่ีมีลกัษณะคงทนถาวรมาท าการหล่อ เพื่อให้สามารถคงทนได้
นาน ฉะนั้น “ การหล่อเป็นกระบวนการท่ีเร่ิมจากการสร้างหุ่นหรือตน้แบบ และการสร้างแม่พิมพ ์
ตลอดจนการสร้างรูปออกจากแม่พิมพ ์โดยเกิดจากการเทวสัดุท่ีเหลวเขา้ไปในแม่พิมพ ์และวสัดุนั้น
เกิดการแข็งตวั จึงถอดแบบแม่พิมพอ์อกก็จะไดผ้ลงาน ”  (มยั  ตะติยะ,  ประติมากรรมภาคปฏิบติั, 
2552 : 71) 

การป้ันเป็นกระบวนการสร้างงานท่ีมีมานานจากอดีตจนถึงปัจจุบนั ยงัมีการสร้าง
งานต่อไป  ซ่ึงเป็นงานป้ันท่ีค่อนขา้งสร้างสรรคไ์ดห้ลายรูปแบบ เช่น งานป้ันดา้นความสวยงาม จะ
เป็นงานศิลปะด้านวิจิตรศิลป์ และงานป้ันใดเน้นประโยชน์ใช้สอยเป็นส าคญั ก็จะเป็นงานศิลป
ประยกุต ์ฉะนั้น งานป้ันท่ีเก่ียวขอ้งกบัแขนงประติมากรรม จึงสร้างเพื่อสนองความตอ้งการทางดา้น
จิตใจ  ดา้นความเช่ือ  ดา้นศาสนา  ดงัมีผูใ้หค้วามหมายไวด้งัน้ี 

พจนานุกรม  ฉบบัราชบณัฑิตยสถาน พ.ศ. 2542 (2546, 689)  กล่าวเก่ียวกบัค าวา่ป้ัน
ไวว้า่  เอาส่ิงอ่อน ๆ เช่น  ข้ีผึ้ง  ดินเหนียว เป็นตน้ มาท าใหเ้ป็นรูปตามท่ีตอ้งการ 

ไมเยอร์ (2540, 564)  ไดใ้หค้วามหมาย การป้ันไว ้หมายถึง กลวิธีการท างานกบัวสัดุ
ท่ีมีสภาวะยืดหยุน่ในเน้ือ ตวัอยา่งเช่น  ดินเหนียว  ดว้ยการข้ึนรูปและการป้ันให้เป็นรูปแบบต่าง ๆ 
มีกระบวนการเพิ่มเขา้  เติมเขา้ให้กลายเป็นรูปทรงท่ีตอ้งการ ซ่ึงต่างกบักระบวนการในกลวิธีการ
แกะสลกั ซ่ึงเป็นกระบวนการขดุออกตดัออกไป 

พจนานุกรมศพัทศิ์ลปะองักฤษ – ไทย  (2541, 161) ไดก้ล่าวเก่ียวกบัการป้ันไว ้คือ 
วธีิการสร้างงานประติมากรรมวธีิหน่ึง ซ่ึงจดัเป็นวธีิบวกหรือพอกพนู โดยใชว้สัดุท่ีค่อนขา้งน่ิม เช่น 
ดินเหนียว  ดินน ้ ามนั หรือข้ีผึ้งในการสร้าง ถา้เป็นรูปใหญ่มกัจะเสริมภายในดว้ยโครงโลหะก่อน 
การป้ันเป็นงานท่ีศิลปินสามารถควบคุมไดท้ั้งผิดนอกและผิวในวตัถุ ถา้ไม่พอใจก็อาจร้ือออกแลว้
เร่ิมกรรมวธีิใหม่อีกไดโ้ดยง่าย จงเป็นงานท่ีอิสระจากขอ้จ ากดัต่าง ๆ มากกวา่งานแกะสลกั  และเม่ือ
ไดรู้ปทรงท่ีพอใจแลว้ ก็อาจน าไปหล่อใหแ้ขง็ตามกรรมวธีิของงานหล่อต่อไป 

ดงันั้น ขอสรุปความหมายของค าว่า “ การป้ัน ”  ตรงกบัค าว่า Modeling  หมายถึง 
กระบวนการทางบวกและลบในงานประติมากรรม มีกลวิธีเอาเน้ือวสัดุเพิ่มเขา้ไป และการเอาเน้ือ
วสัดุออก เพื่อใหเ้กิดรูปทรงตามตอ้งการ โดยกระบวนการสร้างจากวสัดุอ่อนท่ีมีคุณลกัษณะเหนียว 
ซ่ึงเปล่ียนสภาพแขง็ตวัไดใ้นภายหลงั ผลงานเรียกวา่ “ รูปป้ัน ” 
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3. กำรสร้ำงแม่แบบพมิพ์และกำรหล่อวสัดุ 
 

แม่พิมพ ์ ค  า ๆ น้ี มิไดห้มายถึงครูอาจารย ์ซ่ึงถือวา่เป็นแบบอยา่งความประพฤติของ
ศิษยแ์ต่อยา่งใด แต่แม่พิมพใ์นท่ีน้ี จะหมายถึง ส่ิงท่ีเป็นตน้แบบ และทบัศพัทต์รงกบัภาษาองักฤษวา่ 
Mold   ฉะนั้น แม่พิมพใ์นงานประติมากรรมลกัษณะการหล่อ  จะเป็นรูปทรงเวา้หรือแบบส าหรับท า
การหล่อให้เป็นรูปตามท่ีเวา้หรือแบบ  โดยทัว่ไปนั้นการท าแม่พิมพ์จะกระท าไดก้็ต่อเม่ือป้ันรูป
เสร็จเรียบร้อย หรือแกะสลกัลายเสร็จสมบูรณ์ หรือฉลุลายเสร็จตามท่ีตอ้งการแลว้ และรูปท่ีป้ัน  
แกะสลกั  ฉลุลาย หากตอ้งการให้รูปเหล่าน้ีอยูค่งทนไดน้าน ๆ หรือตอ้งการหลาย ๆ รูป ก็ตอ้งผา่น
กระบวนการหล่อ  โดยท าการสร้างแม่พิมพก่์อนเป็นอนัดบัแรก แลว้จึงท าการหล่อดว้ยวสัดุแปรรูป
เป็นของเหลว  เม่ือวสัดุท่ีหล่อแห้งแล้วจึงแกะรูปหล่อออกจากแม่พิมพ์ จะเห็นได้ว่าแม่พิมพ์ใน
กระบวนการหล่อมีความส าคญัยิง่  เพราะแม่พิมพถ์อดแบบดีงานหล่อก็ยอ่ดีตาม 

ดงันั้น  จึงขอก าหนดความหมายของ แม่พิมพ์ (Mold)  ในงานประติมากรรมท่ี
เก่ียวกบัลกัษณะการหล่อ คือ ส่ิงท่ีถอดแบบออกมาจากหุ่นหรือตน้แบบ  เพื่อท าการหล่อจ าลองรูป
ตามตน้แบบจากแม่พิมพแ์ต่ละชนิด 

ด้วยเหตุน้ี  การสร้างแม่พิมพ์ในงานประติมากรรมเพื่อน ามาท าการหล่อจ าลอง
ตน้แบบตามตอ้งการ จึงถูกสร้างข้ึนมาอยา่งพิถีพิถนัและอยา่งขอไปที เพื่อให้เหมาะสมกบัการใชใ้น
การหล่อแต่ละคร้ัง ฉะนั้น แม่พิมพไ์ดจ้ดัแบ่งตามลกัษณะการใชง้านไดเ้ป็น 2 ชนิด ไดแ้ก่ 

1. แม่พิมพ์ชั่วคราว  เป็นการสร้างแม่พิมพ์เพื่องานหล่อได้เดียงคร้ังเดียว โดย
ตอ้งการรูปหุ่น หรือตน้แบบให้เป็นรูปหล่อรูปเดียว ไม่ว่ารูปนั้นจะเกิดจากกระบวนการป้ัน  การ
แกะสลกั  และการฉลุลาย ผูส้ร้างสรรคต์อ้งการเก็บงานตน้แบบไวเ้พียงช้ินเดียว ก็จ  าเป็นตอ้งอาศยั
แม่พิมพช์ัว่คราว เน่ืองจากสร้างแม่พิมพไ์ดเ้ร็ว ประกอบกบัไม่เสียเวลาและวสัดุมาก ในการสร้าง
แม่พิมพช์ัว่คราวนั้น อาจกระท าไดช้ิ้นเดียว หรือแบ่งออกเป็น 2 ช้ิน หรือ 3 ช้ิน หรือมากกว่าน้ีก็ได ้
เพราะเกรงว่าตอนถอดแบบจากหุ่นหรือตน้แบบจะท าให้แตกหรือถอดยาก จึงสร้างแบ่งแม่พิมพ์
หลายช้ิน  แต่เวลาแกะรูปออกจากแม่พิมพจ์ะใช้วิธีทุบ หรือสกดัแม่พิมพ ์ ดว้ยเหตุน้ี แม่พิมพ์จึง
เสียหายไม่สามารถน ามาใชใ้นการหล่อซ ้ าใหม่ไดอี้ก จึงมีผูเ้รียกแม่พิมพช์นิดน้ีหลายช่ือดว้ยกนั เช่น 
แม่พิมพช์ัว่คราว  แม่พิมพส้ิ์นเปลือง  แม่พิมพทุ์บ  และอ่ืน ๆ 

2. แม่พิมพถ์าวร  เป็นการสร้างแม่พิมพเ์พื่อประสงคก์ารหล่อหลายคร้ัง โดยตอ้งการ
รูปหุ่นหรือตน้แบบใหเ้ป็นการหล่อหลาย ๆ รูป  ซ่ึงแม่พิมพอ์าจไดจ้ากหุ่นหรือตน้แบบการป้ัน  การ
แกะสลกั  การฉลุลาย ท่ีผูส้ร้างตอ้งการรูปตน้แบบไวห้ลายรูป  จึงตอ้งสร้างแม่พิมพใ์ห้มีความถาวร
ใช้ในการหล่อได้มาก  ซ่ึงอาจแบ่งแม่พิมพ์เป็นช้ินเล็กหลาย ๆ ช้ิน  หรืออาจมีเพียงช้ินเดียวก็ได ้ 
โดยตกแต่งแม่พิมพ์ไมให้ติดตามแง่  หรือซอกมุมรูปหล่อจะได้ออกง่าย  แต่จะไม่ทุบหรือสกัด
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ท าลายใหแ้ม่พิมพเ์สียหายแต่อยา่งใด  หรืออาจเป็นแม่พิมพท่ี์เกิดจากยางพาราก็ได ้ ซ่ึงสามารถหล่อ
ไดห้ลายคร้ัง   ฉะนั้น กล่าวไดว้่าแม่พิมพท่ี์สามารถท าการหล่อออกมาเป็นรูปไดม้ากกวา่ 1 คร้ัง  ก็
ถือวา่ เป็นแม่พิมพถ์าวรได ้

จากส่ิงท่ีกล่าวมาเก่ียวกบัชนิดของแม่พิมพ ์ฉะนั้น อีกส่ิงหน่ึงท่ีมีความส าคญัอยา่งยิ่ง
เช่นกนั ในการสร้างแม่พิมพ ์นัน่ก็คือ วสัดุการสร้างแม่พิมพ ์วสัดุท่ีนิยมน ามาท าเป็นแม่พิมพน์ั้นมี
หลายชนิดดว้ยกนั ข้ึนอยูก่บัผูส้ร้างสรรคจ์ะเลือกใชต้ามความเหมาะสมของคุณสมบติัและผลงานท่ี
จะเกิดตามมา แต่วสัดุท่ีนิยมน ามาสร้างแม่พิมพท่ี์พอจะน ามากล่าวได ้ มีดงัน้ี 

1. ปูนปลาสเตอร์ นบัเป็นวสัดุส าคญัชนิดหน่ึงในวงการประติมากรรม และเป็นท่ี
รู้จกัของคนทัว่ไป โดยประติมากรผูย้ิ่งใหญ่ระดบัโลกจนลงมาถึงระดบัชาวบา้นต่างไดส้ร้างผลงาน
ดว้ยปูนปลาสเตอร์แลว้ทั้งส้ิน  ซ่ึงสามารถหล่อและท าแม่พิมพช์ัว่คราวและถาวรไดดี้ แมแ้ต่นกัเรียน
นกัศึกษาก็ตอ้งผ่านการใช้วสัดุชนิดน้ีเป็นบรรทดัฐาน เน่ืองจากเป็นวสัดุท่ีใช้ง่ายแห้งเร็วและราคา
ไม่แพงนกั ประกอบกบัหาซ้ือไดส้ะดวกมีจ าหน่ายทั้งร้านเคร่ืองเขียนและร้านวสัดุก่อสร้างทัว่ไป 
ซ่ึงปูนปลาสเตอร์ท่ีผลิตจ าหน่ายในประเทศไทยมีอยู ่3 ชนิด  ไดแ้ก่ 

1.1 ปูนปลาสเตอร์ธรรมดา  ได้จากการน าเกลือจืดมาลา้งให้สะอาดแลว้น าไป
ทัว่และบดให้ละเอียดแลว้ผา่นตะแกรงร่อนอีกคร้ัง ก็จะไดปู้นปลาสเตอร์ธรรมดาท่ีมีคุณสมบติัก่อ
ตวัชา้ ในขณะก่อตวัจะไม่ร้อนมาก ฉะนั้น เม่ือน าไปใชง้านก็ไม่ตอ้งเร่งรีบ และแห้งแลว้จะไม่แข็ง
มากจึงสามารถตกแต่งไดไ้ม่ยาก ราคาก็ไม่แพงจึงเหมาะกบัผูริ้เร่ิมฝึกหัดในการท าแม่พิมพเ์พื่อการ
หล่อรูปต่าง ๆ ในงานประติมากรรมและงานอ่ืน ๆ 

1.2 ปูนปลาสเตอร์ยิปซัม ท ามาจากแร่ยิปซัม ท ามาจากแร่ยิปซัมล้วน ๆ หรือ
แคลเซียม  ซัลเฟตน ามาเผาคัว่ และบดให้ละเอียดผ่านตะแกรงร่อนอีกคร้ัง ก็จะไดปู้นปลาสเตอร์
ยิปซัมท่ีมีคุณสมบติัก่อตวัไดเ้ร็วแห้งแลว้   มีความแข็งกว่าปูนปลาสเตอร์ชนิดธรรมดา  และราคา   
ก็แพงกว่าเล็กน้อย  จึงเหมาะกบัการช านาญการท าแม่พิมพส์ าหรับหล่องานเคร่ืองป้ันดินเผา หรือ
เซรามิกส์  และสร้างงานหล่อในงานประติมากรรม เน่ืองจากปูนจะดูดซึมน ้าไดดี้ 

1.3 ปูนปลาสเตอร์หิน ท าจากแร่ยิปซมัลว้น ๆ เช่นกนั ตามกรรมวิธีเดียวกบัการ
ท าปูนปลาสเตอร์ยิปซัม  แต่จะต่างกันตรงท่ีใส่ปูนขาวและสีฝุ่ นลงไปท าให้เกิดสีต่าง ๆ  จึงมี
คุณสมบติัก่อตวัช้ากว่าปูนธรรมดา เม่ือแห้งแลว้จะแข็งมากและมีน ้ าหนกัดี ซ่ึงทนความร้อนได้ดี 
เหมาะส าหรับช่างมืออาชีพในงานหล่อเคร่ืองโลหะ  งานเคร่ืองป้ันดินเผา และรูปหล่อท่ีมีคุณค่า  ซ่ึง
ตอ้งใชค้วามประณีตพิถีพิถนัมาก 

ฉะนั้น  ปูนปลาสเตอร์แต่ละชนิด จะมีคุณสมบติัเฉพาะตวัไม่เหมือนกนั ผูศึ้กษา
และผูส้นใจงานประติมากรรม  จ าเป็นตอ้งทราบคุณลกัษณะเฉพาะของปูนปลาสเตอร์  เพื่อท่ีจะได้
เลือกใชอ้ยา่งเหมาะสมกบังาน   และไม่วา่จะเป็นปูนปลาสเตอร์หรือปูนซีเมนต ์ เม่ือซ้ือมาควร เก็บ
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รักษาให้ดี ไม่ควรให้ถูกน ้ าหรือความช้ืน โดยเฉพาะฤดูฝนดว้ยแลว้ควรระวงัความช้ืนจะท าให้ปูน
แข็งตวัเป็นกอ้น   หากเป็นปูนท่ีบรรจุถุงพลาสติก  จะช่วยป้องกนัความช้ืนไดม้าก แต่ก็ไม่ควรซ้ือ
เก็บไวม้าก ๆ 

2. ปูนซีเมนต ์เป็นวสัดุอีกชนิดหน่ึงท่ีนิยมน ามาท าเป็นแม่พิมพช์นิดถาวร แต่มกัไม่
ค่อยมีความเรียบเนียมมากนกัในดา้นพื้นผวิรูปหล่อ เน่ืองจากส่วนผสมของปูนซีเมนตต์อ้งข้ึนอยูก่บั
ทรายละเอียดมากนอ้ยเพียงใด ส่วนปูนซีเมนตมี์ลกัษณะเป็นผงละเอียด เม่ือถูกน ้ าจะท าปฏิกิริยาทาง
เคมีท าใหแ้ขง็ตวั ซ่ึงในประเทศไทยผลิตจ าหน่ายแบ่งออกไดเ้ป็น 3 ชนิด คือ 

2.1 ซุปเปอร์ซีเมนต์ ไดจ้ากการเผาส่วนผสมของซิลิกา้  อลูมิน่า  และเหล็กอีก
เล็กน้อย จนกลายเป็นปูนเม็ด แลว้ท าการบดให้ละเอียดเป็นผงแป้ง นบัว่าเป็นปูนซีเมนต์ท่ีเป็นผง
ละเอียดมากกวา่ปูนชนิดอ่ืน มีคุณสมบติัสามารถแขง็ตวัในน ้าได ้จึงเหมาะกบังานก่อสร้างท่ีตอ้งการ
ความรวดเร็ว เน่ืองจากปูนแขง็ตวัเร็วและรับน ้าหนกัไดดี้ ไดแ้ก่ ปูนตราเอราวณั 

2.2 ปอร์ตแลนซีเมนต์ ไดจ้ากการบดหินปูน และดินขาว  ผสมกวนเขา้ดว้ยกนั
ใหดี้แลว้น าไปเผาจนกลายเป็นปูนเมด็  แลว้น าไปลดให้ละเอียดแต่จะหยาบกวา่ชนิดแรก คุณสมบติั
แขง็ตวัและรับแรงไดเ้ร็ว  ไดแ้ก่  ปูนตราชา้ง  พญานาคเศียรเดียว 

2.3 ซิลิก้าซีเมนต์  ได้จากการน าทรายหรือหินบดให้ละเอียดผสมเข้าไปกับ
ปูนซีเมนต์ชนิดแรก  ผลิตข้ึนเพื่อประหยดัและให้มีคุณสมบติัง่ายต่อการใชง้านคอนกรีต จึงเหมาะ
ในการใชง้านก่อสร้างทัว่ไป  เช่น  ตราเสือ  งูเห่า  นกอินทรี 

ดงันั้น  ปูนซีเมนตท่ี์จะน ามาใชก้บังานปูนั้น (ซ่ึงจะกล่าวในบทต่อไป) หรือใชใ้น
งานหล่อ  ควรพิจารณาประยกุตใ์ชใ้หเ้หมาะสมกบัการใชง้านและราคา 

3. ยางพารา  ไดจ้ากตน้ไมช้นิดหน่ึงเม่ือกรีดล าตน้จะไดน้ ้ ายางสีขาว น ามาผสมทาง
เคมีก็จะไดย้างท่ีสามารถน าไปท าผลิตภณัฑ์หลายชนิด เช่น ยางรถ  พื้นรองเทา้ ฯลฯ  เม่ือน ายางสี
ขาวมาผสมวสัดุท่ีเป็นสารประกอบของยางสามารถใช้สร้างแม่พิมพไ์ด ้ ซ่ึงยางพาราส าหรับสร้าง
แม่พิมพจ์ะมีจ าหน่ายตามร้านเคร่ืองเขียนทัว่ไป โดยบรรจุในขวดแต่ละขนาด นิยมน ามาท าแม่พิมพ์
แบบถาวร แต่มีปัญหาเร่ืองการยืดและหดตวัของยางตามสภาพอากาศหรือยางแม่พิมพเ์ส่ือมสภาพ
นัน่เอง แต่ก็ใหค้วามละเอียดในดา้นพื้นผวิไดดี้ในการหล่อ หากซ้ือมาเก็บไวใ้ชห้รือใชแ้ลว้เหลือเม่ือ
ทิ้งไวน้าน ๆ จะแขง็ตวัหรือเส่ือมคุณภาพ ถึงอยา่งไรยางพาราก็ยงัเป็นท่ีนิยมน ามาสร้างแม่พิมพอ์ยูดี่ 
เน่ืองจากใชง้านง่ายถอดแบบและแกะรูปออกไดส้ะดวกและท าให้ผลงานรูปหล่อค่อนขา้งสมบูรณ์
ไม่ตอ้งมาตกแต่งรูปหล่อภายหลงัใหเ้สียเวลา 

4. ยางซิลิโคน  เป็นวสัดุพลาสติกประเภทเทอร์โมเซตต้ิง  แต่ถูกสังเคราะห์ข้ึนเพื่อ
เลียนแบบยางธรรมชาติ (ยางพารา)  ซ่ึงนิยมน ามาท าแม่พิมพถ์าวร เพื่อหล่อเคร่ืองประดบัและงาน
หล่อประเภทอ่ืน ๆ มีความคงทนกวา่ยางพารา เป็นของเหลวคลา้ยกาวลาเท็กซ์แต่ขน้กวา่เล็กนอ้ย มี
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การผลิตหลายสีตามการใชง้าน ท่ีนิยมใชก้นัมากจะเป็นสีขาว  ผลิตออกจ าหน่ายคร้ังแรกในปี ค.ศ. 
1943 ท่ีประเทศสหรัฐอเมริกา และได้เป็นท่ีนิยมอย่างแพร่หลาย จนในปัจจุบนัได้มีผูผ้ลิตหลาย
บริษทั จึงแบ่งยางซิลิโคนออกไดเ้ป็น 2 ชนิด  ไดแ้ก่ 

4.1 ชนิดคอนเด็นเซซัน่เคียวร่ิง  (Condensation – Curing) ยางซิลิโคนชนิดน้ี
นิยมใช้กนัมากในการท าแม่พิมพห์ล่อวสัดุข้ีผึ้ง   ปูนปลาสเตอร์   คอนกรีต  โพลียูรีเทน   อีพอกซ่ี  
ไฟเบอร์กล๊าส  เป็นตน้  การท าให้ยางซิลิโคนแข็งตวัตอ้งใชต้วัท าให้แข็ง (Catalyst) โดยใส่ผสมใน
อตัราส่วนประมาณ 2 – 5 %  โดยน ้ าหนกั  จึงเหมาะส าหรับท าแม่พิมพห์ล่อในงานประติมากรรม
และเคร่ืองประดบั  ส าหรับแม่พิมพย์างซิลิโคนชนิดน้ี  เม่ือถอดแบบจากหุ่นหรือตน้แบบไม่สามารถ
น าไปใชห้ล่อไดท้นัที ควรเช็ดหรือลา้งดว้ยแอลกอฮอลอ์อกให้หมด 

4.2 ชนิดแอดดิชัน่เคียวร่ิง (Additiion – Curing) ยางซิลิโคนชนิดน้ี จะนิยมน ามา
ท าแม่พิมพอ์ยา่งหนา เพราะมีความเหนียวน้อย จึงเหมาะกบัการท าแม่พิมพส์ าหรับหล่อโลหะผสม
ชนิดท่ีมีจุดหลอมตวัต ่า และโพลียูรีเทน  เวลาใช้ผสมกบัตวัท าให้แข็ง (Catalyst) ในอตัราส่วน
ใกล้เคียงกับชนิดแรกโดยน ้ าหนัก  และสามารถเร่งการแข็งตวัให้เร็วข้ึนด้วยความร้อนได้  จึง 
เหมาะสมส าหรับท าแม่พิมพห์ล่อในงานวศิวกรรมหรืองานท่ีใชท้างเทคนิค และแม่พิมพย์างซิลิโคน
ชนิดน้ีเม่ือถอดจากหุ่นหรือตน้แบบสามารถน าไปใชไ้ดท้นัทีและทนความร้อนไดดี้ 

ฉะนั้น  วสัดุท่ีใชท้  าแม่พิมพย์งัมีอีกมาก  เช่น  วุน้  ข้ีผึ้ง  โลหะ  ฯลฯ  ส าหรับใน
ส่วนประติมากรรมภาคปฏิบติัน้ีขอให้ผูศึ้กษาจดจ าให้ดี เพื่อท่ีจะเลือกใช้ให้เหมาะสมกบัวสัดุท่ี
น ามาหล่อ 
 
กำรหล่อวสัดุ 

หลงัจากการสร้างแม่พิมพ ์(แม่พิมพป์ูนปลาสเตอร์หรือปูนซีเมนต์)  โดยถอดแบบ
ออกจากหุ่นหรือตน้แบบแลว้ น าแม่พิมพไ์ปลา้งน ้ าท าความสะอาด  ผึ่งแม่พิมพใ์ห้แห้ง แลว้ท าการ
ตกแต่งแม่พิมพด์ว้ยการอุดรูร่ัวหรือรูจากฟองอากาศของปูน การอุดอาจใชปู้นปลาสเตอร์ในส่วนท่ี
เป็นรูช่องโหว่มาก หากเป็นรูฟองอากาศของปูนอาจใช้ดินเหนียวหรือดินน ้ ามนัปาดอุดก็ได ้หาก
เป็นการหล่อลอยตวัหรือแบ่งแม่พิมพ์สองช้ินข้ึนไป ควรตรวจดูตรงตะเข็บรอยต่อระหว่างช้ิน
แม่พิมพแ์ต่ละช้ินให้ดี อยา่ให้มีรอยร่ัวซึมไดเ้ป็นอนัขาด เพราะเวลาหล่อเทวสัดุเขา้ไปในแม่พิมพ์
จนถึงปากแม่พิมพแ์ลว้ปูนก็จะค่อย ๆ ยุบตวัทีละนอ้ย เรียกกวา่ เทไม่ยอมเต็ม หากแกไ้ขไม่ทนัจน
วสัดุท่ีหล่อแห้งจะท าให้ผลงานเกิดการแหว่งเป็นแผลเล็กหรือใหญ่ได้ ด้วยเหตุน้ี ควรตกแต่ง
แม่พิมพใ์ห้เรียบร้อยและตรวจตามอย่างถ่ีถ้วนว่าแม่พิมพ์พร้อมท่ีจะน ามาหล่อได ้โดยอย่าลืมทา  
สารเคลือบกนัการติด ให้ทัว่แม่พิมพ์ทุกซอกทุกมุมไม่ต ่ากว่า 2 รอบ  เพื่อให้สารแทรกซึมในผิว
แม่พิมพ์บา้ง อย่าทาจนหนาเกินไปแล้วเร่งรีบเทวสัดุหล่อ  จะท าให้พื้นผิวรูปหล่อออกมาเป็นผิด
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ขรุขระไม่สวยงามเท่าท่ีควร และวสัดุท่ีน ามาหล่อก็มีอยูห่ลายชนิดดว้ยกนั ข้ึนอยู่กบัผูส้ร้างจะตอ้ง
การวสัดุชนิดใดใหเ้หมาะสมกบัวสัดุท่ีท าแม่พิมพ ์ ซ่ึงสรุปการหล่อวสัดุได ้ ดงัน้ี 

1. ปูนปลาสเตอร์  เป็นวสัดุท่ีใช้หล่อได้กับเน้ือวสัดุแม่พิมพ์เกือบทุกชนิด เช่น 
แม่พิมพ์ปูนปลาสเตอร์  แม่พิมพ์ซีเมนต์  แม่พิมพ์ยางพารา  แม่พิมพ์ยางซิลิโคน  แม่พิมพ์โฟม  
แม่พิมพว์ุน้  เป็นตน้ 

2. ปูนซีเมนต ์ ใชห้ล่อไดไ้ม่ต่างจากปูนปลาสเตอร์  แต่คุณภาพของผลงานท่ีออกมา
จะไม่มีความละเอียดเท่าปูนปลาสเตอร์ 

3. เรซ่ิน  เป็นวสัดุท่ีใชห้ล่อไดก้บัเน้ือวสัดุแม่พิมพย์างซิลิโคน ไม่เหมาะท่ีจะใชก้บั
ยางพาราเท่าไร  และไม่เหมาะกบัแม่พิมพป์ูนซีเมนต ์

4. ไฟเบอร์กล๊าส  ใชห้ล่อไดไ้ม่จากจากเรซ่ิน 
นอกจากน้ี  ว ัสดุ ท่ีพอจะน ามาหล่อย ัง มี อีกมาก  เ ช่น พลาสติก   ยางพารา  

โลหะทองแดง  ทองเหลือ  ส าริด  เป็นตน้  ทั้งน้ี ตอ้งข้ึนอยูก่บัคุณลกัษณะของวสัดุแต่ละชนิด  โดย
วสัดุท่ีจะน ามาหล่อไดน้ั้นตอ้งแปรรูปเป็นของแขง็ได ้ไม่วา่สภาพเดิมของวสัดุจะเป็นเช่นไร สุดทา้ย
ควรแปรรูปเป็นของแขง็ท่ีอยูภ่ายในแม่พิมพ ์ตวัอยา่งเช่น ปูนปลาสเตอร์สภาพเดิมเป็นผงแป้ง  ผสม
กบัน ้ าแปรสภาพเป็นของเหลว  และน าไปเทลงในแม่พิมพ์จะรวมตวัแปรรูปเป็นของแข็งอยู่ใน
แม่พิมพ์  และเรซ่ินสภาพเดิมเป็นของเหลวข้น ผสมกับตวัท าให้แข็งเทลงไปในแม่พิมพ์จะท า
ปฏิกิริยาแปรรูปเป็นของแข็งอยูใ่นแม่พิมพ ์ เป็นตน้  ฉะนั้น ในการหล่อวสัดุลงไปในแม่พิมพ ์เม่ือ
วสัดุแปรรูปแขง็ตวัในแม่พิมพแ์ลว้ ก็เป็นขั้นตอนการแกะแม่พิมพ ์

 

4. วสัดุส ำคญัทีใ่ช้ในกำรหล่อช้ินงำน 
 

วสัดุส าคญัท่ีใชใ้นงานหล่อ มีอยูห่ลายอยา่งดว้ยกนั ในเบ้ืองตน้น้ี จะกล่าวถึง 2 อยา่ง 
1. ปูนปลาสเตอร์ 
2. ปูนซีเมนต ์

 
ปูนปลำสเตอร์ 

ปูนปลาสเตอร์เป็นวสัดุท่ีส าคญัยิ่งในการท างานหล่อ ไม่วา่จะเป็นการท าแม่พิมพห์รือ
การท าตน้แบบรูปหล่อชัว่คราว แต่ไม่เหมาะท่ีจะท าเป็นงานถาวร การใช้จะสะดวกรวดเร็ว และ
ราคาตน้ทุนในการผลิตก็ไม่สูงมากนกั 
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ชนิดปูนปลำสเตอร์ 
ปูนปลาสเตอร์ท่ีใชใ้นงานปัจจุบนั  มีอยู ่3 ชนิด คือ 
1. ปูนปลาสเตอร์ธรรมดา 
2. ปูนปลาสเตอร์ยปิซมั 
3. ปูนปลาสเตอร์หิน 

 
1. ปูนปลำสเตอร์ธรรมดำ  ได้มาจากการน าเกลือจืดมาล้างให้สะอาด  แล้วไปผ่าน

ความร้อนประมาณ 150 – 180 องศาเซลเซียส บดให้ละเอียดผ่านตะแกรงขนาด 120 เมช (พื้นท่ี 1 
ตารางน้ิว มี 120 ช่อง)  ก็จะไดปู้นปลาสเตอร์ธรรมดา ซ่ึงมีคุณสมบติัก่อตวัขา้ ในขณะท่ีก่อตวัไม่
ร้อนมาก เม่ือน าไปใชง้านก็ไม่ตอ้งเร่งรีบ  เม่ือแห้งแลว้ก็สมารถตกแต่งไดไ้ม่ยาก นอกจากน้ีแลว้ยงั
มีราคาถูก จึงเหมาะส าหรับผูท่ี้เร่ิมฝึกหดัในการท าพิมพห์รือหล่อรูปต่าง ๆ 

2. ปูนปลำสเตอร์ยิปซัม  ไดม้าจากการน าเอาแร่ยิปซัม  OHCaSo 24 2   ไปเผาท่ี
อุณหภูมิ 140 – 180 องศาเซลเซียส บดให้ละเอียดผ่านตะแกรงเหมือนปูนปลาสเตอร์ธรรมดา ซ่ึง
คุณสมบติัก่อตวัเร็ว  แห้งแข็งแลว้จะแข็งกว่าปูนปลาสเตอร์ธรรมดา ราคาแพงกว่าปูนปลาสเตอร์
เล็กนอ้ย เหมาะท่ีจะใชท้  าแม่พิมพห์ล่องานเคร่ืองป้ันดินเผาเพราะดูดซึมน ้าไดดี้ 

3. ปูนปลำสเตอร์หิน  ได้มาจากการน าเอายิปซัมมาผ่านความร้อนเช่นเดียวกบัปูน
ปลาสเตอร์ยิปซัม แต่ใส่ปูนซีเมนต์ขาว และสีฝุ่ นลงไปท าให้เกิดสีต่าง ๆ  ซ่ึงมีคุณสมบติัก่อตวัช้า
กวา่ปูนธรรมดา เม่ือผสมแลว้ยงัมีเวลาพอท่ีจะตกแต่งไดอี้กมากในการปฏิบติังานไม่ตอ้งรีบมากนกั
แต่เม่ือแหง้แลว้จะแขง็แกร่ง และหนกัมากเหมาะส าหรับช่างอาชีพใชใ้นงานหล่อเคร่ืองโลหะ  งาน
เคร่ืองป้ันดินเผา  และรูปหล่อท่ีมีคุณค่า  ซ่ึงตอ้งใชค้วามปราณีตมาก 
 
ปูนซีเมนต์ 

ปูนซีเมนตเ์ป็นวสัดุท่ีส าคญัมากอยา่งหน่ึงในงานหล่อซีเมนต ์ ซีเมนตมี์ลกัษณะเป็นผง
ละเอียดเม่ือถูกน ้าจะท าปฏิกิริยาทางเคมี  จึงท าใหแ้ขง็ตวัข้ึน 

ชนิดของซีเมนต์  ซีเมนตแ์บ่งออกเป็น 3 ชนิด คือ 
1. ซุปเปอร์ซีเมนต์  คือ ซีเมนตท่ี์มีผงละเอียด มีวธีิการท า คือ เผาส่วนผสมของ ซิลิกา้  

อลูมิน่า  และเหล็กอีกเล็กนอ้ย  เผาจนกลายเป็นปูนเมด็  แลว้บดใหเ้ป็นผงละเอียด 
คุณสมบติัของปูนซีเมนตช์นิดน้ี คือ สามารถแข็งตวัในน ้ าได ้ เหมาะกบังานก่อสร้างท่ี

ตอ้งการความรวดเร็ว เพราะปูนน้ีแขง็ตวัเร็ว  และรับน ้าหนกัไดดี้ ปูนชนิดน้ี ไดแ้ก่ ปูนตราเอราวณั 
2. ปอร์ตแลนซีเมนต์  คือ ซีเมนตท่ี์บดหยาบกวา่ซีเมนตช์นิดแรก มีวิธีการท า คือ บด

หินปูน  และดินขาว  เขา้ด้วยกนัแล้วเอาส่วนผสมน้ีไปกวนเขา้กนัให้ดีแล้วน าไปเผาท่ีอุณหภูมิ 
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1,400 – 1,500 องศาเซลเซียส  จนกลายเป็นปูนเม็ด  จึงน าไปบดให้ละเอียด ก็จะไดปู้นชนิดน้ี ซ่ึง
ไดแ้ก่ ปูนซีเมนตต์ราชา้ง และตราพญานาค 

3. ซิลิก้ำซีเมนต์  คือ ปูนซีเมนต์ท่ีมีส่วนผสมของทรายไม่น้อยกว่า 22 %   และ
ปูนซีเมนตป์ระมาณ 78 %   ปูนชนิดน้ีใชก้นัมากในงานก่อสร้าง และงานหล่อทัว่ไป  เพราะราคาถูก 
ไดแ้ก่ ปูนตราเสือ  และตรางู 

 
กำรเกบ็ และรักษำซีเมนต์    

ปูนซีเมนตจ์ะมีการบรรจุใส่ถุงกระดาษหนกัถุงละ 50 กิโลกรัม  ควรเก็บไวใ้นท่ีแห้ง
เพื่อกนัไม่ใหถู้กน ้า หรือความช้ืน ถา้มีจ  านวนมากก็ควรท าเป็นโรงเก็บท่ีแขง็แรง มีหลงัคาและฝาปิด
อยา่งมิดชิด การจดักองก็ควรให้เป็นระเบียบ  ไม่กองชิดฝา  และไม่ควรสูงนกั เพื่อความสะดวกใน
การน าไปใช ้ไม่ควรเก็บไวเ้กิน 3 เดือน  หากเป็นหนา้ฝนก็ไม่ควรจะเกิน 1 เดือน 

 
วสัดุอืน่ ๆ ทีใ่ช้ในงำนหล่อร่วมกบัปูนปลำสเตอร์ และซีเมนต์    

1. น ำ้มันหล่อลืน่ ใชใ้นงานหล่อรูปดว้ยปูนปลาสเตอร์  และปูนซีเมนต ์ เพื่อเป็นตวั
ช่วยในการหล่อล่ืนไม่ใหแ้ม่พิมพ ์หรือแบบหล่อติดกบัรูปตน้แบบ มี 4 ชนิด 

1. สบู่ผสมกบัน ้ามนัพืช  (น ้ามนัท่ีมีไขมนัสูง) 
2. ไขสบู่หรือโปแตสเซียมโซ๊ปผสมน ้า 
3. วาสลิน 
4. น ้ามนัเคร่ืองผสมกบัน ้ามนัโซล่า (ใชก้บัพิมพซี์เมนต)์ 

2. ลวดโลหะ  ลวดน้ีจะต้องไม่เป็นสนิม  ซ่ึงใช้ส าหรับท าเป็นโครงเสริมก าลัง
ส าหรับท าพิมพข้ึ์นรูปหล่อแบบ หากเป็นช้ินงานใหญ่ก็จะใช้เหล็กแทนได ้แต่ถา้ไม่มีลวดไมไ้ผ่ก็
สามารถใชแ้ทนโลหะไดดี้ เพราะไม่เป็นสนิม แลยงัท าเป็นขนาดต่าง ๆ ไดต้ามตอ้งการอีกดว้ย 

3. เส้นใยกำบมะพร้ำวแห้ง  วิธีการน าเอาเปลือกมะพร้าวแห้งมาทุบเอาเปลือกนอก
ออกใหห้มด  เม่ือน ามาใชก้บังานาหล่อ จะท าหนา้ท่ีเป็นตวัประสานปูนปลาสเตอร์ให้แข็งแรงข้ึนรูป
ไดเ้ร็ว  สามารถหล่อรูปไดบ้างกวา่การใชปู้นปลาสเตอร์ลว้น ๆ และลดน ้าหนกัของช้ินงานอีกดว้ย 

4. ทรำย  ทรายเป็นส่ิงท่ีไดจ้ากธรรมชาติ ทรายท่ีจะน ามาใชใ้นงานหล่อ จะตอ้งเป็น
ทรายแม่น ้าท่ีสะอาด มีแง่  คม  แข็ง  มีฝุ่ นปนอยูน่อ้ย ก่อนท่ีจะน าไปใชจ้ะตอ้งน าไปร่อนตามขนาด 
และประเภทของงาน เช่น ทรายหยาบขนาดใหญ่ใชส้ าหรับงานคอนกรีต  ทรายหยาบใชผ้สมปูนก่อ 
ทรายละเอียดใช้ผสมท าพิมพ ์ หรือหล่อรูป  ฉาบปูน  และทรายละเอียดมากจะน ามาผสมหล่อรูป  
ป้ันปูนสด  หรือท าผวิขดัมนั 
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5. คุณสมบัติของปูนปลำสเตอร์ และกำรผสมปูนปลำสเตอร์ 
 

1. สามารถรักษารายละเอียดต่าง ๆ ของแม่แบบไวไ้ดดี้ 
2. ตน้แบบหรือแม่พิมพ์มีความคงทน  ทั้ งคุณสมบติัทางเคมี และคุณสมบติัทาง

กายภาพเป็นระยะเวลานาน 
3. ตน้แบบหรือแม่พิมพท่ี์ท าข้ึน  จะมีผวิเรียบ  คงทน  และสม ่าเสมอ 
4. ราคาไม่แพง 
 

กำรเกบ็รักษำปูนปลำสเตอร์ 
ปูนปลาสเตอร์เป็นหวัใจของงานหล่อ จึงตอ้งมีการเก็บรักษาให้เป็นอยา่งดี ความช้ืน

เป็นอุปสรรคท่ีส าคญัในการเก็บรักษาปูนปลาสเตอร์ เพราะจะท าให้ปูนปลาสเตอร์เส่ือมคุณภาพ 
หรืออาจแขง็ตวัก่อนท่ีจะน าไปใชง้าน 

ตามธรรมดาปูนปลาสเตอร์จะดูดความช้ืนจากอากาศ  โดยเฉพาะในฤดูฝนดว้ยแลว้ 
ปูนปลาสเตอร์จะข้ึนและเสียไดเ้ร็วมาก หากปูนปลาสเตอร์ดูดความช้ืนไวถึ้ง 5 %  แลว้จะท าให้ปูน
ปลาสเตอร์นั้นหมดสภาพไม่สามารถน าไปใชง้านไดอี้ก 

การเก็บรักษาปูนปลาสเตอร์นั้น ถา้ไม่มีความช้ืนเขา้ไปก็จะเก็บไวไ้ดน้านถึง 1 ปี ถา้
ใส่ถุงพลาสติก ก็จะเก็บไวไ้ดน้าน และไม่ควรซ้ือปูนปลาสเตอร์เก็บไวม้ากนกั 

 
กำรทดสอบปูนปลำสเตอร์ 

ในการน าปูนปลาสเตอร์มาในการท างานหล่อนั้น จะตอ้งแน่ใจว่าปูนปลาสเตอร์มี
คุณภาพดี  วธีิทดสอบ คือ 

1. ใช้มือก าปูนปลาสเตอร์ในถุง  ถา้เป็นปูนดีจะเป็นผงละเอียด ไม่จบัตวัเป็นกอ้น 
หากปูนเสียก็จะมีเมด็ปนอยูม่าก รู้สึกสากมือ  ซ่ึงอาจจะตอ้งใชแ้ร่งร่อนออกก่อน  จึงจะน าไปใชง้าน
ได ้

2. ใช้ปูนผสมกบัน ้ า  โดยใช้ปูนเพียงเล็กน้อยผสมกบัน ้ า ถ้าหากปูนดีก็จะมีความ
ร้อนในขณะท่ีก่อตวั  และจบัเป็นกอ้นแขง็ในเวลา  5 – 10 นาที  หากเป็นปูนคุณภาพไม่ดี  ขณะท่ีก่อ
ตวัจะไม่ร้อน  การแขง็ตวัก็จะใชเ้วลานานกวา่ 10 นาที  ถา้แข็งเป็นกอ้นก็จะน าไปใชง้านได ้หากไม่
จบัเป็นกอ้นเลยก็จะน าไปใชง้านไม่ได ้
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กำรผสมปูนปลำสเตอร์ 
การผสมปูนปลาสเตอร์  ถือวา่เป็นเร่ืองส าคญัในการท างานหล่อ  เพราะคุณภาพของ

งานจะดีหรือเลวเพียงไร  ก็ข้ึนอยู่กบัอตัราส่วนผสมของปูนปลาสเตอร์กบัน ้ า  และวิธีการผสมเป็น
ส าคญั  ดงันั้น จึงจ าเป็นตอ้งรู้จกัวธีิการผสมปูนปลาสเตอร์  ซ่ึงมีอยู ่3 วธีิ คือ 

1. โดยกำรประมำณ  จะตอ้งใส่น ้ าลงไปในภาชนะก่อน  โดยกะว่าน ้ านั้นเม่ือผสม
กบัปูนแลว้จะพอดีกบัช้ินงานท่ีจะท า  แลว้ใชมื้อโรยปูนลงในน ้า โดยให้กระจายไปทัว่ภาชนะ ระวงั
อย่าให้ไปกองอยูท่ี่เดียวโดยปูนไปเร่ือย ๆ จนเห็นว่าสูงเกือบถึงผิวน ้ าแลว้ก็พอ จากนั้น จึงกวนให้
เขา้กนั  หากมีปริมาณมากตอ้งใชมื้อกดลงไปท่ีกน้ภาชนะแลว้ค่อย ๆ กวนไล่ฟองอากาศ 

2. โดยกำรตวงปริมำตร  วิธีน้ีเหมาะกบังานท่ีเราทราบปริมาณแน่นอนแล้ว เช่น 
หล่อรูปพิมพเ์ดียวกนัจ านวนมาก และตอ้งการใชปู้นปลาสเตอร์เท่ากนัทุก ๆ คร้ัง  โดยเตรียมน ้ าไว้
ในอตัราส่วน คือ 

ส าหรับ  รูปหล่อ    ใชปู้นปลาสเตอร์  10  ส่วน  น ้า  5  ส่วน 
ส าหรับ  แบบหล่อ  ใชปู้นปลาสเตอร์  10  ส่วน  น ้า  7  ส่วน 
วิธีกำรผสม  ให้ใส่น ้ าในภาชนะก่อน  แลว้จึงค่อย ๆ โรยปูนปลาสเตอร์ลงไป ตาม

อตัราส่วนท่ีตวงไว ้จากนั้นก็กวนเช่นเดียวกบัวธีิแรกซ่ึงก็จะไดปู้นปลาสเตอร์ท่ีมีส่วนผสมเท่า ๆ กนั 
มีความแขง็แรงเท่ากนั 

3. โดยกำรช่ังน ้ำหนัก  เป็นวิธีท่ีละเอียดแน่นอนมีคุณภาพมากท่ีสุด แต่เสียเวลาใน
การชัง่อตัราส่วนผสมของปูนปลาสเตอร์กบัน ้า 
 

ส าหรับ  รูปหล่อ    ใชปู้นปลาสเตอร์  10  กิโลกรัม  น ้า  3 - 4  กิโลกรัม 
ส าหรับ  แบบหล่อ  ใชปู้นปลาสเตอร์  10  กิโลกรัม  น ้า  7 - 8  กิโลกรัม 
วิธีกำรผสม  ให้ใส่น ้ าในภาชนะก่อน  แลว้จึงใส่ปูนปลาสเตอร์ โดยโรยลงไปตาม

อตัราส่วนท่ีชัง่ไวแ้ลว้ ค่อย ๆ กวนเช่นเดียวกบัวิธีแรก ซ่ึงก็จะไดปู้นปลาสเตอร์ท่ีแข็งและแห้งเร็ว
เท่ากนัทุกคร้ัง   

 
กำรก่อตัวของปูนปลำสเตอร์ 

ปูนปลาสเตอร์จะแห้งเร็วหรือชา้ ข้ึนอยูก่บัชนิดของปูนปลาสเตอร์ และปริมาณของ
น ้ าท่ีผสมดว้ย หากน ้ านอ้ยก็จะก่อตวัเร็ว น ้ ามากก็จะก่อตวัช้า  ปกติจะก่อตวัประมาณ 5 – 10 นาที 
และก็จะเร่ิมแข็งตวัข้ึนเร่ือย ๆ จนถึง 30 – 40 นาที ก็จะแข็งจนถอดพิมพไ์ด ้และปล่อยไว ้3 – 4 วนั 
ก็จะแกร่งเตม็ท่ี น ้าท่ีอยูใ่นปูนนั้นจะระเหยออกหมด 
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ข้อควรระวงัในกำรผสมปูน 
1. หา้มเติมปูนลงในขณะท่ีท าการผสมหรือหลงัการผสมเป็นอนัขาด 
2. หา้มเติมน ้าลงไปเม่ือปูนแกใ้นระหวา่งทีผสมปูนปลาสเตอร์ 
3. น ้าท่ีรินทิ้งออกนั้น เม่ือปูนตกตะกอนก็ห้ามน ามาใชอี้กเพราะปูนนั้นเส่ือมสภาพแลว้ 
4. ในการผสมทุกคร้ังตอ้งเตรียมภาชนะใส่น ้า และกะใหพ้อดีกบังานทุกคร้ัง 

 
 

ผงัแสดงข้ันตอนวธีิกำรผสมปูนปลำสเตอร์ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภำพที ่5   แสดงข้ันตอนวธีิผสมปูนปลำสเตอร์ 
ทีม่ำ: กำรสร้ำงสรรค์ประติมำกรรมจำกปูนปลำสเตอร์ 
 

โดยวธีิกะประมาณ โดยวธีิตวงปริมาตร โดยวธีิชัง่น ้าหนกั 

ใส่น ้าลงในภาชนะผสมปูนปลาสเตอร์ 
ตามอตัราส่วนท่ีก าหนด 

โรยปูนปลาสเตอร์กระจายลงในน ้าใหห้มด 

ตามอตัราส่วนท่ีก าหนด 

รอจนปูนจมน ้าดีแลว้  
กวนใหปู้นปลาสเตอร์กบัน ้าเขา้กนัจนทัว่ถึง  

ไม่ควรทิ้งไวน้านเกิน 1 – 2 นาที 

ตกัฟองอากาศบนผิวปูนท่ีผสมออกใหม้ากท่ีสุด 

น าไปเทลงในแม่พิมพ ์

หรือช้ินงานตน้แบบใหห้มดดว้ยความเร็ว 
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6. เคร่ืองมอืและอปุกรณ์ทีใ่ช้ในกำรท ำแม่แบบพมิพ์และกำรเทหล่อ 
 

เคร่ืองมือ คือ ส่ิงท่ีช่วยให้งานสะดวกรวดเร็วถูกตอ้งแม่นย  า และช่วยทุ่นแรงเป็น
อยา่งมากช่างท่ีมีความสามารถสูง  ถา้ขาดเคร่ืองมือท่ีเหมาะสมแลว้ก็จะประสบความส าเร็จไดย้าก
เคร่ืองมือบางอยา่งจ าเป็นมากขาดไม่ไดเ้ลย เคร่ืองมือบางอย่างจ าเป็นน้อยแต่ถา้มีไวใ้ชก้็จะท างาน
ใหไ้ดง้านดียิง่ข้ึน  ซ่ึงถา้เป็นมืออาชีพแลว้ ก็ควรจะหาเคร่ืองมือชนิดต่าง ๆ เหล่าน้ีไว ้

1. รูปต้นแบบทีจ่ะใช้ท ำพมิพ์  อาจเป็นแบบอ่อนท่ีป้ันดว้ยดินเหนียว  หรือดินน ้ ามนั 
หรือท่ีได้จากธรรมชาติ  เช่น ส่วนต่าง ๆ ของคน  สัตว ์ และส่ิงท่ีได้จากพืช  ผกั  ผลไม ้ เป็นตน้ 
ส าหรับใชป้ระกอบในการท าแม่พิมพห์รือแบบหล่อ 

2. มีดบำงปลำยแหลมขนำด 5 นิว้  (ไม่รวมดา้ม)  ควรใชมี้ดสเตนเลสท่ีมีดา้มเป็นไม ้
ใชต้ดัแต่งดินกั้นแบบ และปาดแต่งปูนปลาสเตอร์ท่ียงัไม่แขง็มากนกั 

3. แปรงทำน ้ำมันหล่อลื่นขนำด 1 นิ้ว   ควรใช้ปรงทาสีท่ีขนแปรงมีสปริงดี ใช้
ส าหรับทาน ้ามนัหล่อล่ืนท่ีพิมพ ์เพื่อไม่ใหปู้นปลาสเตอร์ติดกนั 

4. แปรงท ำควำมสะอำดและปัดฝุ่นขนำด 3 นิว้  ควรใชแ้ปรงทาสีท่ีขนแปรงมีสปริง
ดี ใช้ส าหรับปัดฝุ่ นหรือเศษปูนปลาสเตอร์  ซ่ึงติดอยูต่ามรูปตน้แบบหรือแม่พิมพแ์บบหล่อทั้งดา้น
ในและดา้นนอกก่อนทาน ้ามนั 

5. แปรงขนกระต่ำยสีขำวด้ำมไม้ไผ่ 4 อันติดกัน  ใช้ส าหรับทาชะแล็กหรือแล็ค
เกอร์ท่ีรูปตน้แบบ และทาแม่พิมพเ์พื่อให้แข็งแรงทนทาน แปรงทุกชนิดเม่ือใชแ้ลว้ตอ้งรีบท าความ
สะอาดดว้ยแอลกอฮอล ์ ถา้ทาแล็คเกอร์ก็ตอ้งลา้งดว้ยทินเนอร์ 

6. พู่กันสีน ้ำเบอร์ 12 ชนิดกลม  ใชไ้ล่ฟองอากาศท่ีติดอยูต่ามผิว  หรือส่วนละเอียด
ของแบบออก  ท าให้ปูนปลาสเตอร์ไหลเขา้แทนท่ีก็จะไดง้านท่ีมีผิวสวย เม่ือใชแ้ลว้ตอ้งรีบลา้งน ้ า
ทนัทีอยา่ปล่อยไวจ้นแขง็จะลา้งไม่ออก 

7. ฟองน ้ำชนิดเนื้อละเอียด  ใช้ส าหรับเช็ดน ้ ามนัหล่อล่ืนท่ีทาพิมพใ์ห้เรียบก่อนเท
ปูนปลาสเตอร์ 

8. ภำชนะผสมปูนปลำสเตอร์  เช่น  ชนัพลาสติก  ชามอ่างพลาสติก  หรือลูกบอล
พลาสติกขนาด 7 น้ิว  ผา่เป็น 2 ซีก  จะใชง้านสะดวกกวา่อยา่งอ่ืน  เพราะมีลกัษณะอ่อนสามารถบีบ
ใหเ้ป็นมุม  เทปูนปลาสเตอร์ไดโ้ดยไม่ตอ้งใชช้อ้นตกัเม่ือปูนปลาสเตอร์แหง้ก็บีบให้หลุดไดโ้ดยง่าย 

9. ช้อนผสมปูนปลำสเตอร์  เตรียมไวส้ัก 3 ขนาด คือ ขนาดเล็ก  กลาง  และทพัพี ใช้
ส าหรับตกัปูนปลาสเตอร์  และกวนส่วนผสมปูนกบัน ้าให้เขา้กนั รวมทั้งใชต้กัปูนปลาสเตอร์ท่ีผสม
แลว้หยอดลงไปในแบบหล่อ 
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10. ดินเหนียวหรือดินน ำ้มันส ำหรับกั้นแบบ  ควรใชดิ้นเหนียวท่ีนวดไวดี้แลว้มีเน้ือ
ละเอียดสม ่าเสมอกนั  ใชส้ าหรับกั้นเป็นแบบก่อนเทปูนปลาสเตอร์ 

11. ไม้กระดำนรองแบบ  ควรใช้ไมเ้น้ือแข็งหนา 1 น้ิว  เพลาะติดกนัให้หนา้กวา้ง
กวา่รูปตน้แบบขา้งละ 2 น้ิวทุกดา้น  มีเคร่าหนา 1.5 น้ิว  กวา้ง 2 น้ิว  รองรับดา้นล่างให้ห่างจากขอบ
หวัทา้ยขา้งละ 1 น้ิว  เพื่อจบัยกไดส้ะดวก 

12. โต๊ะปฏิบัติงำน  ควรเป็นโต๊ะพื้นเรียบมัง่คงแข็งแรง  สูง 65 เซนติเมตร  กวา้ง 
100 เซนติเมตร  ยาว  20 เซนติเมตร  ส าหรับวางกระดานรองแบบในการพิมพ ์ และหล่อรูปแบบ 

13. ผา้กนัเป้ือนหรือเส้ือช็อป  ส าหรับกนัเป้ือนตลอดดา้นหนา้ เพื่อตดักงัวลในการ
ระวงัเส้ือผา้เป้ือน  จะท างานไดส้ะดวกรวดเร็ว 

14. เหล็กโป๊วสี ขนำดหน้ำกว้ำง 2 – 3 นิ้ว  ควรเลือกชนิดท่ีเป็นเหล็กบางมีสปริงดี 
ไม่บิดงอ  น ามาลบัส่วนหน้าให้คม ส าหรับใช้ปาดปูนปลาสเตอร์ท่ียงัอ่อนให้ข้ึนรูปตามตอ้งการ 
และใชต้ดัดินเหนียวหรือดินน ้ามนักั้นแบบใหเ้ป็นเส้นตรง ช่วยให้ท างานไดเ้ร็ว  และเรียบร้อยดีกวา่
ใชมี้ด 

15. ใบเลื่อย  ใช้ใบเล่ือยท่ีไม่ใช้แลว้ชนิดเล็ก  ฟันละเอียด  ฟันปานกลาง  และฟัน
หยาบ  ส าหรับแต่งปูนปลาสเตอร์ท่ียงัไม่แข็งแรงมากนกัให้เรียบเป็นพื้นท่ีกวา้ง โดยใชใ้บเล่ือนขดู
ขวางไปมาหลายทิศทาง ช่วยใหท้  างานไดเ้ร็ว  และเรียบร้อยดีกวา่ใชมี้ด 

16. กระป๋องน ้ำขนำดกลำง  ชนิดท่ีมีผิวเรียบมนั ส าหรับตกัน ้ าส ารองไวใ้ช้ลา้งมือ 
และลา้งเคร่ืองมือ หรือใชผ้สมปูนปลาสเตอร์คร้ังละ 5 กิโลกรัม  ช่วยให้ท างานไดเ้ร็วข้ึนไม่ตอ้งไป
ตกัน ้าหลายคร้ัง 

17. แผ่นโลหะ  แผ่นพลำสติก หรือแผ่นฟิล์มส ำหรับกั้นแบบ  โดยปักดา้นเขา้ไปใน
รูปตน้แบบท่ีป้ันด้วยดินเหนียว  หรือดินน ้ ามนั เพื่อแบ่งช้ินพิมพ์  แผ่นกั้นแบบตอ้งตดัให้มีหน้า
กวา้ง 1 น้ิว  มีความยาวขนาดตั้งแต่ 4 น้ิว  ไปจนถึง 10 น้ิว 

18. ชุดเคร่ืองมือป้ันดิน  มีทั้งท่ีเป็นเหล็กขดู  และท่ีเป็นไมรู้ปร่างต่าง ๆ ส าหรับป้ัน
รูปตน้แบบก่อนท าแม่พิมพ ์ หรือแบบหล่อ  และใชต้กแต่งผิวปูนปลาสเตอร์ท่ีหล่อเป็นรูปแลว้ให้
เรียบร้อย 

19. ชุดเคร่ืองมือแกะสลัก  มีทั้งหน้าตรง  หน้าโคง้  หน้าเฉียง  ส าหรับแกะแบบ
หล่อ และรูปหล่อท่ีใช้มีดไม่สะดวก  ส่วนมากจะใช้ชนิดหน้าตรง ส าหรับร่องด้านหลงัพิมพ์ช้ิน 
และแกะพิมพทุ์บท่ีเศษปูนติดอยูใ่นซอก  หรือแคะรูปหล่อบางรูปท่ีเศษพิมพห์กัอุดไว ้

20. ค้อนหรือไม้ทุบ  ใชไ้มเ้น้ือแข็งขนาดหนา  
2
11  น้ิว  กวา้ง  3 น้ิว  ยาว  12  น้ิว  

ท าปลายขา้งหน่ึงใหก้ลมเป็นท่ีจบัหรือใชค้อ้นไมท่ี้มีรูปร่างอยา่งอ่ืนก็ได ้
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อีกอนัหน่ึงท าเป็นไมทุ้บ  ใชไ้มเ้น้ือแข็งขนาดหนา 1 น้ิว  กวา้ง  1 น้ิว  ยาว  6  น้ิว  
ตดัปลายใหไ้ดฉ้ากกบัดา้นขา้ง  ควรท าไวห้ลาย ๆ อนั 

ทั้งคอ้นและคอ้นและไมทุ้บสองอยา่งน้ีใชป้ระกอบกนัในการตอกพิมพทุ์บให้หลุด
ออกจากรูปหล่อ และใชใ้นการถอดพิมพช้ิ์นดว้ย  ซ่ึงไมทุ้บจะท าหนา้ท่ีส่งก าลงัของคอ้นหลายส่ิวท่ี
ไม่คม  ช่วยใหท้  างานไดดี้กวา่เคร่ืองมืออยา่งอ่ืน 

21. ยำงเส้นส ำหรับรัดพมิพ์  ใชย้างในลอ้รถจกัรยาน  หรือรถจกัรยานยนต ์และยาง
ในรถยนต ์ ตดัเป็นแวน่ ๆ ทุกขนาดไวเ้ป็นจ านวนมาก  ใชส้ าหรับรัดแม่พิมพห์รือแบบหล่อให้แน่น
กอ้นหล่อรูป  จะท างานไดส้ะดวกวา่ใชเ้ชือก  หรือลวดมดั 
 
กำรดูแลรักษำเคร่ืองมือทีใ่ช้ในกำรท ำพมิพ์  และหล่อรูป 

เคร่ืองมือท่ีกล่าวแลว้ทั้งสองประเภทนั้น  เม่ือดูตามหวัขอ้แลว้เหมือนมีจ านวนมาก 
แต่ถา้จดัเก็บไวใ้ห้เป็นหมวดหมู่แลว้  จะดูไม่มากเลย  การใช้ก็ควรน ามาใช้เฉพาะท่ีจ าเป็น เม่ือใช้
แลว้ก็ตอ้งรู้จกัดูแลรักษาใหมี้ประสิทธิภาพดีอยูเ่สมอ  ดงัน้ี 

1. เคร่ืองมือทีม่ีคม  เช่น  มีด  อยา่ใชข้ดูปูนปลาสเตอร์ท่ีแข็งแลว้  ตอ้งรักษาให้มีคม
อยูเ่สมอ  เม่ือใชแ้ลว้ตอ้งลา้ง  และเช็ดใหแ้หง้  ควรท าฝักดว้ยกระดาษหรือหนงัหุม้ไวก่้อนเก็บเขา้ท่ี 

เหล็กโป๊ว  และส่ิวแกะสลกั  เม่ือลา้งและเช็ดแห้งแลว้ควรห่อดว้ยผา้หรือท ากล่องใส่ 
เก็บไวต่้างหาก รวมกนัเป็นชุด อยา่เก็บรวมปนกบัเคร่ืองมือชนิดอ่ืน 

2. เคร่ืองมือท่ีเป็นสนิม  มีเหล็กโป๊ว  ส่ิวแกะสลกั  มีด  กรรไกรตดัโลหะ  เล่ือยลอ  
ใบเล่ือยเหล็ก ฯลฯ  ถา้ถูกปูนปลาสเตอร์แลว้ตอ้งขูดหรือลา้งปูนออกให้หมด เช็ดให้แห้ง  แลว้ใช้
น ้ามนัมะพร้าวหรือวาสลินทาบาง ๆ กนัสนิมก่อนเก็บเขา้ท่ีทุกคร้ัง ถา้เป็นสนิมตอ้งใชก้ระดาษทราย
ขดัสนิมออกใหห้มดแลว้จึงทาน ้ามนั 

3. แปรงและพู่กนั  แปรงแต่ละนิดใชห้นา้ท่ีต่างกนั  อยา่ใชส้ับเปล่ียนกนั เช่น แปรง
ทาน ้ ามันหล่อล่ืน อย่าเอาไปปัดฝุ่ นหรือทาชะแล็กหรือแล็กเกอร์ เม่ือใช้แล้วต้องล้างออกด้วย
แอลกอฮอลห์รือทินเนอร์ใหส้ะอาด  พู่กนัแยงส่วนละเอียด  เม่ือใชแ้ลว้ตอ้งลา้งน ้ าให้หมดคราบปูน
ปลาสเตอร์ทนัที 

4. เคร่ืองมือที่บอบบำง  เช่น เคร่ืองมือป้ัน  ถ้าเก็บไวป้ะปนกบัเคร่ืองมือชนิดอ่ืน 
อาจหกัช ารุดเสียหายได ้ควรท าเป็นกล่องแขง็แยกเก็บไวต่้างหาก ก่อนเก็บตอ้งเช็ดให้สะอาด อยา่ใช้
งดัแงะส่ิงของท่ีเกินก าลงั 

5. เคร่ืองมือผสมปูนปลำสเตอร์  มีภาชนะผสมปูน  กระป๋องตกัน ้ า  ชอ้น และทพัพี 
ถา้ลา้งไดใ้นขณะท่ีปูนปลาสเตอร์ยงัอ่อนอยูก่็ให้รีบลา้ง  ถา้ปูนปลาสเตอร์แข็ง  ตอ้งค่อย ๆ บีบออก
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อยา่ทุบ  อยา่เคาะ  อยา่ใชข้องมีคมขดู  เพราะจะแตกและท าให้ผิวเรียบเป็นมนัเสียไป ต่อไปจะลา้ง
ปูนปลาสเตอร์ออกยาก 

6. ดินเหนียวหรือดินน ้ำมัน  เม่ือใชแ้ลว้ตอ้งแกะปูนปลาสเตอร์ท่ีติดอยูอ่อกให้หมด 
ถา้เป็นดินน ้ ามนัก็ใชน้ ้ าลา้ง โดยจุ่มดินน ้ ามนัลงในน ้ าแลว้ใชมื้อถู   และแกะปูนปลาสเตอร์ออกห่อ
ผา้สะอาดเก็บใหมิ้ดชิด  ถา้เป็นดินเหนียวควรหาถุงพลาสติกใส่  ใชย้างรัดปากถุงใหแ้น่น หรือห่อผา้
เปียก  จะเก็บไวใ้ชไ้ดอี้กหลายคร้ัง 

7. เคร่ืองมือที่เป็นไม้  เม่ือใชแ้ลว้ตอ้งขดูปูนปลาสเตอร์ออกให้หมด  ไม่จ  าเป็นตอ้ง
ลา้งน ้า  ถา้มีจ  านวนมาก เช่น ไมเ้หล่ียมส าหรับกั้นแบบ  ควรรวมกนัไวเ้ป็นชุดตามขนาดสั้น ยาว ใช้
ยางหรือเชือกมดัแน่น  เก็บไวอ้ยา่ใหถู้กน ้า 
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บทที ่ 3 
วธีิกำรด ำเนินกำรวจิยั 

 
การวิจยัคร้ังน้ีเป็นการวิจยัในชั้นเรียน  เพื่อเรียนรู้วิธีผสมปูนปลาสเตอร์กบัน ้ าให้

เหมาะสมของนกัศึกษาท่ีลงทะเบียนเรียนวิชาออกแบบผลิตภณัฑ์พลาสติก  ภาคการศึกษาท่ี 2  ปี
การศึกษาท่ี 2552  เป็นวิชาเฉพาะดา้นของหลกัสูตรวิทยาศาสตรบณัฑิต  โดยวิธีการทดลองปฏิบติั
ระหวา่งวธีิการกะประมาณกบัวธีิการตวงปริมาตร  ผูว้จิยัมีขั้นตอนดงัน้ี 

1. การก าหนดประชากรและกลุ่มตวัอยา่ง 
2. การสร้างเคร่ืองมือในการวจิยั 
3. การเก็บรวบรวมขอ้มูล 
4. การวเิคราะห์ขอ้มูล 

 
กำรก ำหนดประชำกรและกลุ่มตัวอย่ำง 

ปร ะ ช า ก ร  ไ ด้ แ ก่   นั ก ศึ ก ษ า ร ะ ดับ ป ริญญ า ต รี   ส า ข า วิ ช า อ อ ก แบบ
ผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม คณะเทคโนโลยอุีตสาหกรรม  มหาวทิยาลยัราชภฏัพระนคร 

กลุ่มตวัอย่าง  ได้แก่  นักศึกษาสาขาออกแบบผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรม ท่ีเรียนวิชา
ออกแบบผลิตภณัฑพ์ลาสติก  ในภาคการศึกษาท่ี 2  ปีการศึกษา 2552  จ านวน 40  คน 

 
กำรสร้ำงเคร่ืองมือในกำรวจัิย 

เคร่ืองมือท่ีใช้ในการวิจยัคร้ังน้ี สร้างข้ึนเพื่อทดลองเปรียบเทียบการเรียนรู้วิธีผสม
ปูนปลาสเตอร์ โดยทัว่ไปกบัการใชว้ธีิการตวงปริมาตร โดยวธีิการฝึกปฏิบติัดงัน้ี 

1. แบบทดสอบก่อนและหลงัการฝึกปฏิบติั 
2. ทดลองปฏิบติัการผสมปูนปลาสเตอร์ ทั้งก่อนเรียนและหลงัการเรียน 
3. แบบส ารวจความคิดเห็นตามเจตคติของนักศึกษา เก่ียวกับวิธีการผสมปูน

ปลาสเตอร์แบบตวงปริมาตร 
 
กำรเกบ็รวบรวมข้อมูล 

 ผูว้จิยัด าเนินการเก็บรวบรวมขอ้มูลในภาคการศึกษาท่ี 2  ปีการศึกษา 2552  ระหวา่ง
เดือนพฤศจิกายน – ธนัวาคม  2552  โดยมีขั้นตอนดงัน้ี 

1. ก่อนเร่ิมการเรียนรู้วิธารผสมปูนปลาสเตอร์ ให้นกัศึกษาท าแบบทดสอบความรู้
ทัว่ไปเก่ียวกบัวธีิผสมปูนปลาสเตอร์ 
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2. ท าการทดสอบภาคปฏิบติั โดยให้นกัศึกษาท าการผสมปูนปลาสเตอร์ตามความ
ถนดั 

3. ด าเนินการสอนวิธีการผสมปูนปลาสเตอร์แบบต่าง ๆ  โดยเฉพาะวิธีการตวง
ปริมาตร 

4. ท าการทดสอบอีกคร้ัง หลงัจากการเรียนรู้วธีิผสมปูนปลาสเตอร์ 
5. ส ารวจความคิดเห็นตามเจตคติของนกัศึกษา เก่ียวกบัวิธีผสมปูนปลาสเตอร์แบบ

ต่าง ๆ ระหวา่งปฏิบติังาน 
6. น าผลการทดสอบก่อนและหลงัการเรียนรู้วิธีผสมปูนปลาสเตอร์มาเปรียบเทียบ 

และสรุปผลของช้ินงานหลงัจากปฏิบติั 
 
กำรวเิครำะห์ข้อมูล 

การวจิยัในชั้นเรียน เพื่อทดลองเปรียบเทียบความเขา้ใจและผลงานระหวา่งก่อนและ
หลงัการเรียน วธีิผสมปูนปลาสเตอร์แบบวธีิการตวงปริมาตรกบัวธีิการกะประมาณ ผูว้จิยัด าเนินการ
วเิคราะห์ทางสถิติดงัน้ี 

1. ท าแบบทดสอบก่อนเรียนรู้วธีิผสมปูนปลาสเตอร์ และหลงัการเรียนรู้  โดยจดัท า
แบบทดสอบ จ านวน 30 ขอ้  แลว้เก็บขอ้มูลไวแ้ละท าการทดสอบอีกคร้ัง หลงัจากการเรียนรู้ วิธีการ
ท่ีถูกตอ้งและเหมาะสม น าผลการทดสอบทั้ง 2 คร้ังมาท าการประเมินผล 

2. ทดสอบการผสมปูนปลาสเตอร์ ใช้วิธีการประเมินผล 5 ดา้น ทั้งก่อนและหลงั
การเรียนรู้ 

ด้ำนที ่1  ขั้นตอนวธีิผสมปูนปลาสเตอร์ท่ีถูกตอ้ง = 5 คะแนน 
ด้ำนที ่2   โรยปูนปลาสเตอร์ตามวธีิการและอตัราส่วนถูกตอ้ง  = 5 คะแนน 
ด้ำนที ่3   วธีิการกวนปูนปลาสเตอร์เขา้กบัน ้าไดดี้  = 5 คะแนน  
ด้ำนที ่4    เน้ือปูนปลาสเตอร์ละเอียดเขา้กนัลกัษณะเป็นครีม = 5 คะแนน 
ด้ำนที ่5    วธีิไล่ฟองอากาศจากเน้ือปูนปลาสเตอร์ไดห้มด = 5 คะแนน 
ท าการทดสอบวดัผล ขณะท าการปฏิบติัน าคะแนนท่ีไดท้ั้งก่อนและหลงัมาค านวณ 
3. ประสิทธิภาพผลงานการผสมปูนปลาสเตอร์ตามวิธีท่ีเหมาะสม ใชว้ิธีประเมินผล 

5 ดา้น คือ 
ด้ำนที ่1  มีความแขง็แรง ไม่เปราะหรือแตกหกัง่าย = 5 คะแนน 
ด้ำนที ่2   แหง้  แขง็ตวั  ตามเวลา  = 5 คะแนน 
ด้ำนที ่3  มีน ้าหนกัพอดี เม่ือแหง้สนิท = 5 คะแนน 
ด้ำนที ่4    เน้ือปูนปลาสเตอร์มีความหนาแน่นตวัดี  = 5 คะแนน 
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ด้ำนที ่5    พื้นผวิปูนปลาสเตอร์ละเอียดเรียบเนียนเสมอกนั = 5 คะแนน 
ท าการทดสอบหลงัจากปฏิบติัการผสมปูนปลาสเตอร์ และเทลงในแม่แบบพิมพ์

ทัว่ไป แลว้ตรวจสอบคุณภาพ ประสิทธิภาพทั้ง 10 ดา้น ของปูนปลาสเตอร์ เม่ือแห้งและแข็งตวั
เตม็ท่ีแลว้  ค  านวณหาประสิทธิภาพโดยใชส้ถิติร้อยละ 

4. น าค่าเฉล่ียท่ีไดม้าค านวณหาประสิทธิภาพและความสามารถ ใชสู้ตรค านวณดว้ย
ค่าสถิติร้อยละ ดั้งน้ี 

1E      100
คะแนนเตม็

นเรียนปฏิบติัก่อองคะแนนฝึกคา่เฉล่ียข  

 

2E      100
คะแนนเตม็

งเรียนปฏิบติัหลัองคะแนนฝึกคา่เฉล่ียข  

 

1E   หมายถึง  ค่าเฉล่ียของคะแนนฝึกปฏิบติัก่อนเรียน 

2E   หมายถึง  ค่าเฉล่ียของคะแนนฝึกปฏิบติัหลงัเรียน 

5. แบบวดัเจตคติ ความคิดเห็นพึงพอใจของผูเ้รียนท่ีมีต่อการเรียนการสอน หลงัจาก
ไดเ้รียนรู้วธีิการผสมปูนปลาสเตอร์ท่ีถูกวธีิและเหมาะสม โดยใชเ้กณฑก์ารแปลผล 5 ระดบั ดั้งน้ี 

4.50 – 5.00 หมายถึง เห็นดว้ยหรือพึงพอใจมากท่ีสุด 
3.50 – 4.49 หมายถึง เห็นดว้ยหรือพึงพอใจมาก 
2.50 – 3.49 หมายถึง เห็นดว้ยหรือพึงพอใจปานกลาง 
1.50 – 2.49 หมายถึง เห็นดว้ยหรือพึงพอใจนอ้ย 
1.00 – 1.49 หมายถึง เห็นดว้ยหรือพึงพอใจนอ้ยท่ีสุด 
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บทที ่ 4 
ผลกำรวเิครำะห์ข้อมูล 

 
การศึกษาวิธีการผสมปูนปลาสเตอร์กบัน ้ าให้เหมาะสม โดยการตรวจปริมาตร มี

ประสิทธิภาพ และความหนาแน่นเป็นมาตรฐานเหมือนกัน เพื่อการปฏิบัติช้ินงานออกแบบ
ผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม ผูว้จิยัไดศึ้กษาและวเิคราะห์ขอ้มูลจากการทดสอบ และฝึกปฏิบติั ดงัน้ี 

1. ผลการวเิคราะห์ขอ้มูล 
2. ผลการเรียนรู้วธีิผสมปูนปลาสเตอร์กบัน ้าท่ีเหมาะสมและมีประสิทธิภาพ 
3. ความสามารถผสมปูนปลาสเตอร์กบัน ้า โดยวธีิการตวงปริมาตร 
4. ผลส ารวจเจตคติของผูเ้รียน 

 
ผลกำรวเิครำะห์ข้อมูล 

จากการวเิคราะห์ขอ้มูล สรุปผลการวจิยัไดด้งัน้ี 
1. พิจารณาผลการปฏิบติัเป็นรายบุคคล พบวา่ นกัศึกษาทุกคน มีความสามารถใน

การผสมปูนปลาสเตอร์ได้ถูกวิธี  มีประสิทธิภาพเพิ่มข้ึนจากก่อนการเรียน เม่ือรวบรวมคะแนน
เฉล่ียเป็นกลุ่มแลว้  เพิ่มข้ึน 22.05  (ตามตารางท่ี 6) 

2. นกัศึกษามีความสามารถเรียนรู้วิธีการผสมปูนปลาสเตอร์ โดยค่าเฉล่ียร้อยละ 
97.80 (ตามตารางท่ี 6) 

3. นักศึกษาส่วนใหญ่เห็นว่า วิธีการผสมปูนปลาสเตอร์กับน ้ า โดยวิธีการตวง
ปริมาตร ท าให้ผลการเรียนรู้เกิดผลในระดับมากถึงมากท่ีสุด ท าให้นักศึกษาสามารถน าความรู้ 
ความเขา้ใจในเร่ืองการผสมปูนปลาสเตอร์ท่ีเหมาะสมไปใชส้ร้างผลงานและส่วนประกอบของงาน
ท่ีเก่ียวขอ้งไดเ้ป็นอยา่งดี สามารถด าเนินการปฏิบติังานท าแม่แบบพิมพแ์ละช้ินส่วนของงานได ้โดย
ไม่มีความเสียหายของช้ินงาน และสามารถฝึกปฏิบติัต่อเน่ืองไปให้เกิดความช านาญ มีผลท าให้
ช้ินงานและผลงานอยูใ่นเกณฑดี์ถึงดีมาก 
 
ผลกำรเรียนรู้วธีิผสมปูนปลำสเตอร์กบัน ำ้ทีเ่หมำะสมและมีประสิทธิภำพ 
 

จากการน าไปทดลองกบันกัศึกษากลุ่มตวัอยา่ง เป็นนกัศึกษาชั้นปีท่ี 1  ภาคการศึกษา
ท่ี 2  ปีการศึกษา 2552  จ  านวน 40 คน  โดยการทดลองปฏิบติัวิธีการผสมปูนปลาสเตอร์ก่อนและ
หลงัการเรียน ตามดา้นท่ีทดสอบ 10 ดา้น แลว้น าคะแนนท่ีไดม้าท าการประเมินผลหาประสิทธิภาพ 
ใชสู้ตรค านวณดว้ยค่าสถิติร้อยละ โดยมีผลรายละเอียด ดงัน้ี 



39 
 

ตำรำงที่ 6   ผลกำรเปรียบเทียบควำมสำมำรถปฏิบัติผสมปูนปลำสเตอร์ของนักศึกษำก่อนและหลัง
กำรเรียนรู้วธีิผสมปูนปลำสเตอร์ทีถู่กวธีิและเหมำะสม 

 

นักศึกษำ
คนที่ 

คะแนนก่อนเรียน   
1

X  

[50  คะแนน] 

คะแนนหลงัเรียน   
2

X    

[50  คะแนน] 

คะแนนควำมก้ำวหน้ำ  
 

1

XX 

2
 

1 27 49 22 
2 26 49 23 
3 28 48 20 
4 27 50 23 
5 29 48 19 
6 30 50 20 
7 26 50 24 
8 27 49 22 
9 24 50 26 
10 28 50 22 
11 25 50 25 
12 27 50 23 
13 26 47 21 
14 25 50 25 
15 27 49 22 
16 27 49 22 
17 29 50 21 
18 27 48 21 
19 28 48 20 
20 26 49 23 
21 26 46 20 
22 24 49 25 
23 26 50 24 
24 27 50 23 
25 28 50 22 
26 28 50 22 
27 29 50 21 
28 27 49 22 
29 26 49 23 
30 26 50 24 
31 27 49 22 
32 28 49 21 
33 27 46 19 
34 27 46 19 
35 26 50 24 
36 25 46 21 
37 27 48 21 
38 28 47 19 
39 27 50 23 
40 26 49 23 

คะแนนรวม 1074 1956 882 

คะแนนเฉลีย่ 26.85 48.9 22.05 

เฉลีย่ร้อยล่ะ 53.7 97.8 44.1 
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จากตารางท่ี 6  พบวา่ ก่อนการเรียนวิธีผสมปูนปลาสเตอร์ท่ีถูกวิธี รวมคะแนนเฉล่ีย
เท่ากับ 26.85 และหลังจากการเรียนรู้ท่ีถูกวิธี  แล้วได้คะแนนเฉล่ีย 48.90 คิดเป็นค่าเฉล่ีย
ประสิทธิภาพเพิ่มข้ึน 22.05 เม่ือพิจารณาจากรายบุคคล พบวา่ ไดค้ะแนนเฉล่ียเพิ่มข้ึนทุกคน ซ่ึงเป็น
คะแนนความสามารถ  ความเขา้ใจวิธีการผสมปูนปลาสเตอร์ท่ีถูกวิธี จากคะแนนเต็ม 50 คะแนน 
แสดงว่านักศึกษาท่ีเรียนรู้วิธีการผสมปูนปลาสเตอร์ส่วนใหญ่มีประสิทธิภาพ  สร้างช้ินงานได้
สูงข้ึน 

 
ควำมสำมำรถผสมปูนปลำสเตอร์กบัน ำ้โดยวธีิกำรตวงปริมำตร 

หาค่าเฉล่ียจากการเรียนรู้ นกัศึกษามีความสามารถปฏิบติัตามวิธีการทดลอง 10 ดา้น 
โดยการหาค่าเฉล่ียเป็นร้อยละ จากตารางท่ี 7 พบวา่ วิธีการผสมปูนปลาสเตอร์กบัน ้ าโดยวิธีการตวง
ปริมาตร นกัศึกษามีความเขา้ใจและสามารถปฏิบติัช้ินงานไดสู้งข้ึน เท่ากบั 97.80 ซ่ึงสูงกว่าก่อน
เรียน คือ 53.70  มีค่าความแตกต่าง 44.10 สามารถช่วยให้นักศึกษามีความรู้ และเขา้ใจวิธีการท่ี
ถูกตอ้ง และเหมาะสม 

 
ผลส ำรวจเจตคติของผู้เรียน 

จากการส ารวจเจตคติของผูเ้รียน มีความคิดเห็นและพึงพอใจต่อวิธีการปฏิบติัผสม
ปูนปลาสเตอร์กบัน ้า โดยวธีิการตวงปริมาตร พบขอ้มูลดงัน้ี 

 

ตำรำงที ่7   ผลส ำรวจควำมคิดเห็น และควำมพงึพอใจของนักศึกษำ 
 

รำยกำร 
ระดับควำมคิดเห็นและควำมพงึพอใจ 

มำกทีสุ่ด มำก ปำนกลำง น้อย น้อยทีสุ่ด 

1. วิธีผสมปูนปลาสเตอร์ ท าให้นักศึกษามีความรู้
เร่ืองขั้นตอนการผสมปูนเป็นอยา่งดี  

12.5 52.9 31.8 2.80 - 

2. วิธีผสมปูนปลาสเตอร์ ท าใหน้กัศึกษารู้วิธีการโรย 
และอตัราส่วนท่ีถกูตอ้ง  

14.2 57.2 28.6 - - 

3. วิธีผสมปูนปลาสเตอร์  ช่วยใหน้กัศึกษาเขา้ใจ ใน
วิธีการกวนปูนปลาสเตอร์ใหเ้ขา้กนัเป็นอยา่งดี 

21.2 59.9 18.9 - - 

4. วิธีผสมปูนปลาสเตอร์ ท าให้นักศึกษาตัดสินใจ
เร่ืองการเขา้กนัของเน้ือปูนปลาสเตอร์ไดดี้  

10.4 58.8 28.3 2.50 - 

5. วิธีผสมปูนปลาสเตอร์ ท าให้นักศึกษารู้จกัวิธีไล่
ฟองอากาศท่ีอยูภ่ายในเน้ือปูนปลาสเตอร์ไดห้มด  

12.6 49.3 35.0 3.10 - 
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ตำรำงที ่7  (ต่อ) ผลส ำรวจควำมคิดเห็น และควำมพงึพอใจของนักศึกษำ 
 

รำยกำร 
ระดับควำมคิดเห็นและควำมพงึพอใจ 

มำกทีสุ่ด มำก ปำนกลำง น้อย น้อยทีสุ่ด 

6. วิธีผสมปูนปลาสเตอร์ ท าให้นกัศึกษาไดท้ราบ
ถึงคุณภาพของเน้ือปูนปลาสเตอร์ไดดี้  

13.3 52.4 30.1 4.20 - 

7. วิธีผสมปูนปลาสเตอร์ ท าให้นักศึกษามัน่ใจใน
ความแขง็แรงของเน้ือปูนไดดี้  

15.5 54.6 29.9 - - 

8. วิ ธี ผสมปูนปลาส เตอ ร์  ท า ให้นัก ศึกษา มี
ประสบการณ์ ในการพิจารณา เพ่ือตัดสินใจ
เลือกเน้ือปูนปลาสเตอร์ไดดี้  

23.9 55.1 21.00 - - 

9. วิธีผสมปูนปลาสเตอร์ ท าให้นักศึกษาสามารถ
ทดลองความแขง็แรงของปูนปลาสเตอร์ได ้ 

17.7 50.6 30.3 1.40 - 

10. วิธีผสมปูนปลาสเตอร์ ท าให้นกัศึกษาพิจารณา
พ้ืนผิวของปูนปลาสเตอร์ท่ีดีได ้ 

16.9 53.5 29.6 - - 

 
จากตารางท่ี 7 ผลส ารวจความคิดเห็น และความพึงพอใจของนกัศึกษา โดยเรียนรู้

วธีิการผสมปูนปลาสเตอร์กบัน ้า โดยวธีิการตวงปริมาตร พบวา่ นกัศึกษาส่วนใหญ่เม่ือเรียนรู้แลว้ มี
ความสามารถ ความเขา้ใจ และรู้วธีิผสมปูนปลาสเตอร์ไดดี้กวา่เดิม ในระดบัมากถึงมากท่ีสุด ท าให้
นกัศึกษาสามารถน าความรู้ ความสามารถไปใช้ในการสร้างช้ินงานผลิตภณัฑ์ ท่ีเก่ียวขอ้งกบัการ
ออกแบบในรายวชิาต่าง ๆ 
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บทที ่ 5 
สรุปผลและข้อเสนอแนะ 

 
การผสมปูนปลาสเตอร์กบัน ้ า ท่ีถูกวิธีและเหมาะสมกบันกัศึกษาใหม่ท่ีเขา้ศึกษาใน

สาขาวิชาออกแบบผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรม เป็นสาขาวิชาท่ีว่าดว้ยการออกแบบผลิตภณัฑ์ประเภท
ต่าง ๆ  ตามรายวิชาส่วนใหญ่มีความเก่ียวขอ้งกบัการสร้างช้ินงาน เพื่อเป็นแบบส าหรับปฏิบติังาน
จริง หลงัจากการออกแบบแลว้ ตอ้งการเห็นรูปแบบจริงตอ้งท าหุ่นจ าลองเป็นแบบเบ้ืองตน้ จากส่ิง
ของเหลว  เช่น ดินเหนียว  ดินน ้ ามนั หรือโฟม  เพื่อท าแบบแม่พิมพ ์ท าการหล่อเป็นช้ินงานต่อไป 
ดว้ยวิธีการน้ี นกัศึกษาจึงตอ้งสัมผสักบัการใช้ปูนปลาสเตอร์ และตอ้งท าการผสมปูนปลาสเตอร์ 
ส าหรับใชร่้วมกบัการท าแม่แบบพิมพ ์นกัศึกษาส่วนใหญ่ไม่เขา้ใจในเร่ืองการผสมปูนปลาสเตอร์ท่ี
ถูกตอ้ง คงใช้ความเขา้ใจของแต่ละบุคคล ท าให้ผลงานออกมามีการเสียหายเป็นส่วนใหญ่ ตาม
วิธีการผสมปูนโดยทัว่ไป มี 3 วิธีการ คือ การกะประมาณ  การตวงปริมาตร และการชั่งน ้ าหนัก 
ผูว้จิยัคน้พบวา่ วธีิการผสมปูนปลาสเตอร์ท่ีถูก เหมาะสม สะดวก ส าหรับนกัศึกษาใหม่ คือ การตวง
ปริมาตร เพราะมีความเป็นมาตรฐาน เท่ากันทุกคร้ังท่ีมีการผสมปูนปลาสเตอร์ ส่วนวิธีการกะ
ประมาณ มีความไม่แน่นอนกบัการผสม เสียหายเป็นส่วนใหญ่ และการชัง่น ้ าหนกัเป็นเร่ืองท่ียุง่ยาก 
ล าบากในวิธีการใช้เคร่ืองชั่งน ้ าหนัก จึงไม่เหมาะสมกับการปฏิบติังาน นักศึกษาสามารถน า
หลักการผสมปูนปลาสเตอร์ โดยวิธีการตวงปริมาตรไปใช้กับงานท่ีเก่ียวข้องอ่ืน ๆ ได้อย่าง
เหมาะสม 

 
ประชำกร 

ประชากรและกลุ่มตวัอย่าง ไดแ้ก่ นกัศึกษาสาขาออกแบบผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรม 
ชั้นปีท่ี 1  ภาคการศึกษาท่ี 2  ปีการศึกษา 2552  จ  านวน 40 คน 

 
เคร่ืองมือในกำรวจัิย 

1. แบบทดสอบเก่ียวกบัปูนปลาสเตอร์  30 ขอ้ 
2. ทดสอบปฏิบติัวธีิการผสมปูนปลาสเตอร์ก่อนการเรียน 10 ดา้น 
3. ทดสอบปฏิบติัวธีิการผสมปูนปลาสเตอร์หลงัการเรียน 10 ดา้น 
4. แบบส ารวจความคิดเห็นตามเจตคติของนกัศึกษา 
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กำรเกบ็รวบรวมข้อมูล 
ผูว้ิจ ัยได้ด าเนินการเก็บรวบรวมข้อมูลในภาคการศึกษาท่ี 2  ปีการศึกษา 2552 

ระหวา่งเดือนพฤศจิกายน 2552 – เดือนมกราคม 2553 
1. ก่อนเร่ิมเรียน เร่ืองการผสมปูนปลาสเตอร์ ให้นกัศึกษาท าแบบทดสอบเก่ียวกบั

ปูนปลาสเตอร์ทัว่ไป 
2. ท าการทดสอบปฏิบัติวิ ธีผสมปูนปลาสเตอร์ก่อนการเ รียน ตรวจสอบ

ความสามารถ 10 ดา้น และเก็บรวบรวมคะแนนท่ีไดร้ะหวา่งการปฏิบติั 
3. ด าเนินการสอนวธีิผสมปูนปลาสเตอร์ท่ีถูกวธีิ และเหมาะสม 
4. ทดสอบปฏิบติัวิธีผสมปูนปลาสเตอร์ หลงัจากการเรียนรู้วิธีการตวงปริมาตร 

ตรวจสอบความสามารถ 10 ดา้น และเก็บรวบรวมคะแนนท่ีได ้ระหวา่งการปฏิบติั 
5. ส ารวจความคิดเห็นตามเจตคติของนักศึกษาเก่ียวกับการเรียนรู้วิธีผสมปูน

ปลาสเตอร์กบัน ้า โดยวธีิการตวงปริมาตร 
6. น าผลการทดสอบปฏิบติัทั้งก่อนและหลังการเรียนรู้มาเปรียบเทียบ สรุปผล

ประสิทธิภาพและความสามารถ 
7. สรุปผลความคิดเห็นตามเจตคติของนกัศึกษากลุ่มตวัอยา่ง  
 

กำรวเิครำะห์ข้อมูล 
การวิจยัในชั้นเรียน เร่ืองวิธีผสมปูนปลาสเตอร์กบัน ้ าท่ีเหมาะสม โดยวิธีการตวง

ปริมาตรเป็นมาตรฐานเหมือนกนั ผูว้จิยัด าเนินการวเิคราะห์ผล โดยใชว้ธีิการทางสถิติดงัน้ี 
1. น าคะแนนภาคปฏิบติัก่อนเรียน  

1
X   มาเปรียบเทียบหลงัเรียน  

2
X   หาผลต่าง

ของคะแนนระหว่างก่อนและหลงัเรียน  
1

XX 
2

 เป็นคะแนนแสดงประสิทธิภาพของนกัศึกษา

เป็นกลุ่ม 
2. หาค่าคะแนนความสามารถของนักศึกษา หลังจากเรียนรู้วิธีการท่ีถูกด้วยวิธี

ค  านวณหาค่าสถิติร้อยละ จากผลการเปรียบเทียบก่อนและหลงัการเรียนรู้ 
3. วเิคราะห์ความคิดเห็นตามเจตคติของนกัศึกษา  เก่ียวกบัการเรียนรู้ส่วนผสมของ

ปูนปลาสเตอร์ โดยวธีิการตวงปริมาตรใชเ้กณฑก์ารแปลผล 5 ระดบั 
 

4.50 – 5.00 หมายถึง เห็นดว้ยหรือพึงพอใจมากท่ีสุด 
3.50 – 4.49 หมายถึง เห็นดว้ยหรือพึงพอใจมาก 
2.50 – 3.49 หมายถึง เห็นดว้ยหรือพึงพอใจปานกลาง 
1.50 – 2.49 หมายถึง เห็นดว้ยหรือพึงพอใจนอ้ย 
1.00 – 1.49 หมายถึง เห็นดว้ยหรือพึงพอใจนอ้ยท่ีสุด 
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สรุปผลกำรวจัิย 
จากการเป็นผูส้อนในรายวิชาท่ีเก่ียวกับการท าผลิตภณัฑ์ปูนปลาสเตอร์มาเป็น

เวลานาน พบว่า นักศึกษาใหม่มีปัญหาในเร่ืองความเข้าใจผิด วิธีการผสมปูนปลาสเตอร์ คงใช้
ความรู้สึกของตนเอง  ปฏิบติัการผสมปูนปลาสเตอร์ท่ีผิดวิธีการเป็นผลท าให้  ช้ินงานเสียหาย  
แตกหกั  เสียทั้งก าลงักายและก าลงัทรัพย ์เม่ือเร่ิมการเรียนรู้วิธีผสมปูนปลาสเตอร์ตามขั้นตอนและ
ถูกวธีิ  ท าใหค้วามรู้สึกของนกัศึกษา  มีความมัน่ใจ  เขา้ใจถูกตอ้งต่อวิธีการ และเกิดก าลงัใจในเร่ือง
การสร้างผลงานตามแนวความคิดสร้างสรรคข์องนกัศึกษาเอง 

 
ข้อเสนอแนะ 

1. นักศึกษาควรฝึกปฏิบติัวิธีการผสมปูนปลาสเตอร์บ่อยคร้ัง  เพื่อให้เกิดความ
ช านาญ 

2. นกัศึกษาควรตั้งใจฝึกปฏิบติัอย่างจริงจงั มีปัญหาหรือขอ้สงสัยใดควรสอบถาม
ผูส้อน 

3. การฝึกปฏิบติัการผสมปูนปลาสเตอร์น้ี เป็นวิธีการท่ีง่ายต่อความเขา้ใจ และเกิด
ความสามารถได ้ โดยเรียนรู้วธีิเบ้ืองตน้ 

4. ควรมีรายวิชาท่ีเก่ียวกบัปูนปลาสเตอร์โดยเฉพาะ  เพื่อเป็นพื้นฐานความเขา้ใจ  
ในการปฏิบติักิจกรรมท่ีเก่ียวขอ้งในรายวชิาต่าง ๆ ของสาขาวชิาออกแบบผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม 
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ผลกำรเปรียบเทียบควำมสำมำรถปฏิบัตผิสมปูนปลำสเตอร์ของนักศึกษำก่อนและหลงักำรเรียนรู้ 
วธีิผสมปูนปลำสเตอร์ที่ถูกวธีิและเหมำะสม   

1
X  =  ก่อนกำรเรียนรู้    

2
X   =  หลงักำรเรียนรู้ 

 

นักศึกษำคนที่ 
คะแนนก่อนเรียน   

1
X  

[50  คะแนน] 

คะแนนหลงัเรียน   
2

X    

[50  คะแนน] 

คะแนนควำมก้ำวหน้ำ  
 

1

XX 

2
 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

คะแนนรวม    
คะแนนเฉล่ีย    
เฉล่ียร้อยล่ะ    
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ผลส ำรวจควำมคิดเห็นและควำมพงึพอใจของนักศึกษำ 
 

 

รำยกำร 
ระดับควำมคิดเห็นและควำมพงึพอใจ 

มำกทีสุ่ด มำก ปำนกลำง น้อย น้อยทีสุ่ด 

1. วิธีผสมปูนปลาสเตอร์ ท าใหน้กัศึกษามีความรู้เร่ือง
ขั้นตอนการผสมปูนเป็นอยา่งดี  

     

2. วิธีผสมปูนปลาสเตอร์ ท าให้นกัศึกษารู้วิธีการโรย  
และอตัราส่วนท่ีถกูตอ้ง  

     

3.  วิธีผสมปูนปลาสเตอร์  ช่วยให้นกัศึกษาเขา้ใจ ใน
วิธีการกวนปูนปลาสเตอร์ใหเ้ขา้กนัเป็นอยา่งดี 

     

4. วิธีผสมปูนปลาสเตอร์ ท าให้นักศึกษาตัดสินใจ
เร่ืองการเขา้กนัของเน้ือปูนปลาสเตอร์ไดดี้  

     

5. วิธีผสมปูนปลาสเตอร์ ท าให้นักศึกษารู้จักวิธีไล่
ฟองอากาศท่ีอยูภ่ายในเน้ือปูนปลาสเตอร์ไดห้มด  

     

6. วิธีผสมปูนปลาสเตอร์ ท าให้นักศึกษาไดท้ราบถึง
คุณภาพของเน้ือปูนปลาสเตอร์ไดดี้  

     

7. วิธีผสมปูนปลาสเตอร์ ท าให้นักศึกษามั่นใจใน
ความแขง็แรงของเน้ือปูนไดดี้  

     

8. วิ ธี ผ ส มปู น ปล า ส เ ต อ ร์  ท า ใ ห้ นั ก ศึ ก ษ า มี
ประสบการณ์ ในการพิจารณา เพ่ือตดัสินใจเลือก
เน้ือปูนปลาสเตอร์ไดดี้  

     

9. วิธีผสมปูนปลาสเตอร์ ท าให้นักศึกษาสามารถ
ทดลองความแขง็แรงของปูนปลาสเตอร์ได ้ 

     

10. วิธีผสมปูนปลาสเตอร์ ท าให้นักศึกษาพิจารณา
พ้ืนผิวของปูนปลาสเตอร์ท่ีดีได ้ 

     

 
ขอ้เสนอแนะแสดงความคิดเห็น ................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 
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ควำมสำมำรถ  1. ขั้นตอนผสมปูนปลำสเตอร์    2. โรยปูนปลำสเตอร์   3. กวนปูนปลำสเตอร์    4. เนือ้ปูนปลำสเตอร์ละเอยีด   5. ไล่ฟองอำกำศ 
ประสิทธิภำพ   1. แขง็แรง                                 2. แห้งแขง็ตวั              3. น ำ้หนักพอด ี             4. ควำมหนำแน่น                     5. ผวิละเอยีด 
 

 
แบบทดสอบปฏิบัต ิ(ก่อนเรียน) 

ล ำดบั รหัสนักศึกษำ ช่ือ – นำมสกลุ 1 2 3 4 5 รวม 1 2 3 4 5 รวม 
1 5210122518002 นายวุฒิพงศ ์  พลายสีนิล 3 3 3 2 2 13 3 3 3 3 2 14 
2 5210122518003 นางสาวจิราพร   อ่ิมเรือง 2 2 2 3 3 12 3 3 3 3 2 14 
3 5210122518005 นางสาวนารี   สุขสิงขรณ์ 3 3 3 2 3 14 3 2 3 3 3 14 
4 5210122518007 นายปฏิภาณ   สงัขม์ณี 3 3 3 3 2 14 3 3 2 2 2 12 
5 5210122518008 นางสาวภารณีวรรณ   ปรมาธิกุล 2 3 3 3 3 14 3 3 3 3 3 15 
6 5210122518009 นายภูมิภทัร์   พรประสิทธ์ิ 3 3 2 3 3 14 3 3 4 3 3 16 
7 5210122518010 นางสาวกรกมล   กิจฉวี 3 2 2 3 3 13 3 3 3 2 2 13 
8 5210122518011 นายวุฒิพงษ ์   เปล่ียนศิริ 3 3 2 2 3 13 3 3 3 3 2 14 
9 5210122518013 นางสาวกนกวรรณ   สุรเวช 2 2 2 3 3 12 3 2 2 3 2 12 

10 5210122518014 นางสาวฐิติมา   ศรีหร่าย 3 3 3 2 2 13 3 3 3 3 3 15 
11 5210122518015 นางสาวรุจิรา   โกงจีน 2 2 2 3 3 12 3 3 3 2 2 13 
12 5210122518017 นางสาวปราวดี   อุบลครุฑ 3 3 3 3 2 14 2 2 3 3 3 13 
13 5210122518021 นางสาวป่ินแกว้   วงษอุ์บล 3 3 3 2 2 13 3 3 3 2 2 13 
14 5210122518022 นายวชัระ   วิชญพงษกุ์ล 3 3 2 2 2 12 3 3 2 3 2 13 
15 5210122518023 นางสาวพงษล์ดา   พวงไทยสงค ์ 3 3 3 2 3 14 3 3 3 2 2 13 
16 5210122518024 นางสาวสาวิตรี   ด่านแกว้ 3 2 3 2 3 13 3 3 3 3 2 14 
17 5210122518025 นางสาวเบญจพร   ศิริศกัด์ิอ าไพ 3 3 3 3 2 14 3 3 3 3 3 15 
18 5210122518026 นางสาววิศนี   ยี่สุ่นซอ้น 3 3 3 2 2 13 3 2 3 3 3 14 
19 5210122518029 นางยไพศาล   กรุดนอ้ย 2 3 3 3 3 14 2 3 3 3 3 14 
20 5210122518030 นายพีรพฒัน ์ ดาราพนัธ์ 2 2 2 3 3 12 3 3 3 3 2 14 
21 5210122518031 นายสุขอนนัท ์ งามสี 3 3 3 3 2 14 2 2 2 3 3 12 
22 5210122518032 นายกฤช   ซว้นละล่ิม 3 3 2 2 2 12 2 2 3 2 3 12 
23 5210122518033 นายอนนัทวุฒิ   สีสอน 3 3 3 2 2 13 3 3 3 2 2 13 
24 5210122518036 นายบรรจบพรรณ   พรรณไวย 3 3 3 3 2 14 3 3 3 2 2 13 
25 5210122518038 นายพงศพ์ฒัน ์  รอดเจริญ 2 3 3 3 3 14 3 3 3 3 2 14 
26 5210122518039 นายเกษมสนัต ์  กมลกิจพาณิช 3 3 3 3 3 15 3 3 2 2 3 13 
27 5210122518040 นางสาวอรพิชา   อินละพดั 3 3 3 3 2 14 3 3 3 3 3 15 
28 5210122518041 นายธิตวตัร   ภูชิตานุรักษ ์ 3 3 3 2 2 13 3 3 3 3 2 14 
29 5210122518042 นางสาวนิศาชล   ชยัมงคล 3 3 2 3 2 13 3 3 3 2 2 13 
30 5210122518043 นายเดชา   ชยับุญ 2 2 2 3 3 12 3 3 3 2 3 14 
31 5210122518044 นางสาวสุดารัตน ์  ครุธสวา่ง 3 3 3 3 2 14 3 3 3 2 2 13 
32 5210122518045 นายบรรพต   แป้นเพช็ร 3 2 3 3 3 14 3 3 3 3 2 14 
33 5210122518046 นายทวีศกัด์ิ   ส าเภาแมน 3 3 3 2 2 13 2 3 3 3 3 14 
34 5210122518047 นายคิมหนัต ์  รักษหิ์รัญ 2 3 3 3 3 14 2 3 3 3 2 13 
35 5210122518048 นายพีระพล   สุวรรณศรี 2 2 2 3 3 12 3 3 3 3 2 14 
36 5210122518049 นายเอกลกัษณ์   บรรเจิด 3 3 3 2 2 13 3 3 2 2 2 12 
37 5210122518051 นายคฑาวุฒิ   เหลาพรม 3 3 3 3 2 14 3 3 3 2 2 13 
38 5210122518052 นายตุลวุฒิ   อคัรวรรณวงศ ์ 2 3 3 3 3 14 3 3 3 3 2 14 
39 5210122518053 นายกฤษฎา   รุ่งเรือง 3 2 2 3 3 13 2 3 3 3 3 14 
40 5210122518054 นางสาวพชัรา   เหล่ียมเยน็ใจ 3 3 3 2 2 13 3 3 3 2 2 13 
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ควำมสำมำรถ  1. ขั้นตอนผสมปูนปลำสเตอร์    2. โรยปูนปลำสเตอร์   3. กวนปูนปลำสเตอร์    4. เนือ้ปูนปลำสเตอร์ละเอยีด   5. ไล่ฟองอำกำศ 
ประสิทธิภำพ   1. แขง็แรง                                 2. แห้งแขง็ตวั              3. น ำ้หนักพอด ี             4. ควำมหนำแน่น                     5. ผวิละเอยีด 
 

แบบทดสอบปฏิบัต ิ(หลงัเรียน) 
ล ำดบั รหัสนักศึกษำ ช่ือ – นำมสกลุ 1 2 3 4 5 รวม 1 2 3 4 5 รวม 

1 5210122518002 นายวุฒิพงศ ์  พลายสีนิล 5 5 5 4 5 24 5 5 5 5 5 25 
2 5210122518003 นางสาวจิราพร   อ่ิมเรือง 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 4 24 
3 5210122518005 นางสาวนารี   สุขสิงขรณ์ 5 5 4 5 4 23 5 5 5 5 5 25 
4 5210122518007 นายปฏิภาณ   สงัขม์ณี 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 5 25 
5 5210122518008 นางสาวภารณีวรรณ   ปรมาธิกุล 5 5 5 5 5 25 5 5 5 4 4 23 
6 5210122518009 นายภูมิภทัร์   พรประสิทธ์ิ 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 5 25 
7 5210122518010 นางสาวกรกมล   กิจฉวี 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 5 25 
8 5210122518011 นายวุฒิพงษ ์   เปล่ียนศิริ 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 4 24 
9 5210122518013 นางสาวกนกวรรณ   สุรเวช 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 5 25 

10 5210122518014 นางสาวฐิติมา   ศรีหร่าย 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 5 25 
11 5210122518015 นางสาวรุจิรา   โกงจีน 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 5 25 
12 5210122518017 นางสาวปราวดี   อุบลครุฑ 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 5 25 
13 5210122518021 นางสาวป่ินแกว้   วงษอุ์บล 5 5 4 4 4 22 5 5 5 5 5 25 
14 5210122518022 นายวชัระ   วิชญพงษกุ์ล 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 5 25 
15 5210122518023 นางสาวพงษล์ดา   พวงไทยสงค ์ 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 4 24 
16 5210122518024 นางสาวสาวิตรี   ด่านแกว้ 5 5 5 4 5 24 5 5 5 5 5 25 
17 5210122518025 นางสาวเบญจพร   ศิริศกัด์ิอ าไพ 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 5 25 
18 5210122518026 นางสาววิศนี   ยี่สุ่นซอ้น 5 5 5 5 4 24 5 5 5 5 4 24 
19 5210122518029 นางยไพศาล   กรุดนอ้ย 5 4 4 5 5 23 5 5 5 5 5 25 
20 5210122518030 นายพีรพฒัน ์ ดาราพนัธ์ 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 4 24 
21 5210122518031 นายสุขอนนัท ์ งามสี 5 5 4 3 5 22 5 5 5 5 5 25 
22 5210122518032 นายกฤช   ซว้นละล่ิม 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 4 24 
23 5210122518033 นายอนนัทวุฒิ   สีสอน 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 5 25 
24 5210122518036 นายบรรจบพรรณ   พรรณไวย 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 5 25 
25 5210122518038 นายพงศพ์ฒัน ์  รอดเจริญ 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 5 25 
26 5210122518039 นายเกษมสนัต ์  กมลกิจพาณิช 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 5 25 
27 5210122518040 นางสาวอรพิชา   อินละพดั 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 5 25 
28 5210122518041 นายธิตวตัร   ภูชิตานุรักษ ์ 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 4 24 
29 5210122518042 นางสาวนิศาชล   ชยัมงคล 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 4 24 
30 5210122518043 นายเดชา   ชยับุญ 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 5 25 
31 5210122518044 นางสาวสุดารัตน ์  ครุธสวา่ง 5 5 5 5 5 25 5 5 5 4 5 24 
32 5210122518045 นายบรรพต   แป้นเพช็ร 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 4 24 
33 5210122518046 นายทวีศกัด์ิ   ส าเภาแมน 5 5 4 4 4 22 5 5 5 5 4 24 
34 5210122518047 นายคิมหนัต ์  รักษหิ์รัญ 5 5 4 4 4 22 5 5 5 5 4 24 
35 5210122518048 นายพีระพล   สุวรรณศรี 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 5 25 
36 5210122518049 นายเอกลกัษณ์   บรรเจิด 5 5 4 4 4 22 5 5 5 4 5 24 
37 5210122518051 นายคฑาวุฒิ   เหลาพรม 5 5 5 4 4 23 5 5 5 5 5 25 
38 5210122518052 นายตุลวุฒิ   อคัรวรรณวงศ ์ 5 5 4 4 5 23 5 5 5 4 5 24 
39 5210122518053 นายกฤษฎา   รุ่งเรือง 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 5 25 
40 5210122518054 นางสาวพชัรา   เหล่ียมเยน็ใจ 5 5 5 5 5 25 5 5 5 5 4 24 
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วธีิกำรปฏบัิติงำนกำรผสมปูนปลำสเตอร์โดยวธีิตวงปริมำตร 
 
วสัดุและส่วนประกอบ 

1.ปูนปลาสเตอร์ยบิซัม่ 
2.กระบอกตวงปริมาตร 
3.ภาชนะผสมปูนฯหรือชามอ่าง 
4.ถงัใส่น ้าเปล่า 
5.ดินน ้ามนั 
6.แม่พิมพท์ัว่ไป 
7.วาสลีนหรือน ้าสบู่ 
8.ผา้เช็ดมือ 
 

วธีีกำรผสมปูนปลำสเตอร์ 
1.ใชน้ ้าท่ีสะอาดปราศจากส่ิงเจือปนและควรเป็นน ้าเยน็ท่ีมีอุณหภูมิสม ่าเสมอ(น ้ าอุ่น

ท าใหแ้ขง็ตวัเร็ววกวา่ปกติ) 
2.ภาชนะท่ีใชใ้นการผสมและการกวนปูนฯจะตอ้งสะอาด ชช าระลา้งทุกคร้ังเม่ือใช้

เสร็จ หากมีเศษปูนฯเหลืออยูแ่ละหลุดเขา้ไปผสมปูนฯใหม่จะท าใหปู้นแขง็ตวัเร็วกวา่ปกติ 
3.อตัราส่วนของปูนฯกบัน ้ ามีค่าต่อความแข็งและการดูดซึมน ้ าของปูนฯ ควรเลือก

อตัราส่วนท่ีพอดีกบัช้ินงานท่ีจะท าการหล่อ 
4.โรยปูนลงในน ้ าแลว้ปล่อยให้แช่อยู่ในน ้ านาน 2 นาทีเพื่อให้ผงปูนเปียกน ้ าโดย

ทัว่ถึง 
5.การกวนผสมใชเ้วลาในการกวนประมาณ 2-5 นาที เม่ือปูนขน้เป็นครีมพร้อมท่ีจะ

เทลงในพิมพไ์ด ้
 
ข้ันตอนกำรผสมปูนปลำสเตอร์ 

1.ค านวณขนาดของพื้นท่ีท่ีจะเทปูนฯ ค านวณปริมาณของน ้ าและปูนฯตามความแข็ง
และดูดซึมท่ีเหมาะสม 

2.ตวงปริมาตรของน ้ า 5 หรือ 7 ส่วนและตวงปริมาตรของปูนโดยใชก้ระบอกตวง
หรือกระบอกน ้าทัว่ไปท่ีมีขนาดเท่ากนั 5 ใบ ส าหรับน ้าและ 10 ใบส าหรับปูนปลาสเตอร์(อตัราส่วน
ปูน 10ส่วน น ้า 5 ส่วนหรือ 7ส่วน) 
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3.ใส่น ้ าท่ีตวงไว ้5ส่วนลงในภาชนะผสมปูนฯเสียก่อนแล้วค่อยๆโรยปูนฯลงไป
เร่ือยๆจนครบ 10 ส่วน แช่ปูนใหดู้ดน ้าจนทัว่ ทิ้งไวป้ระมาณ 2 นาที ก่อนลงมือกวนให้ปูนกบัน ้ าเขา้
กนั(กางน้ิวมือออกวางใหถึ้งกน้ถงัผสมปูนฯสบดัขอ้มือและน้ิวกวนปูนฯใหเ้ขา้กนั) 

4.เม่ือปูนฯขน้มีลกัษณะคลา้ยครีมเหลวใหเ้ทปูนลงในคอกกั้นพิมพช์า้ๆ เทลงท่ีมุมใด
มุมหนึง โดยระวงัไม่ให้ปูนฯกระเด็นเกิดฟองอากาศ(ถา้ผสมปูนฯกบัน ้ าไม่ดีปูนฯยงัไม่ทนัขน้แลว้
รีบน ามาเท ปูนฯท่ีเบาจะตกตะกอนขา้งล่าง ตอนบนมีน ้าใส แหง้ชา้พิมพท่ี์ไดคุ้ณภาพไม่ดี) 

5.เม่ือเทปูนแตม้พิมพแ์ลว้รีบน าภาชนะผสมปูนฯไปลา้งในทนัทีก่อนท่ีปูนจะแข็งตวั 
โดยลา้งภาชนะผสมปูนฯในถงัใส่น ้ าเปล่าท่ีเตรียมไว ้ขดัเศษปูนท่ีติดแน่นออกด้วยแปรงลวดจน
ภาชนะสะอาดจึงน าไปลา้งน ้าสะอาดในอ่างก๊อกอีกที 
 
ระยะเวลำในกำรแข็งตัวของปูนปลำสเตอร์ 
 ปูนฯจะเร่ิมมีปฎิกิริยาทางเคมีนับเวลาจากท่ีเร่ิมกวนปูนฯกบัน ้ าปูนฯจะเร่ิมแข็ง
ตวัอยา่งรวดเร็ว หลงัจากเทลงในแบบพิมพแ์ลว้ประมาณ 15-30 นาที ขณะท่ีปูนฯแข็งตวัก็จะคลาย
ความร้อนออกมาดว้ย เป็นช่วงท่ีปูนฯแข็งตวัพอแลว้ ใช้มือสัมผสัท่ีผิวปูนฯ เม่ือปูนฯเร่ิมเยน็ตวัลง
แลว้ใหถ้อดแบบพิมพอ์อกได ้
 
แสดงขั้นตอน       วิธีผสมปูนปลาสเตอร์กบัน ้ า  หลงัจากตวงปริมาตรไวก่้อน  ดว้ยอตัราส่วนปูน
ปลาสเตอร์ 10 ส่วน  ต่อน ้า  5  ส่วน  ใชส้ าหรับหล่อรูแบบทัว่ไป 
 

 
ภำพที ่ 1   วสัดุอุปกรณ์ผสมปูนปลาสเตอร์ 
ทีม่ำ     :    ถ่ายในหอ้งปฏิบติังาน 
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ภำพที ่ 2   ใส่น ้าในภาชนะผสมปูนปลาสเตอร์  1  ใน  3  ส่วน 
ทีม่ำ     :    ถ่ายในหอ้งปฏิบติังาน 

 
ภำพที ่ 3   โรยปูนปลาสเตอร์ลงในภาชนะผสมปูน 
ทีม่ำ     :    ถ่ายในหอ้งปฏิบติังาน 
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ภำพที ่ 4   โรยปูนใหมี้ปริมาณพอดีกบัน ้า จะไดเ้น้ือปูนอ่อนเขม้ขน้พอดี 
ทีม่ำ     :    ถ่ายในหอ้งปฏิบติังาน 
 

 
ภำพที ่ 5   โรยปูนใหมี้ปริมาณเหนือน ้าสักเล็กนอ้ย จะไดเ้น้ือปูนแขง็เขม้ขน้มาก 
ทีม่ำ     :    ถ่ายในหอ้งปฏิบติังาน 
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ภำพที ่ 6   ทิ้งไวส้ักครู่ใหเ้น้ือปูนปลาสเตอร์อมน ้าจนทัว่ 
ทีม่ำ     :    ถ่ายในหอ้งปฏิบติังาน 
 

 
ภำพที ่ 7   ผสมปูนโดยใชมื้อตีปูนปลาสเตอร์ใหเ้ขา้กบัน ้าใหท้ัว่ 
ทีม่ำ     :    ถ่ายในหอ้งปฏิบติังาน 
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ภำพที ่ 4   ปูนปลาสเตอร์เขา้กนัดีแลว้เทลงในแม่แบบพิมพ ์
ทีม่ำ     :    ถ่ายในหอ้งปฏิบติังาน 
 

 
ภำพที ่ 9   เทปูนปลาสเตอร์ลงในพิมพจ์นทัว่  ปล่อยใหแ้หง้ 
ทีม่ำ     :    ถ่ายในหอ้งปฏิบติังาน 
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ภำพที ่ 10  แกะปูนออกจากแม่แบบพิมพ ์
ทีม่ำ     :    ถ่ายในหอ้งปฏิบติังาน 
 

 
ภำพที ่ 11  แกะช้ินงานออกจากแม่แบบพิมพ ์
ทีม่ำ     :    ถ่ายในหอ้งปฏิบติังาน 
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ภำพที ่ 12  ช้ินงานท่ีส าเร็จแลว้น าไปตกแต่งใหส้วยงามต่อไป 
ทีม่ำ     :    ถ่ายในหอ้งปฏิบติังาน 
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แบบทดสอบกำรเรียนรู้วิธีผสมปูนปลำสเตอร์ 

สำขำวชิำ ออกแบบผลติภัณฑ์อตุสำหกรรม  คณะเทคโนโลยอีตุสำหกรรม 

มหำวทิยำลยัรำชภัฏพระนคร 
 
 

จงเลอืกค ำตอบทีถู่กทีสุ่ดเพยีงข้อเดียว 
 
1. แม่แบบพิมพ ์หรือการถ่ายทอดจากของจริง เราเรียกวา่ ? 

ก. การป้ันแบบ 
ข. การแกะสลกั  
ค. การถอดแบบ 
ง. การหล่อ 

 

2. ปูนปลาสเตอร์ท่ีใชก้นัอยูใ่นประเทศไทย มีก่ีชนิด ? 
ก. 2  ชนิด 
ข. 3  ชนิด 
ค. 4  ชนิด 
ง. 5  ชนิด 

 

3. ปูนปลาสเตอร์ธรรมดา  ท ามาจากอะไร ? 
ก. แป้งเกลือจืด 
ข. แป้งเกลือทะเล 
ค. แป้งเกลือแกง 
ง. แป้งเกลือขาว 

 

4. ปูนปลาสเตอร์ธรรมดา  มีคุณสมบติัวา่อยา่งไร ? 
ก. ก่อตวัชา้ 
ข. ก่อตวัเร็ว 
ค. แขง็แรง 
ง. ทนความร้อน 

5. ปูนปลาสเตอร์ยปิซมั  ท ามาจากอะไร ? 



60 
 

ก. ปูนขาว 
ข. ปูนซีเมนต ์
ค. ปูนแคลเซียม 
ง. ปูนหิน 

 

6. ปูนปลาสเตอร์ยปิซมั  มีคุณสมบติัวา่อยา่งไร ? 
ก. ก่อตวัชา้ 
ข. ก่อตวัเร็ว 
ค. แขง็แรง 
ง. ทนความร้อน 

 

7. ปูนปลาสเตอร์ชนิดบรรจุถุงกระดาษ  ไม่ควรเก็บไวน้านเกินรออะไร ? 
ก. 3  เดือน 
ข. 4  เดือน 
ค. 5  เดือน 
ง. 6  เดือน 

 

8. ปูนปลาสเตอร์ชนิดบรรจุถุงพลาสติก  ไม่ควรเก็บไวน้านเกินรออะไร ? 
ก. 3  เดือน 
ข. 4  เดือน 
ค. 5  เดือน 
ง. 6  เดือน 

 

9. ปูนปลาสเตอร์เม่ือผสมกบัน ้าแลว้  จะแขง็ตวัภายในเวลาเท่าไร ? 
ก. 10  นาที 
ข. 15  นาที 
ค. 20  นาที 
ง. 25  นาที 
 
 

10. การผสมปูนปลาสเตอร์ท่ีถูก  มีวธีิการอยา่งไร ? 
ก. ใส่ปูนปลาสเตอร์ในภาชนะพอประมาณ  แลว้ใส่น ้าผสมลงไป 

ข. ใสปูนปลาสเตอร์ 
2

1   ของภาชนะแลว้ใส่น ้าผสมลงไป 
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ค. ใส่ปูนปลาสเตอร์ลงในน ้า 2  ใน 3  ส่วนของภาชนะ 

ง. ใส่ปูนปลาสเตอร์ลงในน ้า  
2

1  ของปริมาตรน ้าในภาชนะ 

 

11. ถา้ผสมปูนปลาสเตอร์กบัน ้าแลว้ รู้สึกวา่ปูนปลาสเตอร์นอ้ยเกินไป เราควรจะท าอยา่งไร ? 
ก. ใส่ปูนปลาสเตอร์ลงไป 
ข. เติมน ้าลงไป 
ค. ปล่อยทิ้งไวใ้หแ้ขง็ 
ง. เททิ้งไป 

 

12. วธีิการผสมปูนปลาสเตอร์โดยทัว่ไปมีก่ีวธีิ ? 
ก. 2  วธีิ 
ข. 3  วธีิ 
ค. 4  วธีิ 
ง. 5  วธีิ 

 

13. การผสมปูนปลาสเตอร์ส าหรับเทพิมพท์ัว่ไป ควรใชว้ธีิใด ? 
ก. วธีิโรยจากกระป๋อง 
ข. วธีิตวง 
ค. วธีิกะประมาณ 
ง. วธีิโรยจากถุง 

 

14. ปูนปลาสเตอร์  10  ส่วน  ต่อน ้า  5  ส่วน  ส่วนผสมน้ีใชส้ าหรับงานประเภทใด ? 
ก. แม่แบบ 
ข. หล่อรูป 
ค. ฉาบผวิ 
ง. น ้าสลิป 

 
 

15. ปูนปลาสเตอร์  10  ส่วน  ต่อน ้า  5  ส่วน  ส่วนผสมน้ีใชส้ าหรับงานประเภทใด ? 
ก. แม่แบบ 
ข. หล่อรูป 
ค. ฉาบผวิ 
ง. น ้าสลิป 
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16. การหล่อปูนปลาสเตอร์ในพิมพเ์ดียวกนัหลายคร้ัง  ควรใชปู้นปลาสเตอร์และน ้าวธีิใด ? 
ก. วธีิตวง 
ข. วธีิกะประมาณ 
ค. วธีิโรยจากถุง 
ง. วธีิท าน ้าสลิป 

 

17. การก่อตวัของปูนปลาสเตอร์จะแขง็ตวัเร็วหรือชา้ ข้ึนอยูก่บัอะไร ? 
ก. ปูนปลาสเตอร์ 
ข. น ้า 
ค. เวลา  
ง. ขอ้  ก.  และ  ข. 

 

18. ปูนปลาสเตอร์จะแขง็ตวัข้ึนเร่ือย ๆ  โดยใชเ้วลาเท่าไหร่  จึงจะถอดแบบได ้? 
ก. 10 – 15  นาที 
ข. 15 – 20  นาที 
ค. 20 – 30  นาที 
ง. 30 – 40  นาที 

 

19. ปูนปลาสเตอร์ เม่ือผสมเทหล่อเรียบร้อยแลว้ ปล่อยทิ้งไวน้านเท่าไร จึงจะแขง็แกร่งเตม็ท่ี ? 
ก. 2 – 3  วนั 
ข. 3 – 5  วนั 
ค. 4 – 5  วนั 
ง. 3 – 7  วนั 

 
20. แม่แบบพิมพป์ูนปลาสเตอร์ท่ีใชห้ล่อรูปโดยทัว่ไป  มีก่ีประเภท ? 

ก. 2  ประเภท 
ข. 3  ประเภท 
ค. 4  ประเภท 
ง. 5  ประเภท 

 

21. การท าแม่พิมพแ์บบทุบ  เป็นวธีิการท าเพื่ออะไร ? 
ก. หล่อหลายรูป 
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ข. หล่อน ้าสลิป 
ค. หล่อตน้แบบ 
ง. หล่อลวดลาย 

 

22. รูปตน้แบบท่ีจะน ามาท าพิมพทุ์บ  ควรมีลกัษณะอยา่งไร ? 
ก. แขง็แรง 
ข. บอบบาง 
ค. เป็นกอ้น 
ง. อ่อนน่ิม 

 

23. ความหนาแน่นของพิมพทุ์บควรหนาเท่าไหร่ ? 

ก. 
2

1  น้ิว   –   1  น้ิว 

ข. 1  น้ิว   –   2  น้ิว 
ค. 2  น้ิว   –   3  น้ิว 
ง. 3  น้ิว   –   4  น้ิว 

 

24. การใส่สีลงในปูนปลาสเตอร์ท่ีผสม เพื่อท าพิมพทุ์บ มีประโยชน์อยา่งไร ? 
ก. สวยงาม 
ข. แตกต่างกบัปูนปลาสเตอร์หล่อ 
ค. ทุบง่าย 
ง. แขง็แรงข้ึน 

 
25. แม่พิมพช้ิ์น  ท าเพื่อประโยชน์อยา่งไร ? 

ก. หล่อไดห้ลายคร้ัง 
ข. แกะออกง่าย 
ค. ประยดัเวลา 
ง. ทั้ง  ก.   ข.   และ  ค. 

 

26. แม่แบบพิมพช้ิ์น  หมายถึงอะไร ? 
ก. พิมพช้ิ์นเดียว 
ข. พิมพห์ลายช้ิน 
ค. พิมพทุ์บ 
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ง. พิมพแ์บบ 
 

27. แม่แบบพิมพช้ิ์นท่ีท าไดอ้ยา่งเหมาะสม  สามารถหล่อรูปในแม่พิมพเ์ดียวได ้จ  านวนก่ีช้ิน ? 
ก. 5 – 10  ช้ิน 
ข. 30 – 50  ช้ิน 
ค. 50 – 80  ช้ิน 
ง. 100 – 120  ช้ิน 

 

28. แม่แบบพิมพช้ิ์น  สามารถท าบนตน้แบบวสัดุประเภทใดดีท่ีสุด ? 
ก. แขง็ 
ข. อ่อน 
ค. ดินเหนียว 
ง. ดินน ้ามนั 

 

29. แม่แบบพิมพช้ิ์น  ควรมีความหนาแน่นเท่าไหร่ ? 

ก. 
2

1  น้ิว   –   1  น้ิว 

ข. 1  น้ิว   –   2  น้ิว 
ค. 2  น้ิว   –   3  น้ิว 
ง. 3  น้ิว   –   4  น้ิว 

 
30. การผสมปูนปลาสเตอร์ใหเ้ขา้กะน ้า  มีวธีิการอยา่งไร ? 

ก. ใชไ้มค้นใหเ้ขา้กนั 
ข. ตกัข้ึน – ลง 
ค. ใชมื้อสะบดัดี 
ง. ใชมื้อหมุนวน 
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ประวตัิผู้วจิัย 
 
นายวรีะชยั   อติชาตนนัท์ ต าแหน่งอาจารย ์ ระดบั 7  คณะเทคโนโลยอุีตสาหกรรม  มหาวทิยาลยั

ราชภฏัพระนคร 
 
ประวตัิกำรศึกษำ 
พ.ศ. 2543  คบ.  (ศิลปศึกษา)  มหาวทิยาลยัราชภฏัสวนสุนนัทา 
พ.ศ. 2550   คม.  (เทคโนโลยอุีตสาหกรรม) มหาวทิยาลยัราชภฏัพระนคร 

 
ประวตัิกำรท ำงำน 
พ.ศ. 2517 – 2530  สอนท่ีโรงเรียนแสงศึกษา 
พ.ศ. 2530 – 2532  สอนท่ีโรงเรียนเลิศศิลป์ 
พ.ศ. 2532 – 2538  สอนท่ีโรงเรียนอาชีวศิลปศึกษา 
พ.ศ. 2538 – ปัจจุบนั สอนท่ีมหาวทิยาลยัราชภฏัพระนคร 

 
 
 
 
 

 


